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da Vinci nano

GUIA RAPIDA

Gracias por adquirir la impresora 3D da Vinci nano. (En lo sucesivo, haremos  Tabla de contenido
referencia a ella como da Vinci nano). Este producto es una pequefa »
impresora 3D portatil. Puede utilizar la impresora da Vinci nano para llevara 38 | Informacion general del producto
su imaginacion a un nuevo nivel y hacer que cualquier idea cobre vida. 39 Configuracion de la impresora

Antes de empezar a imprimir, lea este manual para aprender a utilizar
la impresora da Vinci nano correctamente. En este manual se describen
las instrucciones de seguridad, las instrucciones de funcionamiento, 44 | Descripciones funcionales del software
la informacion de mantenimiento y las sugerencias de aplicacion de
la impresora da Vinci nano. Para obtener la informacién mas reciente
sobre la impresora 3D da Vinci nano, puede ponerse en contacto con sus 48 | Solucion de problemas
distribuidores autorizados o visitar el sitio web oficial de XYZprinting.
(http: //http://www.xyzprinting.com).

42 | Configuracion del software

46 Mantenimiento

Las nuevas ediciones de este manual incorporan material nuevo y modificado que difiere de las ediciones an-
teriores. Las reimpresiones de la edicion actual podrian incorporar las correcciones y actualizaciones menores
sin publicar anuncios o documentacion adicional con respecto a la actualizacién de la version. El manual del
usuario es solo para referencia del usuario. Si necesita obtener la informacién mas reciente, visite el sitio web
de XYZprinting: https://www.xyzprinting.com/es-ES/

XYZmaker Suite es el software que se utiliza para hacer funcionar la impresora da Vinci nano y preparar los modelos 3D
para la impresion. Descargue XYZmaker Suite de http://wiki.xyzprinting.com/xyzmaker/en/ e instalelo en el equipo.

Nota: para realizar la primera instalacion, se necesita una conexion a Internet.




Informacidn general del producto
Detalles del producto

1. Tapa superior

5. Tubo guia

- m

9. Asade latapa frontal 13.

;ia ® ;
Conmutador de
encendido y apagado

2. Cierre de la tapa 6. Activador del cabezal ~ 10. Médulo de 14. Puerto USB
superior de deteccién alimentacién
3. Plataforma de 7. Médulo del extrusor 11. Soporte del
impresion filamento
4. Botén de funcion/ 8. Componente de 12 Toma de
indicador de estado retencién alimentacién
Especificaciones
. . 2 Fabricacion de filamento
Tecnologia de impresion fundido (FFF) Peso 4,7kg
Dimensiones  378*280*355 mm Dimensién de impresion ~ 120*120*120 mm
Resolucién de impresion  0,1-0,4 mm Diametro de la boquilla 0,4 mm
Material de impresion  PLA, Tough PLA, PETG Diametro del filamento 1,75 mm
Software de impresién  XYZprint Formato de archivo  .3w/ .stl/ .3mf
Sistema operativo Microsoft Windows 7 + Conectividad  Cable USB 2.0

Mac OSX 10.9 +

Indicador luminoso y botén

Senales del indicador
Verde permanente

Estado
Espera/Preparada para imprimir

Accion

Verde intermitente

Recibiendo datos

Rojo permanente

Error general

Presione el botdn para volver al estado de impresion.
Consulte las instrucciones del software para

solucionar el problema.*

Rojo intermitente

Error grave

Consulte las instrucciones del software para resolver
el problema o reiniciar la impresora nano.*

Imprimiendo

Pausar la impresion

Para pausar la impresién, presione el botén una vez.

Naranja permanente

Cancelar la impresion

Para cancelar la impresion, presione sin soltar el

botdén durante 5 segundos.

En pausa

Naranja intermitente

Reanudar la impresiéon

Para reanudar la impresion, presione el boton una vez.

Naranja con pulsos

Trabajo completado (impresion

completada o cancelacion de
impresion completada)

Para volver al modo de espera, presione el boton

una vez.

*Consulte la pantalla de software “XYZprint” para resolver el problema.
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Configuracion de la impresora

Lista de comprobacién de accesorios

1. Guia rapiday tarjeta d
o 2] © O (5] (6] gorantia

Accesorios de impresion

. Espatula

. Cable USB

. Tubo guia

. Cinta para la plataforma x 3
. Adaptador de alimentacion
. Cable de alimentacién

. Filamento incluido

o NOoO O~ WOWDN

Mantenimiento de accesorios

9. Alambre de limpieza de la
trayectoria de insercion
10. Alambre de limpieza de la

boquilla x 5

11. Cepillo de limpieza

Desembalaje

Conserve los materiales de embalaje originales por si tiene que devolver la unidad para que la reparen

durante el periodo de garantia.
Si se utilizan otros materiales de embalaje en su lugar, la impresora puede resultar dafiada durante el
transporte. En tal caso, XYZprinting tendra el derecho de cobrar una cuota por la reparacién.

Saque los accesorios, la tapa Retire el material de embalaje Retire la cinta fijada de la parte

de poliestireno extrudido de inferior de la impresora'y

superiory la impresora.
los lados y la bolsa de plastico. extraiga el filamento.

m Retire la cinta fijada de los m Retire la cinta fijada del médu- Antes de encender la impresora,

lados de la tapa frontal. lo del extrusor y el material de
embalaje de la plataforma de
impresion.

fijados ya que podrian dafar la
maquina.

Retire la cinta fijada del soporte
de la bobina de filamento y del
maodulo de alimentacion.

quite primero todos los materiales
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WARNING: Hazardous Moving Parts. Keep

Fingers and Other Body Parts Away.
L] o Ve o B
AVERTISSEMENT: Dangereux Les Parties
Configuracion de la impresora &; AVERTISSEMENT: Dangereu Les Pe

doigts et toute autre partie du corps.

This equipment must be grounded. The power cord for
s z duct should tt ket-outlet with earthi
Instalar el tubo guia y el modulo del extrusor [Rat et

Inserte el tubo guia en el Presione el botdn blancoy Conecte el cable plano
puerto del moédulo del alinee el médulo del extrusor al modulo del extrusor.
extrusor. con la abrazadera. Una vez (Asegurese de insertar el cable
alineado, suelte el boton plano en el sentido correcto.

blanco para conectar el
modulo del extrusor con la
abrazadera.

Utilice la abrazadera para Inserte el tubo guia a través m Conecte la tapa superior en
sujetar el tubo guia del de la tapa superior. la maquina.
filamento y el cable plano.
(Coloque la abrazadera en
la marca del cable plano).

Para cargar el filamento,
consulte la seccién
[Configuracién del software].

Dirija los cierres de bloqueo m Asegurese de que el tubo
Ola

inferiores hacia las ranuras guia se hainsertado de forma
y, @ continuacion, presione ajustada en el puerto del

el cierre para girarlo en el modulo de alimentacion.
sentido las agujas del reloj.
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Configuracién de la impresora
Instalacion del filamento

Baje el soporte de la bobina Coloque la bobina de El filamento se cargara
de filamento en la parte filamento montada (con el mejor si la punta del
trasera de la impresora, anillo de la bobina) en el mismo se corta con un
hasta que quede horizontal. soporte de la bobina. angulo de 45°.

Retirada de la plataforma de impresion

Abra el compartimento m Centre la cinta y péguela a
didfanoy saque la la plataforma de impresion.

plataforma de impresion. La cinta de la plataforma se puede
reutilizar, y solo hay que sustituirla
cuando se desgasta.

\ - El filamento se cargara mejor si la punta del mismo se corta con un angulo de 45°.
ota
« Cuando la impresora no esté en uso, levante la bobina de filamento.

« Si la temperatura ambiente es inferior a 25 ° C/77 ° F, aplique un poco de adhesivo a la cinta
para que las piezas se adhieran mejor.



Configuracién del software
Cargar filamento

Utilice un cable USB para conectar la impresora 3D y el ordenador antes de cargar el filamento.

XYZmaker Suite es el software que se utiliza para hacer
funcionar la impresora da Vinci nano y preparar los
modelos 3D para la impresién. Descargue XYZmaker
Suite de http://wiki.xyzprinting.com/xyzmaker/en/

e instalelo en el equipo. Para la primera instalacién es
necesaria una conexion a Internet.

01 Abre XYZmaker Suite y haz clic en XYZprint. Haga clic en PANEL DE MANDOS y haga clic en
Se muestra una pantalla donde puede establecer la Filamento > Cargar filamento
configuracién de la impresion y preparar la impresora.

XYZmaker Suite

XYZmaker XYZprint XYZengraver

Software de modelado Transforme los modelos Grabe sus disefios en
3D para principiantes 3D en formatos de diversos materiales
archivo imprimibles

0 Siga las instrucciones de la pantalla para instalar

Tome la punta del filamento e insértela en el orificio
el filamento.

de alimentacion. La impresora comenzara a cargar
el filamento automaticamente.

05 Cuando el cabezal de impresién extruya el
filamento, puede hacer clic en FINALIZAR para
completar la carga del filamento.

aavin i vace =)
o

o

Hot parts! Burned fingers when handling the parts. Do Not Touch.

Parties Chaudes! Briler les doigts lorsque de la manipulation des composants. Ne pas toucher.
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. . 7
Configuracion del software
m * Para mejorar los resultados de impresion, se recomienda realizar la calibracién antes de imprimir.

Haga clic en [Importar]. Importe sus archivos 3D p) Cuando el objeto se haya ajustado, podra comenzar
favoritos. Haga clic en el objeto para ajustar el ta- a imprimir.
mafio que necesite.

ERonma - BERDI%BE

da Vinci nano v
e ———— Fuars de lines)
= o3| coreun | °
w
e
807 Aati Bact (Default) e
©
Uniforma Uniforme:
it [l T] sevts [ -n woscovede [l T] revedo
tn e
100N W % Genaral * 100% =~ 100 %
[ resa. | fopeng 4 =

Cuando haya terminado de ajustar los parametros de 04 Después de la preparacién, compruebe si el objeto
impresion necesarios, haga clic en PREPARAR. es un modelo completo. Después de la confirmacion,
haga clic en IMPRIMIR.

05 Cuando el trabajo de impresion comienza, la
impresora imprimird una linea en la plataforma de
impresidn para confirmar que el filamento se esta
extruyendo correctamente.

Lista de comprobacion

M Configure la impresora 3D

M Descargue XYZmaker Suite
M Cargue el filamento

M Intente imprimir una muestra

iComience a crear!

. e Cuando la impresora comience imprimir, podra supervisar el estado haciendo clic en PANEL DE MANDOS.
Note

o La temperatura de funcionamiento recomendada es de 15 °C a 32 °C (de 59 °F a 90 °F ). Si la temperatura ambiente es superior,
abra la cubierta frontal para mantener la calidad de la impresion.

» Una vez finalizada la impresion, el objeto de impresion puede quitarse con la espéatula.

e Se recomienda cambiar el médulo del extrusor cuando se utilice un tipo de filamento diferente.
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Descripciones funcionales del software

Introduccion a la interfaz

Limpiar
boquilla

Inform.

Extrusor

Una vez seleccionada esta
funcién, la boquilla se calentara
automaticamente. Mueva

la boquilla a una ubicacion
adecuada donde pueda limpiar
facilmente todos los restos de
plastico de la misma.

Informacion del médulo
del extrusor, incluida la
temperatura, el diametro
de la boquilla, el tiempo de
impresion total y el nUmero
de serie.

filamento

Descargar
filamento

Inform.

Extrusor Filamento  Configuracion
g
207 | &
/300m
Filamento

Siga las instrucciones de
la pantalla.

El modulo del extrusor se
movera automaticamente a la
posicion de trabajo. Después,
la boquilla se calentaray
comenzara el proceso de
carga del filamento. Una vez
completado, compruebe

que el plastico se haya
extrudido. De lo contrario,
repita el proceso de carga del
filamento.

Siga las instrucciones de
la pantalla.

El médulo de impresion se
movera automaticamente a la
posicion de trabajo. Después,
la boquilla se calentara'y
comenzara el proceso de
descarga del filamento.

Informacion relacionada con
el uso del filamento.
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Descripciones funcionales del software

Introduccion a la interfaz

b

\YERIE]

Configuracion

[ (Need to go home first.)

Ajuste manualmente el movimiento de los ejes /ﬁ\
X/Y/Z para mantenimiento de la impresora.
1. En primer lugar, haga clic en «_' «_
Ejes en posicion de inicio. El x|

modulo del extrusor volvera
a la posicion inicial de los ejes.

= Mueva el moédulo del extrusor
10 < hacia la derecha y hacia la
v izquierda.

Mueva el médulo del extrusor
hacia adelante y hacia atras.

7
»

2. Puede especificar el valor T 4
de ajuste manualmente: —5
Intervalo: 1 a 150; paso: T mm i

444
(3 D

Mueva el eje de impresién (EJE
Z) hacia arriba y hacia abajo.

‘ H
-
-

Siga las instrucciones de la pantalla.

La funcion Desplazamiento Z le

La calibracién de la plataforma de

impresion se puede implementar
antes del proceso de impresion.

Mueva el médulo del extrusor
a la esquina inferior izquierda
del area de impresién. Consulte
las instrucciones de calibracion
proporcionadas por el software.

ayudara a ajustar la distancia de
impresion entre la plataforma de
impresion y el médulo del extrusor.

Cada ajuste tiene un paso de 0,05 mm.
Desplaza-

miento Z

i
=

Calibracion horizontal automatica

La calibracién horizontal
automatica puede ser ACTIVADO
u DESACTIVADO. Valor
predeterminado: ACTIVADO.

El software implementaria
automaticamente la calibracién
horizontal y la compensacién en
consecuencia.

La velocidad de impresion
mejorara si la calibracion
horizontal automatica se ha
DESACTIVADO. Sin embargo,
esto puede afectar a la calidad
de impresion.

Timbre Restaurar valores predeterminados

El timbre puede
estar ACTIVADO o
DESACTIVADO. Valor
predeterminado:
ACTIVADO.

Cuando el timbre

esté activado, la
impresora emitira

una sefal audible
cuando se presione
un botén, cuando se
reciban datos, cuando
finalice un trabajo de
impresion o cuando se
detecte un problema.

Haga clic en Restaurar valores
predeterminados para
restaurar la configuracion
predeterminada.

Actualizaciéon
de firmware

Actualice el firmware a la Ultima
version para obtener la mejor
calidad de impresion.

Informacién relacionada con la
configuraciéon de la impresora.
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Cuando el médulo de impresion se haya movido, es
recomendable utilizar el desplazamiento Z. Esta funcion
le ayudara a ajustar la distancia de impresion entre la
plataforma de impresién y el médulo del extrusor.

1. Descargue el filamento y limpie la boquilla
antes de utilizar el desplazamiento z.

2. Haga clic en PANEL DE MANDOS >
Configuracion > Desplazamiento Z para
iniciar el ajuste del desplazamiento Z.

3. Ajuste Z hacia arriba o hacia abajo para
encontrar la distancia adecuada.

« Este producto se ha probado y ajustado
Nota en fabrica; le sugerimos anotar el valor
predeterminado del desplazamiento Z antes
de ajustarlo.
« La distancia recomendada entre la boquillay

la plataforma de impresién (incluida la cinta
de la plataforma) es de 0,3 mm.

Limpiar la boquilla

Para mantener una buena calidad impresion, es
recomendable limpiar la boquilla cada 25 horas
de impresion. Utilice la funcion Limpiar boquilla
del software.

Paso

1. Encienda la impresora y haga clic en
PANEL DE MANDOS > Extrusor > Limpiar
boquilla.

Paso

2. Sujete el alambre
de limpieza de la
boquilla con unos
alicates de punta fina
para insertarlo en el
cabezal de la boquilla
con cuidado para
limpiarla.

3. Presione ligeramente el muelle alrededor
del orificio de insercién y quite el tubo guia
del filamento (no necesita quitar el cable de
calentamiento del lateral)

4. Inserte el alambre
de limpieza de
la trayectoria
de insercion
completamente y
limpie el interior de la
boquilla para extraer
los residuos.

5. Después de limpiar
la trayectoria de
insercion, vuelva a
instalar los tubo de
guia de filamento y
maédulo del extrusor.

Herramienta Alambre de limpieza de la boquilla —O

Alambre de limpieza de la
trayectoria de insercién W

Desplazamiento Z Calibracién de la plataforma de impresion

La nivelacion de la plataforma de impresion afectara a la
calidad de impresion 3D. La impresora 3D de XYZprinting
se ha ajustado al mejor estado antes de salir de fabrica.
Después de largos periodos de uso, la nivelacion de

la plataforma de impresion podria haber cambiado. Si
observa problemas de adhesion en la impresion, puede
que necesite volver a nivelar la plataforma de impresién.

1. Encienda la impresora y active la funcién
Calibrar en XYZprint.

2. Siga las instrucciones de la pantalla.

Limpiar el médulo de alimentacion del filamento

Después de largos periodos de uso, el sistema de
alimentacién automatico podria extruir el filamento de
forma irregular, debido a la acumulacion de residuos de
plastico en el médulo de alimentacién. Si esto sucede,
o después de limpiar la boquilla, es necesario limpiar el
mddulo de alimentacién de filamento de la impresora.

Paso

1. Abra la tapa del médulo de insercion.

2. Limpie los rodamientos con el cepillo de
limpieza de rodamientos.

Paso

Herramienta Cepillo de limpieza

\

Desconecte la alimentacion
antes de limpiar el médulo de
insercion del filamento.

Coémo retirar el tubo guia

1. Utilice dos dedos para presionar el
alimentador en el médulo de alimentacion.

2. Extraiga el tubo guia.

Paso
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Mantenimiento

. 3 *Si acaba de desembalar la impresora da Vinci nano, el chip sensor
Reemplazar la bobina de filamento [vysyseswry ’ ’

Utilice un destornillador Separe el anillo de ambos )] Retire la bobina de

de estrella para aflojar los lados de la bobina. filamento y el chip sensor.
tornillos de fijacién del anillo

de la bobina de filamento.

m Instale el chip sensor. m Introduzca ambas partes Utilice el destornillador de
Compruebe la orientacién del anillo de la bobina estrella para apretar y fijar el
del chip sensor en el anillo por el orificio central de anillo de la bobina y finalizar
de la bobina. la bobina, y encajelos. la instalacion.
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Solucion de problemas

N° de
coédigo

de error

Interfaz de software

Actualizando el firmware de la impresora.

Accion

Espere a que finalice la actualizacion y se reanude el estado

E2 . s,

iNo desconecte la alimentacién ahora! LISTO.

Error de la bobina 1. Quite la bobina e instalela de
0007  nuevo. Si el error continlia, pongase en contacto . . o

Lo Vuelva a instalar el cartucho de filamento o cambielo.

0008  con el centro de servicio técnico para obtener

ayuda.

Error de calentamiento. Apague la impresora y . . L
0011 . . Compruebe si las conexiones son correctas y reinicie si es

pdngase en contacto con el centro de servicio .
0014 . necesario.

técnico para obtener ayuda.

Bobina 1 no instalada correctamente. Vuelva a

instalar la bobina 1 ([Descargar filamento] y, a
0016  continuacion, [Cargar filamento]) en laimpresora. ~ Vuelva a instalar el cartucho del filamento.

Si el error continlia, péngase en contacto con el

centro de servicio técnico para obtener ayuda.
0028  No se encuentra la bobina 1. Instale una. Vuelva a cargar el filamento o cdmbielo.

No queda filamento en la bobina 1. Cambie la . ) . .
0029 q . _ Cambie el filamento inmediatamente.

bobina 1 antes de imprimir.

Error del motor de la impresora (eje X). Si el error
0030 continla, pongase en contacto con el centro de

servicio técnico para obtener ayuda.

Error del motor de la impresora (eje Y). Si el error .

., , Compruebe las conexiones del motor y del sensor.
0031 continla, pongase en contacto con el centro de .
L Compruebe la posicién del sensor.

servicio técnico para obtener ayuda.

Error del motor de la impresora (eje Z). Si el error
0032  continla, pongase en contacto con el centro de

servicio técnico para obtener ayuda.
0050 Error de memoria. Péngase en contacto con el

centro de servicio técnico para obtener ayuda. o

: : Reinicie la impresora.

No se pueden realizar operaciones de lectura o
0051 . .

escritura en la memoria RAM.

No se pueden realizar operaciones de lectura . .
0052 P opP y Cambie la boquilla.

escritura en la memoria del extrusor.

Vuelva a conectar el equipo con la impresora.

0201 Problemas de conexion entre el equipo y la Alternativamente, puede utilizar la funcion de conexion

impresora.

en caliente del cable USB para conectar el equipo con la
impresora.
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