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2. AVISOS Y ROTULOS
2.1. AVISOS

El fabricante, cuando quiera y sin previo aviso, se reserva el derecho de modificar las especificaciones
indicadas en este manual.

Todas las informaciones indicadas son sélo informativas, porque es imposible indicar todos los detalles
especificos de la maquina.

Este Manual de instrucciones de programacién es una traduccién original de la version inglesa. Para otra
version que la inglesa, es necesario adjuntar también la versién inglesa porque asi juntas formaran las
instrucciones completas. En caso de no poseer de dicha versién, hay que pedirle al distribuidor de una
copia.

/\ CIUDADO-IMPORTANTE!

AUN ANTES DE USAR LA MAQUINA, HAY QUE CUIDOSAMENTE LEER ESTE MANUAL. UN USO
INCORRECTO DE LOS PROGRAMADORES Y DE LA MAQUINA PUEDE CAUSAR LESIONES
GRAVES, DA OS EN LAS PIEZAS ELECTRONICAS Y EN LA MISMA MAQUINA.

/\ AVISO!

LAS OPERACIONES QUE REQUIEREN ABRIR LA MAQUINA, TIENEN QUE SER REALIZADAS POR
LOS TRABAJADORES CUALIFICADOS, QUIENES VAN A ASEGURAR TODAS LAS MEDIDAS
NECESARIAS PARA LA SEGURIDAD DE LOS DEMAS TRABAJADORES. DESPUES DE TERMINAR
TALES OPERACIONES, HAY QUE PONER LA MAQUINA EN SU ESTADO ANTERIOR.

ADVERTENCIA!

DESPUES DE CONECTAR LA MAQUINA, EN LA PANTALLA, POR UN MOMENTO, SE
REPRESENTARA LA VERSION DE SOFTWARE, POR EJEMPLO "SR 1.30". ESTE DATO, AL IGUAL
QUE EL NUMERO DE FABRICACION Y EL NUMERO DE MODELO DE LA MAQUINA, DEBEN
INDICARSE EN TODA CORRESPONDENCIA O EN LAS PREGUNTAS DIRIGIDAS AL DISTRIBUIDOR
O FABRICANTE.

ESTE MANUAL ESTA VALIDO PARA LA VERSION SW 1.30 Y MAS ALTA. EL MANUAL ES COMUN
PARA LAS PLANCHADORAS TIPO ESTANDAR DE SERIE DE DIAMETRO DE CILINDRO DE 350, 500
MM EN LA REALIZACION DE OPL, O CON EL AUTOMATA DE MONEDAS Y LAS PLANCHADORAS
DE SALIDA DOBLE CON LA MAQUINA DOBLADORA, O SIN DOBLADORA (A CONTINUACION
PLANCHADORA DE SALIDA DOBLE) DE DIAMETRO DE CILINDRO DE 500 MM. LAS DIFERENCIAS
ESTAN DEBIDAMENTE MENCIONADAS EN EL TEXTO.

2.2. SIMBOLOS EMPLEADOS

O ROTULO DE INTRODUCCION
Sélo en la version sin autdmata de monedas (a continuacién sélo OPL).

El rétulo de introduccion es quitable de la parte inferior del teclado por dentro de la maquina y posibilita la
registracion de la denominacion de programas 1-6.

O INTERRUPTOR DE PROGRAMACION
Sélo en la version OPL.

Mediante el interruptor de programacion usted puede permitir o bloquear el guardamiento de los
programas. El interruptor esta instalado dentro del pie izquierdo de la maquina sobre el distribuidor
eléctrico.

@ — guardamiento de programas bloqueado
— guardamiento de programas permitido

ADVERTENCIA:

LA MANIPULACION CON EL INTERRUPTOR DURANTE LA MARCHA DE LA MAQUINA SE PERMITE
SOLO A LAS PERSONAS DE CORRESPONDIENTE CALIFICACION, ES INMINENTE EL RIESGO DE
UN ACCIDENTE POR CORRIENTE ELECTRICA!

PERSONAS SIN CALIFICACION CORRESPONDIENTE, PUEDEN MANIPULAR CON EL
INTERRUPTOR SOLO ENTONCES, SI LA MAQUINA ESTE DESCONECTADA POR EL INTERRUPTOR
PRINCIPAL.
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3. DESCRIPCION DE MANDO
O EL MANDO POSIBILITA:

Version OPL: crear hasta 20 programas (Numeros 1+20), de cuyos cada uno es la combinacion de: la

temperatura, la velocidad, la direccion de la salida de ropa y en la planchadora de salida doble con la
maquina dobladora ademas los parametros del doblado; en la memoria estd ademas guardado el
programa 0, ajustado del fabricante a 80°C, 4 m/min el que no se puede modificar.

— Version con autdmata de monedas: arranque de la maquina mediante el autdmata de monedas con
ajustable valor de monedas y el precio minimo necesario para el arranque

— mando simple por botones

— representacion de informes de error

U0 DURANTE EL PLANCHADO, EVENT. EL DOBLADO ES POSIBLE REPRESENTAR
EN LA PANTALLA LOS SIGUIENTES DATOS:

Version OPL:
— programa que esta seleccionado
— temperatura pedida y temperatura real
— velocidad de planchado en m/min
— en la planchadora de salida doble con la dobladora, ademas el numero de dobleces o la anchura del doblez
— indicadores luminosos LED en botones individuales indican: el estado de la maquina (en marcha,
refrigeracién), cual de los parametros esta justamente representado en la pantalla inferior (temperatura,
velocidad, numero de dobleces, anchura del doblez), en la planchadora de salida doble ademas indican la

direccion de la salida y en la planchadora de salida doble con la maquina dobladora ademas el estado del
doblado

Version con autdmata de monedas:

— tiempo pagado restante en minutos
— en caso de que el descuento de la temperatura esté activo (maquina trabaja), el punto decimal en el
tiempo representado esta centelleando.

3.1. DESCRIPCION DE LA FUNCION DE BOTONES DE LA VERSION OPL

— el apretamiento de alguno de los botones de parametros del programa (velocidad y temperatura y en la
planchadora de salida doble con la maquina dobladora ademas, los parametros del doblado)o sea el botén
"Seleccion de Programa" lleva a:

— activacioén del boton (LED al lado del botén se encendera) lo que posibilitara modificar el parametro del
programa existente mediante botones "+" y "-", véase la descripcidn de los botones individuales

— desactivacion del previo boton (LED correspondiente se apagara)

— representacion del parametro existente en la pantalla inferior (no vale para el boton "Seleccion de
programa")

— entonces, si usted quiere representar en la pantalla inferior por ejemplo la temperatura, pulse el botén
"Temperatura". Si ahora quiere modificar la velocidad, pulse primero el botén "Velocidad" y luego mediante
los botones "+" y "-" modifique la velocidad.

Modificacion de parametros:

Los individuales parametros es posible modificar y en la memoria guardar valores nuevos. Para modificar el
parametro justamente representado, hay que mantener apretado el botén del parametro 4 correspondiente
por un periodo de 2s. Al pasar este periodo, la pantalla comenzara a centellear y entonces es posible
modificar el parametro mediante los botones "+" y "-". Al ajustar el valor pedido, hay que confirmar este
nuevo valor nuevamente por un corto apretamiento del botén del parametro dado, de lo contrario, la
modificacion no se realizara y después de pasar 2s se representara de nuevo el valor anterior.

Una excepcidn es el parametro "Velocidad de planchado" y la seleccion del nimero de programa - en estos
valores se pueden realizar las modificaciones directamente mediante el apretamiento de los botones "+" y "-"
y los nuevos valores no es necesario confirmarlos.

De tal manera realizadas modificaciones de los parametros quedan validas solamente hasta el momento de
la desconexion de la maquina. Después de su conexion repetida, de la memoria seran leidos de nuevo, los
valores anteriores. En caso de querer conservar las modificaciones también después de la desconexion,
pues hay que guardar el programa (véase el botén para guardar el programa).

Ejemplo del ajuste de la temperatura:

— si el botén "Temperatura" no es activo, pues hay que activarlo por un corto apretamiento - en la pantalla se
representara la temperatura actual

— por el otro apretamiento corto, en la pantalla se representara el valor pedido de la temperatura, al mismo
tiempo, el punto en la pantalla indica, que se trata del valor pedido (el valor actual y el valor pedido existen
so6lo en la temperatura, los demas parametros tienen sélo un valor)

— por un apretamiento del boton "Temperatura"largo (2s), active el régimen de la edicién del valor - la
pantalla comenzara a centellear
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— ajuste el nuevo valor pedido mediante los botones "+" y "-"
— confirme el valor por un corto apretamiento del botén "Temperatura”

0 ARRANQUE

START

Este botdn sirve para el arranque de la maquina - arranca todos los motores, calefaccién, y en

las maquinas con pedal y el acoplamiento también la mesa de introduccion. La LED en el
504396 Poton indica la marcha de la maquina.

O SELECCION DE PROGRAMA

508934

Este botdn posibilita seleccionar el programa necesario para planchar. Cada un
apretamiento del botéon aumenta el niumero del programa de 1, luego, del programa 20
pasa de nuevo al programa 1 (es decir el orden de sucesion de los 5 programas es 0-1-2-
3-...-19-20-1-2...). El programa 0 es eccesible sélo después de conectar la maquina.

El numero del programa es posible seleccionar también por los botones "+" y "-".

A la leida del programa seleccionado llegara hasta 2s después del ultimo apretamiento de
alguno de los botones mencionados. Por lo que el régimen de la seleccion del programa
se terminara, el botén de la seleccidn se desactivara y los parametros del nuevo programa
se representaran sucesivamente en la pantalla, cada un parametro por 2s. Siempre, junto
al parametro, se encendera también la LED del boton correspondiente. El orden de la
representacién es: "Anchura del Doblez" y "Numero de Dobleces" (sélo en la planchadora
de salida doble con la maquina dobladora), "Temperatura" y "Velocidad".La velocidad y la
LED correspondiente luego quedan activas.

O MARCHA ATRAS

508935

Si este botén pulsamos durante la marcha de la maquina, entonces llegara al paro de la
planchadora. Si el botdn pulsamos con la maquina parada, llegara al arranque de la
marcha atras, aproximadamente por tal tiempo, para que el perimetro del cilindro
recorriera 500 mm, con lo que la velocidad es igual que durante la 508935 marcha
adelante. Luego la maquina se parara y de nuevo es posible arrancar la marcha atra
mediante el mismo botdn o arrancar la marcha normal con el botén "Arranque”.

La LED de este botdn indica, que la marcha atras esta en accion.

O TERMINACION AUTOMATICA DE PLANCHADO

508936

La planchadora esta provista de la funcion del paro automatico de la maquina después de
bajar la temperatura del cilindro planchador bajo el 80°C. La funcion se activa por el
apretamiento de este boton, su activacion luego esta indicada por la LED que esta
centelleando al 508936 lado del boton. Si esta funcidn esta activada, es posible
normalmente continuar en el planchado, la calefaccion, sin embargoestd desconectada.
Cuando la temperatura del cilindro planchador baje bajo el 80°C, la maquina se parara y
es posible desconectarla mediante el interruptor principal. La funcién se puede anular
cuando quiera por el apretamiento del boton "Arranque” - por lo que llega al nuevo
arranque de la calefaccion.

La segunda funcion de este botén es la confirmacion (anulacion) del informe de error de la
pantalla. Al mismo tiempo llegara también al silenciamiento de la sirenita de alarma por un
periodo de 30s.

U TEMPERATURA

508937

Si el botdn "Temperatura" esta activo,en la pantalla esta representada la temperatura
actual de cilindro planchador.

Un corto apretamiento del botén, luego, por un periodo de 3s representara en la pantalla el
valor pedido de la 508937 temperatura, el punto en la pantalla indica, que se trata del valor
pedido. El valor pedido siempre se representa por un periodo de 3s, luego se representara
de nuevo el valor actual.

Un apretamiento largo (2s) activara el régimen de editar la temperatura pedida. La
temperatura se puede modificar en los pasos de 5°C, en la extension del 0 180°C.

U VELOCIDAD

Y

L

508938

Si el botdn "Velocidad" esta activo, en la pantaklla esta representada la velocidad del
cilindro planchador. Este botén no tiene el régimen de editar: si el botén esta activo, con
cada un apretamiento de "+" 6 "-" llegara a 508938 la modificacion de la velocidad. El valor
modificado no hay que confirmarlo. La velocidad es posible modificar en los pasos de
0,5/min en la extension de 1,5+8m/min.
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Estos botones sirven para disminuir o aumentar el valor representado en la pantalla (es
decir los valores del parametro, cuyo boton esta activo).

V' 508939

U GUARDAMIENTO DEL PROGRAMA

—~ | Este botdn funciona solamente con el interruptor de programacién acoplado. Un
| apretamiento largo (2s) del botén lleva al guardamiento de los valores actuales en el
programa actual, asi que estos valores, luego se usan en cada otra conexion de la
—0gea0 Maquina. Si pulsando este botén los valores no los guarde, entonces en cada siguiente
conexion de la maquina seran leidos los valores anteriores. Guardando los valores, por 2s
se representara en la pantalla "---".

LOS SIGUIENTES BOTONES SE USAN SOLO EN LA PLANCHADORA DE SALIDA DOBLE CON LA
MAQUINA DOBLADORA:

La maquina posibilita el doblado en dos régimenes - doblado del numero de dobleces introducido y el
doblado de la anchura de doblez introducida. Ese régimen esté activo, cuyo parametro tiene 7 ajustado el
valor no nulo. Con lo que el ajuste de un parametro anula el otro parametro. Por ejemplo, esta seleccionado
el régimen del doblado al nimero introducido de dobleces, el nimero de dobleces esta ajustado a 6. Si
ahora ajusto la anchura de doblez al valor no nulo libre, pues el nimero de dobleces se ajustara
automaticamente al 0 y la maquina se conmutara al régimen del doblado a la anchura de doblez introducida.
Si ambos parametros son 0, entonces el doblado de ningin modo se realiza.

O NUMERO DE DOBLECES

Si la anchura del doblez esta introducida de 0 cm y la cantidad de dobleces no de cero,
é pues la maquina se conmutara automaticamente en el régimen del doblamiento al numero
de dobleces introducido.

941 En este caso, la anchura de doblez esté calculada automa- ticamente segun la longitud
medida de la ropa precedente.
El régimen es conveniente por ejemplo para doblar los manteles, ya que
asegurara, que el doblez medio esté justamente en el centro del mantel.
Como el numero de dobleces hay que introducir el nimero de las partes de
los cuales se debe doblar la ropa y no el nimero de dobleces reales de la
ropa, Fig. 3.1.A - doblado en cuartas partes, es decir 4 partes y no 3
dobleces.
Al activar el boton, en la pantalla se representara el
numero de doble- ces ajustado. Un apretamiento largo (2s)
activara el régimen "edicion del valor pedido:"
112 | 3 |4 — ajuste del numero >0 activa el régimen "doblado del
numero de dobleces introducido”
— orden de sucesion del ajuste es: 0-auto-2-3-...-10-
Oauto-2...
507 308 - WA . -

Fig. 3.1.A - SG}GCCIOP a)uto ( A") quiere decir que la maquina, ella
misma fijara el numero de dobleces necesario de tal
modo que la anchura de la ropa doblada se acerque al
valor de 35 cm.

ADVERTENCIA:

EL REGIMEN DE DOBLADO DEL NUMERO FIJO DE DOBLECES ES CONVENIENTE SOLO PARA
DOBLAR UNA CANTIDAD DE ROPA DE LA MISMA MEDIDA, PORQUE SIEMPRE DOBLA LA ROPA
DADA SEGUN LA LONGITUD MEDIDA DE LA ROPA PRECEDENTE. EN CASO DE QUE EN UNA
CANTIDAD DE LA ROPA SE DOBLE LA ROPA DE DISTINTAS MEDIDAS, ENTONCES CADA UNA
PIEZA DE ROPA SE DOBLARA DE OTRA ANCHURA RESULTANTE Y POR ESO, ES MAS
CONVENIENTE EMPLEAR EL REGIMEN DE DOBLADO DE ANCHURA FIJA DEL DOBLEZ.

O ANCHURA DE DOBLEZ

En caso de que la anchura del doblez introducida sea no nulo, la maquina se conmutara
é. automaticamente al régimen del doblado de la anchura del doblez introducida. Sin tomar
L en consideracion la longitud total de la ropa, el 508942 doblado se realiza de anchura de
5089042 X doblez fijamente introducida (po ejemplo de 35 cm). El régimen esa conveniente para
doblar la ropa de cama.
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— ajuste de la anchura del doblez >0 activa el régimen "doblado de la
anchura fija de doblez"

— anchura puede ser 28 40 cm, el paso 1 cm, el paso hacia abajo del 28 cm
es 0 cm (no doblar)

17 508945
Fig. 3.1.B
O DOBLADO Si/NO
é Este boton conecta y desconecta la funcion del doblado,es decir también en el
programa con el doblado ajustado es posible desconectar el doblado. La LED al lado
0/1 del botdn indica, que el doblado esta conectado.

508943

U SE DO DE TRANSPORTE FUERA

Cada un apretamiento del botén cambia el sentido del transporte de la ropa fuera
(adelante/atras); cada un sentido esta indicado por la LED. Vale también para
508944  Pplanchadora de salida doble sin dobladora.

3.2. DESCRIPCION DE LA FUNCION DE BOTONES DE LA VERSION CON
AUTOMATA DE MONEDAS

En la versién con autdmata de monedas no esta a disposicion la configuaracion de programas, la
planchadora esta ajustada a la temperatura y a la velocidad de planchado fijas (véase el capitulo "3.3
Iniciacion"). El usuario tiene la posibilidad de ajustar el tiempo de planchado al valor correspondiente a 1
moneda y al tiempo minimo que debe estar pagado para que sea posible arrancar la maquina (véase el
capitulo "3.3 Iniciacién®).

En la pantalla superior estd permanente representado el tiempo pagado restante del planchado, en la
pantalla inferior la temperatura.

U ARRANQUE

START El botdn sirve para arrancar la maquina después de pagar el tiempo minimo necesario del
planchado (arranca la propulsion del cilindro,ventilador(es) y la calefaccion. LED al lado del
botdn indica la marcha de la maquina.

La otra funcién de este botdn es la confirmacién (borradura) del informe de error de la

504396 pantalla. Con lo que surgira también el acallamiento de la sirenita por un periodo de 30s.

U STOP

El botén sirve para parar las cintas alimentadoras, la desconexion de la calefaccion y la
desacelera- cién de la marcha del cilindro planchador a la velocidad minima (cilindro no es
posible pararlo completamente, porque seria inminente el riesgo de un daeo de las cintas
planchadoras, event. también un incendio). Con lo que no se interrumpira el descuento del
tiempo pagado del planchado. La marcha normal de la maquina es posible renovarla con el
apretamiento del botén "Arranque” - por lo que se arrancaran nuevamente la calefaccién y las
cintas alimentadoras y se restablecera la velocidad anterior del planchado.

La otra funcion de este boton es la confirmacion (borradura) del informe de error de la pantalla.
Con lo que surgira también el acallamiento de la sirenita por un periodo de 30s.

508936

U TEMPERATURA

Normalmente, en la pantalla inferior se representa la temperatura actual del cilindro planchador.

Un corto apretamiento del botdn luego en la pantalla representara el valor de la temperatura

pedida por un periodo de 30s; el punto en la pantalla indica que se refiere al valor pedido. El
508937  Vvalor pedido siempre esta representandose 3s, luego volvera a representarse el valor actual.

3.3. INICIACION

Dentro del marco de la iniciacién es posible ajustar el tipo de calefaccion, algunos parametros de la
planchadora, event. en las planchadoras de salida doble, el tipo de mando (OPL/ con autémata de
monedas), el precio por un planchado (versién con autémata de monedas) y representar las horas de
servicio de la maquina. La maquina se expide de la fabrica con el ajuste ya correcto y la inciciacion entonces
no se necesita realizar. Usted la necesitara sélo en caso del recambio de la pizarra de mando o bien para el
ajuste de los tiempos en el modelo de autémata de monedas.

6 MANUAL DE PROGRAMACION FECHA DE PUBLICACION 10/03 508 967



QO INICIO DE LA INCIACIACION

Desconecte la maquina mediante el interruptor principal, event. por el paro de emergencia. EI conmutador
de la programacion (sélo en la version OPL) colocado en el bastidor izquierdo de la maquina (véase el
capitulo "2.2. Simbolos usados") conmutelo a la posicién "abierto con llave" (programacion permitida).
Mantenga apretado el boton de guardar el programa y conecte la maquina - en la pantalla se representara
n n H . HP4

In" (iniciacion).
Continta la descripcion de los individuales parametros. Cada un 2 parametro de la iniciacion es posible
modificarlo mediante los botones "+" y "-". El paso al otro parametro se realiza mediante el boton
"Arranque".

Q TIPO DE CALEFACCION
Seleccione "EL" para la calefaccion eléctrica, "St" para la a vapor o sea "GS" para la de gas.

O ANCHURA DE LA MAQINA PLANCHADORA

Seleccione la anchura correcta de la planchadora (segun el rétulo de fabricacion):

Planchadora de promedio del cilindro 350 mm, longitud del cilindro 1400 mm = 314

Planchadora de promedio del cilindro 350 mm, longitud del cilindro 1600 mm = 316

Planchadora de promedio del cilindro 350 mm, longitud del cilindro 2000 mm = 320

Planchadora de promedio del cilindro 500 mm, longitud del cilindro 1600 = 516

La planchadora o la planchadora de salida doble del promedio de cilindro de 500 mm, la longitud de cilindro
de 2000 mm = 520.

La planchadora o la planchadora de salida doble del promedio de cilindro de 500 mm, la longitud de cilindro
de 2500 mm = 525.

La planchadora o la planchadora de salida doble del promedio de cilindro de 500 mm, la longitud de cilindro
de 3200 mm = 532.
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O TIPO MAQUINA

Seleccionen "I" para la planchadora normal, "IF" para la planchadora de salida doble con la maquina
dobladora e "IR" para la planchadora de salida doble sin dobladora. Segun este ajuste, luego siguen los
otros parametros:

"I" - PLANCHADORA NORMAL "IF"-PLANCHADORA CON DOBLADORA
MANDO AJUSTE DE 1" DOBLEZ ("td")
Ajuste "OPL" para el mando normal o aea "Coi" El pardmetro sirve para igualar los bordes de la
para el mando de autémata de monedas. Con la ropa con los demas dobleces. El valor mas alto
seleccion "OPL" sigue la representacion del quiere decir el borde de- lantero mas largo y el
tiempo total del servicio,con la seleccién "Coi" contra- rio. Segun el tipo y el espesor de la ropa
los siguientes parametros: doblada es posible, por medio de la modificaciéon de
TIEMPO DE SERVICIO PARA este parametro obtener la igua- lacién 6ptima del

MONEDA 1 ("C1") borde delan- tero de la ropa.
. . L DURACION DEL PULSO ("PL")
Ajuste el tiempo de marcha de la maquina (en

minutos) correspondiente al valor de la moneda Se refiere al ajuste de la em- presa de fabricacion
1. necesario para la medicion correcta de la anchura

TIEMPO DE SERVICIO PARA del doblez - no modifi- car.
MONEDA 2 ("C2") CORRECCION DEL DOBLEZ (,,F1%)

. A . . . La aceleracién durante la inversién de la ropa — se
Si la maquina esta provista de autémata de

moneda para 2 distintos valores de monedas trata del ajuste de la empresa de fabricacion
ap . A necesario para la funcion correcta del dispositivo
pues ajuste el tiempo de marcha de la maquina

(en minutos) correspondiende al valor de la doblador —no c,ambiar.
moneda 2. CORRECCION DEL DOBLEZ (,,F2*)

TIEMPO MINIMO PARA EL La reduccion de la longitud del doblez — se trata del

A nQpn ajuste de la emresa de fabricaciéon necesario para la
ARRANQUE DE LA MAQUINA ("St") funcion correcta del dispositivo doblador — no

Ajuste el tiempo minimo (es decir el valor minimo  cgmpbiar.

de las 3 monedas introducidas) necesario parael I
arranque de la maquina. IF e "IR" PLANCHADORAS

La maquina no se podra arrancar hasta que no SALIDA DE LA ROPA ("RD")
sea pagado como minimo, este tiempo ajustado.  permite/prohibe la seleccion de direccion de salida

TEMPERATURA DE PLANCHADO de la ropa mediante el boton de la direccion de
("TE") salida.

Ajuste la temperatura pedida de cilindro

planchador.

VELOCIDAD ("SP")
Ajuste la velocidad pedida de planchado.

U TIEMPO TOTAL DEL SERVICIO ("OH")

La representacion de las horas de servicio de la marcha en centenares (es decir p.ej. el dato 25 quiere
decir 2500 horas de marcha de la maquina).

Q TIEMPO TOTAL DE CALEFACCION ("HH")

La representacion del tiempo total de la marcha de calefaccion en centenares (es decir p.ej. el dato 18
quiere decir 1800 horas de marcha de la calefaccion).

O cODIGO DE FABRICA ("FC")
La representacion del cédigo de fabrica. jNo modificar el ajuste de fabrical

O MENU DIAGNOSTICO ("DG")

La representacion del estado de entradas y salidas de la unidad de mando con la posibilidad de la
modificacion del estado de las salidas individuales. La entrada del modo diagnostico se realizara por el
ajuste de la partida "dG" en la iniciacion a "On" (mediante "+" y "-") y posterior- mente se confirma mediante
el boton "ARRANQUE". El paso a individuales partidas en el modo diagnodstico se realiza mediante los
botones "+" y "-". La modificacion del estado de salidas individuales es posible realizar mediante el agarre
del botén "ARRANQUE".
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Indicacion de

Entrada Descripcién
11 Convertidor de frecuencia
12 Manivela a mano
13 Pedal de pie
14 Bimetal de ventilador
15 Conmutador de programacion
16 Depresién de gas
17 Alarme de encendido de gas
18 Liston de proteccion de dedos
19 Deteccion de ropa (OPL) / automata de

monedas 1 (coin)

Palpador incremental de cilindro - es
10 . X o
imposible hacer la testacién

Posicion del cilindro de presion 1
11 (OPL - planchadora de salida doble)/
automata de monedas

Posicion del cilindro de presién 2

12 (OPL - planchadora de salida doble)/
autdomata de monedas)

13 Posicién de canal

14 No empleado

A1 Temperatura actual del cilindro planchador

A2 Velocidad actual del cilindro planchador

Indicacién de

Entrada Descripcioén
0) Calefaccion 1
02 Calefaccion 2
03 Convertidor de frecuencia
04 Bloqueo del pedal de acoplamiento
05 Cilindro de contrapresion
06 Ventilador
o7 Inversion de la direccién de cilindro
O]:] Permiso de la marcha de convertidor
09 Vglocidad elevada del convertidor (para el
primer doblez de la ropa)
10 Direccidn de la salida de ropa
11,12,13 No empleado
AO Velocidad de cilindro
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4. RESUMEN DE CODIGOS DE ERROR, INFORMES Y
ELIMINACION DE AVERIAS

4.1. ELIMINACION DE AVERIAS

El sistema de mando de la maquina asegura todo el control de la planchadora. Siempre que se presente
una averia, la maquina pasara automaticamente al estado de seguridad.
La siguiente tabla es una guia a la solucion de los problemas corrientemente surgidos.

4.2. SOLUCION DE PROBLEMAS CORRIENTES

Problema Causal/estado

Solucién de problema

Al conectar - el interruptor princ. la
pantalla no se encendera

zumbador)
o Fusible del distribui- dor o

esta interrumpido

¢ Averia de la entrada alimentacion

¢ Uno de los paros de emergen. esta
apretado (en ese caso zumba el

directamente del sistema de mando

e Controle la alimen- tacién exterior

o Deactive (sacando) ambos paros de
emergencia

e Cambie el fusible, si de nuevo se
interrumpa, la averia esta en la instal.
eléctrica

Maquina no reacciona al
apretamiento de los botones del
teclado

¢ Nigun botén funciona

o Esta apretado el liston protector o la
manivela del giro a mano (no
funciona el botén "Arranque")

» Averigue si el conector "S1" del teclado
estéa bien conectado

» Afloje el liston y la manivela, con- trole
si el micro- interruptor del liston o de la
manivela no quedo cebado

4.3. INFORMES DE ERROR

En cuanto surja una averia, el sistema de mando representara en la pantalla un informe de error y en
algunos casos, la sirenilla de alarme chiflar interrumpidamente.

4.4. COMO SOLUCIONAR INFORMES DE ERROR

Busque en el manual el correspondiente informe de error.
El informe de error es posible borrar pulsando el botén para el acabamiento automatico del planchado.

4.5. RESUMEN DE INFORMES DE ERROR

No. Informe de Error Accién de maquina
001* Temperatura del cilindro planchador es superior a 200°C Maquina trabaja normalmente, calefaccion esta
desconectada
002* Temperatura del cilindro planchador es superior a80°C y Maquina esta parada,mediante el botén "Arranque” se
a pesar de ello el cilindro no se gira puede arrancar
003 Sobrecarga de motor(es) de ventilador(es) Maquina pasara al régimen de la terminacion automatica
del planchado
Maquina sigue trabajando, la calefaccion esta
004 Cortocircuito del palpador térmico desconectada; Maquina se puede desconectar sélo
mediante el interruptor principal
Maquina sigue trabajando, la calefaccién esta
005 Interrupcién del palpador térmico desconectada; Maquina se puede desconectar sélo
mediante el interruptor principal
006 Averia de propulsion Maquina esta parada
007 Interruptores se subpresién no acoplados (sélo en la Maquina esta en marcha, la calefaccion esta
calefaccion de gas) desconectada
008 Fallo de encendimiento de quemadores (sélo en la Maquina esta en marcha, la calefaccion esta
calefaccion de gas) desconectada
009 Empuje de la manivela para el giro a mano del cilindro Maquina esta parada
. . . Maquina sigue trabajando, direccion de salida esta
010 Iaﬁ\élaer;tamlento del canal |(sdlo planchadoras de salida conmutada hacia adelante, velocidad reducida a la
minima
011 Averia de interruptores de subpresion Maquina esta en marcha, la calefaccion esta
desconectada
255 Véase el error 005
. = el informe estd acompa ado con un sonido interrumpido de la sirenilla de alarme
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4.6. EXPLICACION DE INFORMES DE ERROR

IMPORTANTE! ) )
LAS INTERVENCIONES TECNICAS EN LA PLANCHADORA PUEDEN REALIZAR SOLO LOS
TECNICOS CON SUFICIENES CONOCIMIENTOS DE LA MAQUINA.

U ERROR 1: TEMPERATURA DEL CILINDRO PLANCHADOR ES SUPERIOR A 200°C

El error esta detectado por el captador de la temperatura. Para aumentar la seguridad, la maquina ademas
esta provista de un individual termdstato de seguridad, el que desconectara la calefacciéon cuando la
temperatura sobrepase 210°C.

CAUSA:

1. Interrupcion del planchado durante la Espere hasta que la maquina se enfrie,
temperatura alta de cilindro planchador eventualmente enfriela mediante el planchado de
(180°C) una ropa mojada (utilice la ropa vieja, porque

podria daharse por la temperatura alta).

2. Averia de la instalacioén eléctrica Es necesario un servicio profesional.

3. Interrupcién del palpador térmico (temperatura Cambie el palpador de temperatura, controle la
esta 255°C) conexioén del palpador.

U ERROR 2: TEMPERATURA DEL CILINDRO PLANCHADOR ES SUPERIOR A 80°C
Y A PESAR DE ELLO, EL CILINDRO NO SE GIRA

El giro del cilindro planchador se evalua en base de la se al del convertidor de frecuencia. Con el paro del
cilindro de cualquier origen (es decir sea intencional, por ejemplo mediante el botén para la marcha atras,
por el empuje de la manivela o del liston protector, o sea por el motivo de una averia) después de pasar 5s
se hara sonar la sirenilla de alarme indicando el estado peligroso - es inminente el riesgo de la quemadura
de las cintas planchadoras.

CAUSA:
1. Apretamiento de botén de la marcha Apriete de nuevo el botén para el inicio de la marcha atras o
atras mediante el botdn "Arranque”, arranque nuevamente la
marcha normal.
2. Empuje de la manivela para el giro Mediante el botdn "Arranque”, arranque de nuevo la marcha
del cilindro a mano normal. Si no lo logra, controle si la manivela no quedo
cebada en la posicion introducida, ev. si el microinterruptor
no quedd cebado en la manivela (dentro del bastidor).

3. Empuje del listén protector Mediante el botén "Arranque”, arranque de nuevo la marcha
normal.

4. Averia de propulsion Desconecte y conecte la maquina. En caso de no lograr a
arrancarla de tal manera, refrigérela mediante el planchado
de la ropa mojada con el giro de manivela y una vez
refrigerada bajo 80°C, realice la reparacion de la propulsion.

U ERROR 3: SOBRECARGA DE MOTOR(ES) DE VENTILADOR(ES)

La maquina esta provista de un ventilador y con las longitudes de 250 y 320 cm de dos ventiladores para la
aspiracion de la humedad evaporizada, event. de los gases quemados del quemador de gas. En el
devanado de motor de cada un ventilador esta colocado un bimetal que detecta el sobrecalentamiento del
devanado.

CAUSA:
1. Averia mecanica de ventilador Controle el ventilador(es).
2. Atascamiento de la tuberia de la aspiracién Controle y limpie la tuberia de la aspiracion.

O ERRORES 4 Y 5: CORTOCIRCUITO/INTERRUPCION DEL PALPADOR TERMICO

El palpador de temperatura del cilindro planchador esta oprimido al cilindro aproximadamente en 1/3 de su
longitud y esté provisto de un cable con el aislamiento de silicona el que sin un problema resiste
temperaturas altas del cilindro planchador. Durante la averia hay que cambiar el palpador (no se puede
reparar).
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O ERROR 6: AVERIA DE PROPULSION
La averia de la propulsién se evalla en base de la se al del convertidor de frecuencia.

CAUSA:

1. Corte de poco tiempo de la funcion del Informe de error basta confirmarlo, la maquina
convertidor sigue trabajando.
2. Informe de error del convertidor de frecuencia Pruebe desconectar y volver a conectar la

maquina, event. deje refrigerar el convertidor,si
esto no ayudara, busque el error segun las
instrucciones individuales para el convertidor.

U ERROR 7: NO ACOPLAMIENTO DE LOS INTERRUPTORES DE SUBPRESION
(SOLO EN LA CALEFACCION DE GAS)
1 hasta 2 (segun la anchura de la maquina) interruptores de subpresion detectan la funcién correcta de la
aspiracion de gases quemados. Si la aspiracion de gases quemados es débil y amenaza una expansion de
estos gases quemados al ambiente de las cercanias de la planchadora, los interruptores de subpresién se
desacoplaran, por lo que llegara a la cerradura de la valvula de gas y al apagamiento del quemador.

CAUSA:

1. Atascamiento de la tuberia de aspiracion, Realice el control y la limpieza de la ruta completa
atascamiento de paletas del ventilador por el de aspiracion de los gases quemados.
polvo etc.
2. Ventilador de ninguna manera se gira Controle el motor del ventilador y la instalacion
eléctrica, véase también el error 003.

O ERROR 8: FALLO DEL ENCENDIMIENTO DEL QUEMADOR (SOLO EN LA
CALEFACCION DE GAS 50 HZ)

La planchadora esta provista de un sistema electrénico automatico para encender el quemador y vigilar la
llama. En caso de que mo se pudiera encender la llama, el sistema indicara un informe de error. A una
nueva prueba de encender el quemador llegara hasta después de confirmar este informe mediante el botén
para la terminacién automatica del planchado.

CAUSA:

1. Entrada del gas esta verrada Abra la valvula instalada en la tuberia de gas hacia
la maquina.

2. Valvula de gas desperfecta (en el bastidor de Controle la valvula. El acoplamiento de la valvula

la planchadora) esta acompa ado con clic oible.

3. Funcién mala del mezclador Quite el tamiz del mezclador y controle si el
inyector no esta atascado y si el manguito encima
del inyector esta en altura correcta (véase el
Manual de mantenimiento).

4. Posicidon mala del eléctrodo incandescente Controle, si el eléctrodo esta cubierto por la llama

del quemador durante la quemadura del quemador.

5. Eléctrodo incandescente esta desperfecto Controle, si el eléctrodo se pone candente.

U ERROR 9: EMPUJE DE LA MANIVELA PARA EL GIRO DEL CILINDRO A MANO

Para que no pueda surgir un accidente con el empuje de la manivela durante la marcha atras de la
maquina, la manivela esta provista de un interruptor que durante el empuje de ella para la maquina. Luego,
en la pantalla se representara el dicho informe de error.

CAUSA:
1. Masnivela esta empujada Sacar la manivela y arrancar la maquina con el
botdn "Arranque” o con el boton "Marcha atras".
2. Microinterruptor en la manivela quedo Controle la funcion correcta del microinterruptor.
acoplado

O ERROR 10: LEVANTAMIENTO DEL CANAL (SOLO LAS MAQUINAS DE SALIDA
DOBLE)

Para impedir el acceso en el espacio interior de la maquina durante el servicio esta seguida la posicion del
canal. Caso de surgir la abertura del canal durante el servicio de la maquina, va a representarse el dicho
informe de error y la maquina pasara al estado de seguridad (el sentido de equilibrio esta conmutado hacia
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adelante, la velocidad disminuida a la minima). Al cerrar el canal, el informe de error esta borrado, la
velocidad y también el sentido del equilibrio anteriores estan restablecidos.

CAUSA:

1. El canal esta levantado

Cierre el canal.

2. El microinterruptor de la posicion de canal
esta dafado

Controle el funcionamiento correcto del
microinterruptor.

O ERROR 11: AVERIA DE INTERRUPTORES DE SUBPRESION

Durante la marcha de la maquina se controla la funcionabilidad de los interruptores de subpresion. Antes
del arranque del programa mediante el botéon "ARRANQUE", los interruptores tienen que estar
desacoplados y después del arranque tiene que llegar a su acople en 10s. Véase también el error 007.

CAUSA:

1. Error en conexion

Controle la conexién correcta de los interruptores.

2. Interruptor de subpresion esta desperfecto

Controle el funcionamiento correcto del interruptor.

U ERROR 12: FUNCION ERRONEA DEL LISTON DE PROTECCION

Al encender la maquina se controla el correcto funcionamiento del listdn de proteccion. En caso de que
haya un funcionamiento incorrecto se anuncia el error 012, el control de la maquina es bloqueado y
solamente se puede apagar y eliminar el desperfecto.

CAUSA:

1. Listén o interruptor obstruido

Liberar el listdn o el interruptor.

2. Interruptor averiado

Controle el correcto funcionamiento del interruptor.

3. Error de conexién

Verifique si el interruptor se encuentra conectado
correctamente.

4. Version incorrecta del software o del
programador

En las maquinas que han sido fabricadas hasta
junio del 2005 hay que usar el software version
1.40 o inferior, en las maquinas fabricadas
posteriormente hay que usar la version de software
1.42 o superior asi como el programador con la
revision E y superior.

U ERROR 13: SENSOR DE VELOCIDAD DEFECTUOSO

Durante el funcionamiento de la maquina se controla el correcto funcionamiento del sensor de velocidad.
Cuando aparece un funcionamiento defectuoso se anuncia el error 013.

CAUSA:

1. Sensor dafiado

Controle el correcto funcionamiento del sensor

2. Mal ajuste del sensor

Ajuste la distancia entre el sensor y el diafragma
rotante con los dientes de manera que durante la
rotacion del diafragma parpadee el indicador
luminico del sensor. Si el indicador se ilumina de
manera constante aumente la distancia, si se
encuentra apagado disminuya la distancia. Si las
modificaciones de la distancia no tienen resultado,
entonces es necesario cambiar el sensor.
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iIMPORTANTE!

TIPO DE MAQUINA

PROGRAMADOR:

FECHA DE INSTALACION:

INSTALACION
REALIZADA POR:

NUMERO DE SERIE:

DATOS ELECTRICOS:

NOTA:

EN CUALQUIER CONTACTO CON SU DEALER
(INTERMEDIARIO) CON RESPECTO A LA SEGURIDAD DE LA
MAQUINA O DE PIEZAS DE REPUESTO, TIENE QUE ESTAR
DEBIDAMENTE LLENADA ESTA HOJA. LA INSTRUCCION
DEPOSITEN PARA LAS REFERENCIAS EN LO SUCESIVO.

DEALER:






