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PROGRAMA DE HILATURA

MATERIAS TEXTILES

LEccion 1.—Materias textiles. Su clasificacion. — Ma-
terias textiles minerales: Amianto. — Materias textiles
vegetales ; enumeracién de las principales. — Algoddn. —
Caracteres botanicos. — Cultivo y recolecciéon. — Desgra-
nado. — Embalado.

LEgccioN 2.2—Principales procedencias del algodén, pro-

duccién y consumo. — Principales caracteres que deben
tenerse en cuenta para reconocer la calidad del algodén. —
Estudio microscépico. — Longitud y ‘didmetro. — Resis-
tencia, elasticidad, color, etc. — Higroscopicidad. Tasa de
humedad.

Leccion 3.2—Composigién y propiedades quimicas del
algodén. — Examen pr%&ico. — Variedades comerciales.
— Clasificacién comercial. — Mercados. Compra-venta.
Cotizacion.

Algodén hidréfilo. — Sedalina o algodon mercerizado.

LECCION 4.*—Lino. — Ciraqi'efe}é/boténicos. — Cultivo,
recoleccién y separacién de la”semilla, — Extraccién de
la hilaza. — Enriado o encharcado. — T'rituracién o agra-
mado, espadillado y rastrillado.
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Leccion 5.2—Caracteres fisicos de la fibra de lino. —
Propiedades quimicas. — Procedencias'y variedades co-
merciales.

Cdiiamo. — Caracteres botinicos. — Cultivo y recolec-
cion. — Separacién de la hilaza. — Caracteres fisicos y
quimicos de la fibra de cifiamo. — Paises productores y
variedades comerciales,

¥
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o LeccidnN 6.2—Yute. — Caracteres botanicos. — Cultivo

y separacidn de la fibra. — Caracteres de la fibra de yute.
Retama; idea del aprovechamiento de esta fibra.
Ramio. — Caracteres botinicos. — Cultivo y separa-

cién de la fibra. — Caracteres y usos de la fibra de ramio.
Formio, abacéd, sisal y esparto.

Leccion 7.2—Lana. — Su origen y desarrollo. — Prin-
cipales razas nacionales y extranjeras del ganado lanar, —
Influencia del clima, alimentacion, seleccion, etc. Enfer-
medades. — Churre o suarda. — Lavado en vida, — Es-
quileo. — Apartado o seleccién de la lana. — Tavado in-
dustrial: batidor o abridor de 1la lana..antes del lavado,
deschurradora Malard, leviatan, estufas para el secado.

Lrccron 8.2 —Estructura y aspecto microscépico del pe-
lo de lana. — Longitud. Didmetro o finura. — Crispadu-
ra o rizado. — Registencia y elasticidad. — Color y bri-
llo. — Poder fieltrante. — Accién del calor sobre la lana.
— Uniformidad y limpieza. — igroscopicidad. Tasa na-
tural de humedad y tasas legalbs. — Flexibilidad, poder
aislante del calor, etc. — Defectos que pueden presentar
las lanas. — Composicién y propiedades quimicas de la
lana.
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Leccién 92—Lana de pieles o de "“‘Sfénqueria. — Va-
riedades comerciales y clasificacién de las lanas. — Prin-
cipales procedencias, produccién y consumo. — Mercados.
Compraventa. Cotizacion.
Lana regenerada. Su importanc®. — Proceso industrial
de obtencion. Maquina de triturar los trapos.
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Pelo de cabra. Pelo mohair. Cachemira. Alpdca. Vicusia.
Camello, etc.

LEccion 10.—Seda. — Distintas especies de gusanos de
seda. — Morera. — Fases del Bombyx mori y cria de este
gusano. — Ahogado del capullo.

¢

Leccion 11.—Hilatura de la seda. — Principales tipos
de sedas operadas.*— Molinaje. — Descrudado de la se-
da. — Estructura de la seda. — Ntimero o titulo de los

hilos. — Didmetro de los filamentos. — Resistencia y elas-
ticidad. — Higroscopicidad, brillo, etc. — Composicion y
propiedades quimicas. — Procedencias y clasificacién. —
Chape. — Tussah o seda salvaje.

LEccioN 12.—Raydn. — Resumen historico y generali-
dades. — Ray6n al cobre. Viscosa. Rayon al acetato de
celulosa. — Estructura y diferenciacién de cada una de
estas clases. — Numeracién del rayon. — Resistencia y
elasticidad. — Higroscopicidad — Poder cubriente. —
Torsién. — Propiedades quimicas. — Defectos particula-
res del rayéon. — Encolado de los hilos y-lavado de los
tejidos. — Produccién. — Otras clases de rayon. — Fi-
bras artificiales cortadas.

LEccION 13.—Andlisis de las materias textiles. Genera-
lidades. — Analisis microscopico. Accesorios. — Obtencion
de las preparaciones. Aplicaciones del analisis micros-
copico a los casos mas éorrientes Didmetro de las fibras.

Anilisis quimico. Reéactivos especiales. — AnAlisis cua-
litativo. — Analisis cuantitativo de las mezclas mas em-
pleadas. :
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LEccion 14.—Acondiéionwiﬁ'€énto. Su origen y necesi-
dad. — Tasa de humedad. — Ventajas y aplicaciones del

acondicionamiento — Manera como se efecttan las ope-
raciones en los Acondicionamientos ptiblicos. — Aparatos
de acondlclonar — -Calétilos.




HILATURA

CONOCIMIENTOS GENERALES

-

LEcci6n 15.—Idea y clasificacién de las principales ope-
raciones que tienen lugar en la hilatura en general.
Cardado; su objeto. — Casos que pueden ocurrir entre

~dos 6rganos cubiertos de puntas y efectos que producen. — -

Disposicién y funcionamiento de los principales o6rganos de
las cardas en general. — Guarniciones de carda; forma,
numero, densidad.

LEcci6N 16—Numeracidon de los hilos y mechas. —
Clasificacion de los varios sistemas de numeracién emplea-
dos en dos grupos. — Férmulas que nos dan la relacion
entre el peso y el nimero de un hilo. — Bases de los prin-
cipales sistemas de numeracién empleados para el algodén,

j\lana, estambre, etc. — Sistema internacional o Kg.-Km.
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LEccion 17.—Férmulas generales para pasar de un sis-
tema de numeracién a otro. — Método grafico. — Nume-
racion de los hilos formados por dos o mas cabos. — Apa-
ratos empleados para determinar el néimero de un hilo

0 mecha.
“ > . i
“m LECCION 18 —Torsién. — Rela }')n entre las torsiones,
- diametro, secciones y ntimeros de los hilos, — Férmula

general para calcular la torsién que debe tener un hilo, —

Definiciones de estiraje. — Retorsién; estudio detallado
de los casos que pueden presentarse al reforcer dos hilos,
y aplicaciones practicas, — Torsiémefro§.wf

LEcciON 19.—Estiraje de las mechas y doblado; su ob-
jeto. — Disposicidn general de un tren estirador. Defini-
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\ ciones del estiraje. — Fcartamiento o distancia entre los
| A\ pares de cilindros. — Presion de los cilindros superiores.
\ — Calculos.

Estudio de los grandes estirajes sistema Casablancas, y
sus derivados.

HILATURA DEL, ALGODON

| W// Leccron 2zo—Resumren de las sucesivas operaciones que
| debe sufrir el algodén para ser hilado. Representacmn es-
3 quematica.

3 Abridor de balas. — Mezcla. — Clases de algodon se-
] gin el niimero de los hilos a obtener. ,

‘ Lrccién 21.—Abridor Crighton. — Abridores horizon-
& tales, — Cargador automatico. — Transporte del algodon.
— Céamaras de polvo.

los 6rganos operadores. — Regulador de pedales. — Egs-
quema de las transmisiones de un batan; cilcules.

t\ Leccién 22.—Batanes; descripcion y funcionamiento de

{

1

LEcctoN 23.—Cardado. — Principalgs tipos de cardas

1 empleadas para el algodon. — Descripcién y funcionamien-

| to de los principales 6rganos.

‘ LrccioN 24.—Desborrado.. — Esmerilado. — Aparato
esmerilador Horsfall. — Esquema de Jas ¢ransmisiones de
una carda; calculos. — Defectos en el cardado.

- LEeccién 25.—Mwmtwreléi' su objeto. — Descripcion y
funcionamiento de los principales 6rganos de un manuar.
- — Esquema de transmisiones.
Peinado del algodén; su objeto. — Preparacién para
el peinado. — Maquinas de reumr

LEccion 26. —Descr1pc1on y func1onam1ento de la pei-
nadora empleada para el algodoén, tipo Heilmann.

Leccidn 27. ——Mechems organos operadores. — Movi-
miento de la bobina. — Esﬂuema de las transmisiones de
una mechera.




~de ascenso y descenso del balancin
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LEccion 28.—Movimiento diferencial ; descripcién de los
principales sistemas y célculo de uno de ellos, Caja de
truks o invertidor de gatillos; su objeto. — Descripcion y
funcionamiento de uno de los tipos miés empleados. —
Mecanismos auxiliares.

LEcci6n 29.—Célculos relativos al estiraje, torsién, mo-
vimiento alternativo del carro, desplazamiento de la correa
sobre los conos.

Leccion go.—Consideraciones generales sobre hilatura;
hilatura intermitente y continua. '

Selfacting; descripcién general y funcionamiento de los
organos operadores. — Descripcién y funcionamiento de
los érganos que acttian durante el 1.° y 2.° periodos, de la
selfactina tipo Platt.

LEccion 31.—Descripcion y funcionamiento de los 6r-
ganos que actdan durante el 3.° y 4.° periodos, de la sel-
factina Platt. — Principales mecanismos auxiliares que se
aplican a la selfactina.

LecciéN 32.—Esquema de las transmisitnes-de una-sel-
factina, y calculos correspondientes al estirado de los ci-
lindros, estirado del carro, torsion, formacién de la bobi-
na y produccién.

Lccidn 33.=Coutinuas; principales sistemas.
Continua de anillos ; descripcion y funcionamiento de los
‘j;

" 6rganos operadores. — Mecanis 0 para el movimiento

Coppingplatt). — Dii-
metro minimo de arrollamiento, en el momento de la pues-
ta en marcha.

LEccién 34.—Fsquema de las transmisienes de una con-
tinua de anillos, y cilculos referentes al gstiraje, torsion,

formacién de la bobina y producciéon.—Comparacién de
la continua con la selfactina,

LEccion 35.—Doblado. — Retorcido ; maquinas emplea-
das para este objeto. — Aspeado, — Empaquetado.

-,
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Operaciones especiales para el acabado o apresto de al-
gunos hilos.
Hilatura de los desperdicios de algodon.

LEccION 36.—Datos generales para el establecimiento
de una hilatura de algodon: localidad, edificio, maquinas
necesarias, distribucion, fuerza, etc.

HILATUR,A DE FIBRAS LARGAS VEGETALES

Leccién 37.—Proceso de hilatura del lino, cd#iamo, yute,
etcétera, con la descripcion de las maquinas empleadas. —
Hilatura de las estopas.

HILATURA DE LA LANA

I,ana cardada

LEeccion 38.—Resumen esquematico de las operaciones
que debe sufrir la lana corta para ser hilada. -

Desmote quimico (carbonizado) de la lana. — Desmote
mecanico. — Batidor usual o batuar. = FEngrasado; su
objeto. Materias empleadas y manera de efectuarlo. —
Principales tipos de abridores.

LEeccién 39.—Descripcion de la carda emborradora. Ali-
mentacion automatica. — Carda repasadora, — Carda ter-
minadora. Aparatos empleados para 14 division del velo.

LEccién 40.—Descripci(')gly funcionamiento de la sel-
factina Platt para lana cardada, sirviendo de base la sel-
factina descrita al tratar de la hilatura del algodon. —
Continuas para la hilatura de la lana cardada.

4 o

Lana peinada (estambre) /= 7.7

A d

LEeccién 41.—Resumen esquematico de las sucesivas
operaciones que debe sufrir la lana larga, para ser hllada
con el nombre de estambre :

Engrasado. — Cardas par estambres; 6rganos opera-
dores.
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LEcci6n 42.—Desborrado, esmerilado y reglaje o afina-
do de las cardas de estambre. — Esquema de las transmi-
siones de una carda de esta clase; cAlculos. — Defectos
en el cardado. — Datos generales.

LEcCION 43.—Preparacién antes del peinado; su obje-
to y maquinas empleadas. — Gill-box. — Intersecting. —
Gill-circular. *

LEcciON 44.—Estiradora de erizos. — Esquema de las
transmisiones de esta maquinazcalculo del estiraje y pro-

duccién. — Estudio comparativo de las miquinas anterio- .

res y defectos que pueden presentarse.

LEcciON 45—Peinado de la lana; su objeto. — Des-
cripcién y funcionamiento de los principales tipos de pei-
nadoras empleadas para la lana: Heilmann, Noble, etc.

Lgccion 46.—Bobinadora.—Desengrasado o alisado del
estambre.

Preparacion antes de la hilatura; miquinas empleadas.
— Calculos y datos generales relativos a un surtido de
preparacion de esta clase.

Lrccion 47 —Hilatura. — Principales diferdhcias que
existen en la selfactina y continua de estambre, compara-
das con las mjsmas maquinas para algododn, descritas en
lecciones anteriorés. — Datos generales y observaciones
respecto de estas maquinas. — Doblado y retorcido, vapo-
rizado, etc.

Hilatura mixta de la lana larga;

o F ! ;
™ Liccién 48.—Hilatura mglesa {!ﬁra lana bronca, pelos,

etc. — Idea general de las operaciones y de las maquinas
empleadas para este objeto.

Datos generales para el establecimiento de una hilatura
de estambre. forr W
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PROGRAMA DE
PRACTICAS DE HILATURA

Al redactar este programa, se ha hecho teniendo en cuen-
ta las maquinas y aparatos de que se dispone actualmente
en los Talleres de la ‘Escuela, habiendo procurado al mis-
mo tiempo, generalizar todo lo posible, al objeto de ob-
tener el madximum de provecho.

Estas practicas no deben consistir solamente en las ope-
raciones o manipulaciones de cari¢ter puramente practico,
sino que deberan ir acompafiadas de todos aquellos calcu-
los y problemas que contrlbuyan a comprender mejor el
funcionamiento de las maquinas, aplicando, a este objeto,
los conocimientos que con cardcter tedrice se hayan ad-
quirido en la asignatura correspondiente. .

5
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1. — Hallar la longitud, diametro, uniformidad, limpie-
za, etc.,, de las principales fibras textiles. Estudios com-
parativos sobre varias mues,tras .,d(; algodon lana, estam-
bre, etc.

4 ‘,i-‘;» i

2. — Reconocer quimicamente y por medio del microsco-
pio, las ptincipales fibras (algodon, lino, cahamo, yute, ra-
mio, 1anag seda, lana regenerada, rayon, etc.).
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3. — Hallar, pricticamente, el niimero de algunos hilos
y mechas de algodon, lana y estambre, en los principales
sistemas empleados. Problemas sobre la numeracién de hi-
los sencillos, y a dos o mas cabos. Equivalencias entre los
diversos sistemas.

4. — Funcionamiento del torsiémetro.

5. — Hallar la resistencia y la elasticidad de los hilos,
por medio del dinamémetro.

6. — Funcionamiento de fa carda de algodoén. Desborra-
do, esmerilado y ajuste de los principales 6rganos de esta
carda. Problemas.

7.— Funcionamiento del manuar. Reglaje para un al-
godén determinado, y cilculos practicos.

8. — Mecheras en grueso, intermedia y en fino; su fun-
cionamiento y calculo del estiraje, torsmn movimiento del
carro, etc.

9. — Hilatura con la continua, obteniendo hilos de nu-
mero determinado, después de calcular los pifiones de es-
tiraje y torsion correspondientes.

v
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10. — Doblado y retorcido de los hilos de algodén.

I1. —Lubrlflcamon o engrasado de la lana, antes del
cardado.

12, — Cardado de la lana para la produccion de estam-
bre. Desborrado, esmerilado y ajuste de la carda emplea-
da. Problemas. A

13. — Funcionamiento y cuidado del gill intersecting.
Calculo de estirajes, numeracién de.mechas, produccion,
presién en los cilindros, ruedas de cambio, etc.

;I o /

14.—1d. del gillcircular. "¢/ !

15. — Id. de las estiradoras de erizos. Reconocimiento y
correccion de le defectos que pueden presentarse en estas

maquinas. Problemas § o
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16. — Funcionamiento y reglaje de las peinadoras. Ren-
dimiento, produccion, etc.

17. — Funcionamiento de la maquina bobinadora de lana
peinada.

18. — Preparacion antes de la hilatura. Disposicién de
los estirajes, doblados, niimero deé la mecha y produccién,
en cada miquina o mechera.

19. — Hilatura por medio de la selfactina. Problemas
relativos al estiraje, torsién, formacion de la huisada, etc.
Correccién de los defectos especiales que pueden presen-
tarse en esta miquina.

20. — Hilatura del estambre con la continua. Problemas.
21. — Doblado y retorcido de los hilos de estambre:

22. — Funcionamiento de la continua para hilos de no-
vedad o fantasia. Combinaciones que pueden efectuarse con
esta maquina.

23. — Revestimiento y barnizado de los cilindros de
presion. T

24. — Uniones de las correas y cuerdas de transmision,
empleadas en las miquinas anteriores.

25. — Limpieza y conservaciéon de las maquinas en ge-
neral, y de los 6rganos y piezas especiales.

26. — Montura de algugas de las miquinas empleadas en
hilatura. Manejo de las flerramientas y aparatos especia-
les empleados para este objeto.

27.— Hallar la fuerze (potencia mecanica) en HP. que

consume un embarrado o maquina cualquiera.
B -
s ol

Moy

Se aprovecharin todas las ocasiones oportunas, como
son, reparaciones, traslados, etc., para que los mismos alum-
nos proyecten, dibujen orealicen, en lo posible, dichos
trabajos.
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“Se efectuaran también frecuentes visitas a varias fibri-
cas y talleres, al objeto de ver el funcionamiento y estu-
diar practicamente las méquinas que no existan en los
Talleres de esta Escuela.

Tanto los alumnos de ensefianza oficial como los de en-
sefianza no oficial (libre), al acudir a las pruebas de curso,
presentaran la coleccién de los problemas y calculos (acom-
pafiados de los dibujos esquematicos correspondientes) re-
sueltos en el taller o fibrica donde hayan efectuado las
practicas.
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