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1 INFORMACION GENERAL

I
I
I

Este producto ha sido fabricado bajo estrictos controles de calidad y cumple con todos los
requisitos establecidos por Infrico. Antes de salir de fabrica, cada unidad ha sido probada
garantizandose su calidad. Este equipo ha sido fabricado con materiales reciclables, a través de un

proceso productivo respetuoso con el medio ambiente.

Para conocer todas las ventajas de su nuevo aparato, por favor lea cuidadosamente este

manual antes de proceder a instalarlo.

A ADVERTENCIA! Este aparato debe ser usado Unicamente  para la finalidad descrita en

este manual.

2 INDICACIONES DE SEGURIDAD

El uso de aparatos eléctricos conlleva la puesta en préactica de indicaciones basicas de seguridad, tales

como:

- Este aparato debe ser apropiadamente ubicado e instalado antes de su instalacién, siguiendo las
recomendaciones de este manual.

* No permita a los nifios manipular el aparato, ya que podrian dafiarlo o dafiarse seriamente a si
mismos.

< No toque las superficies frias de los aparatos de congelacién ya que la piel puede quedar adherida.

* No almacene o use productos inflamables cerca del aparato.

« Desenchufe el aparato antes de cualquier operacién de limpieza, reparacién 0 mantenimiento.

E/" NOTA: Cualquier manipulacion del aparato debe serr  ealizada por un técnico cualificado.

3 PLACA DE CARACTERISTICAS

La placa de caracteristicas es una etiqueta fijada de forma permanente en el interior de los
equipos, que cuenta con importante informacion eléctrica asi como datos relativos al sistema frigorifico

de cada unidad. Ademas incorpora el modelo y el nUmero de serie.

gi n ‘ r i co RRLERGH, EXP. ¥ERT. :ﬁﬂgﬂm c E
/

REFRIGERANTE ESPUNANTE ARG

ncmoenant 048 ESpUMATE fo 360 g &t “ d H
TEnsion 2 FRECUENCA Numero de Serie
VOLTAGE 0V Feecuiney b0 Hz

POTENCIA INTENSIDAD

POWER azﬁ w INTENSITY

ANTI-VAHO CONSUNO ENERGIA

ANTI-FUME w ENERGY CONSUMPTION 2-1

BANDEIA EVAPORATIVA MP/
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YOLUMEN BRUTO RESISTENCIA DESCARCHE
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4 RECEPCION E INSPECCION

* Todos los productos Infrico son probados en fabrica, evaluandose su calidad y rendimiento, y no
presentan defecto alguno.

e Cuando reciba su aparato, éste debe ser inspeccionado cuidadosamente para detectar cualquier
posible dafio que haya tenido lugar durante su transporte.

« Si se detecta algun dafio en la unidad, debe conservar todo el material de embalaje y notificar tal
dafio en el bill of lading del transportista. Debe realizarse inmediatamente una reclamacion a la
empresa de transporte.

* Si el dafo es percibido durante o inmediatamente después de la instalacion, contacte

inmediatamente con su distribuidor.

\J
E’] NOTA: Infrico no se hace responsable de dafios lleva  dos a cabo durante el transporte.

5 INSTALACION

5.1 Ubicacion

Este aparato esta fabricado Gnicamente para usarse en interior.
Aseglrese de que la ubicacion elegida para su equipo cuenta con una circulaciéon de aire

adecuada que garantice una refrigeracion eficiente.

Evite ubicaciones cercanas a fuentes de calor, tales como hornos, freidoras, estufas, asi como
radiacion solar directa donde las temperaturas puedan alcanzar valores extremos. Ademas, no debe
elegirse una ubicacién en una zona donde las temperaturas caigan por debajo de 12°C o suban hasta
mas de 32°C.

Debe permitir suficiente espacio entre el equipo y las paredes laterales, de modo que pueda
hacerse uso del bloqueo de apertura de puertas a 120°. Las puertas deben poder abrirse un minimo de

90° para poder utilizar el maximo ancho de puerta disponible.

El suelo de la ubicacion final debe ser lo suficientemente fuerte como para poder soportar el
peso total del aparato suponiendo que contiene la carga maxima de producto. Ademas debe estar

nivelado y libre de vibraciones. Refuerce el suelo si fuese necesario.

5.2 Desembalaje
Los aparatos salen de fabrica sobre un pallet de madera y embalados en resistentes cajas de

carton. La caja esta sujeta a la base de madera mediante grapas. Debe retirar previamente las grapas
para evitar dafiar la unidad al desembalarla.

5
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Todos los materiales de embalado son respetuosos con el medio ambiente y deberian ser

reutilizados o reciclados. Contribuya activamente a la proteccién del medio ambiente exigiendo

embalajes reciclables y métodos de retirada de equipos que sean respetuosos con la naturaleza.

EIT NOTA: Infrico no recomienda volcar el aparato hacia el frente, hacia los lados o hacia

atrds. Sin embargo, si esto ocurriese, debe asegura rse de que la unidad permanezca al menos

24 horas en posicién vertical antes de conectarlo, de modo que el aceite del compresor retorne

al mismo.

5.3 Ventilacion

Para asegurar un rendimiento maximo del equipo, éste debe ubicarse en un lugar que cuente
con un suministro de aire continuo tanto por su parte trasera como por su parte inferior. Para favorecer
un flujo de aire adecuado, el aparato cuenta con unos separadores localizados en su parte posterior.
Ademas, ha de respetarse un minimo de 75 mm de espacio libre a cada lado de la unidad con el

mismo propasito.
Una restriccion en el suministro del aire a través del equipo daria lugar a una excesiva carga

de calor en la unidad condensadora, lo que perjudicaria su eficiencia de funcionamiento. En ningdn

momento puede obstruirse la rejilla frontal del aparato.

685 mm claro minimo en frente de

\
|
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\J
E’l NOTA: Cualquier obstruccion del flujo de aire, yas  ea total o parcial, cesa la garantia del

aparato.

5.4 Nivelado

Es muy importante que el aparato esté perfectamente nivelado para un correcto
funcionamiento, de modo que los desagues drenen correctamente, las puertas se encuentren

alineadas y la unidad no sea sometida a tensiones indebidas.

Estos modelos se suministran de fabrica con ruedas no ajustables. En este caso, debe
asegurarse de que el suelo donde se ubica la unidad esté a nivel. Para poder trabajar de forma

estable, deben bloquearse los frenos de las ruedas delanteras.

www.infrico.com
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De modo opcional, pueden suministrarse patas ajustables para todos los modelos. En caso de
que desee instalar patas, éstas deben ser ajustadas hasta que la unidad quede completamente estable
y nivelada. En la seccién "Instalacién de patas" encontrard informacién detallada acerca de la

regulacion de las patas.
5.5 Procedimiento inicial de limpieza

Antes de la puesta en marcha y de la carga de producto en el
aparato, debe retirar la capa de plastico protectora que envuelve el mueble
y limpiarlo por completo. Si quedan restos de adhesivo, han de ser
eliminados con alcohol. Se recomienda limpiar todas las superficies de

acero inoxidable del aparato con jabdén suave y agua templada. Tras la

limpieza ha de hacerse un aclarado con abundante agua y secarse con un

pafio suave.

E’T NOTA: Nunca utilice limpiadores fuertes o abrasivos , detergentes concentrados,

disolventes o productos quimicos para limpiar el eq uipo.

6 INSTRUCCIONES ELECTRICAS

Debe revisar la tensién de la instalacion antes de conectar el equipo, comprobando que sea la
apropiada. Para determinar la tension de la unidad, ha de revisar la etiqueta de caracteristicas
localizada en el interior del mueble. Verifigue que esta informacién coincide exactamente con las

caracteristicas eléctricas de donde va a ser instalado.

E’,’ NOTA: El aparato ha de conectarse a un circuito ded icado exclusivamente para ello. No

cumplir con este requisito cancela la garantia.

,’ NOTA: El aparato esta disefiado para hacer frente a  una fluctuacién de la tensién del 5%
A
respecto a la tension nominal indicada en la placa de caracteristicas. El fallo del

compresor debido a fluctuaciones superiores automat icamente cancela la garantia.

Los equipos cuentan con manguera Yy clavija instalados en fabrica del tipo que se
muestra en la siguiente figura. Si no cuenta con la toma de corriente adecuada, debe a\

instalarla previamente.

Q ADVERTENCIA! : Si la manguera o la clavija presenta n algin tipo de alteracién podrian
suponer un grave riesgo. Cualquier alteracion de es  tos componentes, cancela la

garantia.

A ADVERTENCIA!: Infrico no garantiza aquellos aparato s conectados a un cable de

extension.
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7 PUESTA EN MARCHA

Una vez que el aparato ha sido instalado, nivelado, limpiado y conectado eléctricamente de
acuerdo a las instrucciones aqui contempladas, estara listo para funcionar. Simplemente debe

enchufarlo a la red.

El equipo debe funcionar de forma suave y silenciosa, dentro de los estandares generalmente
aceptados. Ante cualquier ruido inusual, desconecte la unidad de inmediato y revise cualquier posible

obstruccién en los ventiladores.

El aparato requiere de cierto tiempo para alcanzar la temperatura de trabajo. Debe esperar a
que sea alcanzada antes de proceder a cargar producto. La apertura continua de las puertas dificulta la

capacidad del equipo para mantener la eficiencia de refrigeraciéon apropiada.

7.1 Carga de Producto

« Antes de introducir alimentos en el aparato, es recomendable hacer que trabaje totalmente vacio
hasta que alcance la temperatura de trabajo. Una vez alcanzada, puede proceder a la carga de
producto.

« Debe dejar suficiente espacio entre los alimentos para permitir la circulacién de aire a través de los
mismos.

* Los productos han de permitir que las puertas permanezcan cerradas.

« No debe superarse el peso maximo permitido para cada estante de 25kg.

e El ventilador no debe obstruirse y los alimentos no deben superar el maximo nivel de carga
determinado. La carga debe situarse siempre bajo los ventiladores.

* Nunca ponga alimentos calientes en el aparato.

« Si el equipo permanece desconectado por largos periodos, debe quedarse desenchufado, vacio,
limpio y con la puerta entreabierta.

« Los alimentos o las bebidas han de estar bien envueltos o guardados en contenedores herméticos

para evitar olores dentro de la unidad.
8 CONTROLADOR DIGITAL
8.1 Funciones

Los ciclos de abatimiento son la principal funcién del abatidor de temperatura, y pueden ser

divididos en dos categorias: ciclos de refrigeracion y ciclos de congelacion.

s
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Un ciclo de refrigeracion reduce significativamente el tiempo que la comida permanece dentro de la
banda critica de temperatura (de 10°C a 65°C) donde hay una alta probabilidad de proliferaciéon de

bacterias.
Un ciclo de congelacion, por otra parte, tiende a reducir la formacién de de microcristales de hielo
dentro del producto congelado; estos microcristales, cuando se forman, afectan a las propiedades

organolépticas de la comida.

Los valores estandar de estos ciclos son los siguientes:

Ciclo de refrigeracion | Ciclo de congelacién

Temperatura inicial del producto 90T 90T
Temperatura final del producto 3T -18C
Duracién 90 min 270 min

Los ciclos pueden ser definidos por tiempo o por temperatura. Si el ciclo ha sido definido por
tiempo, la duracién es definida, mientras que si el ciclo es definido pro temperatura, este finaliza
cuando el producto (internamente) alcanza la temperatura fijada; en ambos casos la sonda de control

es un sensor de temperatura en el abatidor, usada para controlar el compresor.

Un ciclo puede ser definido como “suave” o “fuerte”; el significado de suave y fuerte difiere

dependiendo de si el el ciclo es de refrigeracion o de congelacién.

Para los ciclos de refrigeracion, si elegimos “suave”, el abatidor trabajara durante la duracién
completa del ciclo considerando la temperatura final del abatimiento como consigna (normalmente
alrededor de 0°C); por otra parte, si el ciclo es “fuerte”, el abatidor trabajara con dos diferentes
consignas para el abatimiento, una mas baja (alrededor de -20°C), usada hasta que la temperatura del
producto alcanza el valor de consigna o un tiempo pre-establecido expira, y una segunda consigna,

mas alta (alrededor de 0°C), usada hasta que finaliza el ciclo.

Para los ciclos de congelacion, si elegimos “suave”, el abatidor funcionara con dos diferentes
consignas, la primera mas alta (alrededor de 0°C) usada hasta que el producto (internamente) alcanza
la consigna de temperatura o hasta que finaliza un tiempo pre-establecido, la segunda consigna
(inferior) es usada hasta que finaliza el ciclo; si, por otra parte, el ciclo se elije “fuerte”, el abatidor

trabaja siempre considerando la consigna final del ciclo (alrededor de -35°C)
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Fig. &1 Chill cycles (hard and soft) and freeze cpcles ihard and soft)

El aparato es capaz de administrar los siguientes tipos de ciclos de funcionamiento:

- abatimiento de refrigeracion a temperatura y conservacion

- abatimiento de refrigeracion hard a temperatura'y conservacién
- abatimiento de refrigeracion a tiempo y conservacion

- abatimiento de refrigeracion hard a tiempo y conservacion

- abatimiento de refrigeracion continuo

- ultracongelacion a temperatura y conservacion

- ultracongelacion soft a temperatura y conservacion

- ultracongelacion a tiempo y conservacion

- ultracongelacion soft a tiempo y conservacién

- ultracongelacion continua.

El abatidor también permite memorizar hasta 99 programas definidos por el usuario. De los cuales

varios ya vienen definidos de fabrica.

Si al final del ciclo se fija una fase de conservacion, el abatidor alcanzara y mantendra la

temperatura de la camara en la consigna de conservacion.

El final de un ciclo es sefalado por un pitido audible.

Nota: Si cuando esta corriendo un ciclo hay un fallo de corriente o la puerta del abatidor es abierta
por un periodo de tiempo menor a la duracion de un parametro prefijado, el ciclo continua desde el
punto en que fue interrumpido, si, por el contrario, la duracién es mayor que la fijada por el parametro,

el ciclo finaliza y una alarma indica este hecho.

Nota: Mientras un ciclo esta corriendo no se pueden crear ni grabar ciclos.
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9 INTERFAZ DE USUARIO

9.1 Seiias preliminares

Existen los siguientes estados de funcionamiento:
-el estado "off", el aparato no es alimentado,
-el estado "stand-by" (el dispositivo esta alimentado y apagado),
-el estado "on" (el dispositivo esta alimentado, esta encendido y esperando el inicio de un ciclo
de funcionamiento),
-el estado "run" (el dispositivo esta alimentado, encendido y con un ciclo de funcionamiento en

proceso).

Sucesivamente, por "encendido del dispositivo" se entiende el paso de estado "stand-by" al

estado "on" y con "apagado” de aparato se entiende el paso de estado "on" al estado "stand-by."

Si se manifiesta una interrupcion de la alimentacion durante el estado "stand-by" o durante el
estado "on", al restablecimiento de la alimentacion el aparato se volvera a proponer en el mismo

estado.

Si se manifiesta una interrupcién de la alimentacion durante el estado "run", al restablecimiento
de la misma el aparato funcionara en el modo siguiente:

- si estuviera en curso un abatimiento a temperatura 0 una ultracongelacion a temperatura, se

restableceran desde el principio,

- si estuviera en curso un abatimiento a tiempo o una ultracongelacion a tiempo, se reiniciaran

en el instante en que la interrupcién de la alimentacién se haya manifestado,

- si estuviera en curso una conservacion, se volvera a proponer la conservacion.

9.2 Primer encendido del dispositivo

Obrar en el modo siguiente:

1. Conectar la alimentacion de aparato, se situara en el estado "stand-by".

1"
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Pulse y suelte la tecla ON/STAND BY (1), después pulse la tecla interactiva que se encuentra

M

arriba, a la izquierda (2) para desbloquear el teclado.

eVvco

) 5—

=.

QL @ ® © ©

3. Presione y vuelva a dejar la tecla ON/STAND-BY (1).

evco

®— @ —®
oL @ © J--°

22/12/08 18:15

®— 0°C L —®e

Q) @ e © ©

A Si la duracion de la interrupcion de la alimentacion ha causado el error reloj (cédigo “rtc”), sera

necesario volver a formular el dia y la hora reales.

9.3 Encendido / apagado del aparato

Obrar en el modo siguiente:
1. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
2. Presione y vuelva a dejar la tecla ON/STAND-BY.

9.4 El visualizador

Durante el estado "off" y durante el estado "stand-by" la pantalla esta apagada.

evco

®—

® —

®—

© © ® o ©

Durante el estado "on" el dispositivo visualizara el dia y la hora reales y la temperatura de la celda.

12
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Durante el estado "run" el dispositivo visualizara:

- si hay en curso un abatimiento a temperatura o un ultracongelacion a temperatura, la

temperatura detectada por la sonda de pincho, la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el inicio del abatimiento o de la

ultracongelacion.

evco

& 7 30
21 o

Programa: MANUAL

l' Tiempo transcurrido: 90 min

© © ® 0 ©

- si hay en curso un abatimiento a tiempo 0 una ultracongelacion a tiempo, el tiempo residual de

la duracién del abatimiento o de la ultracongelacion, la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el inicio el abatimiento o de la

ultracongelacion.

& G)Omin —-®
&1 oc |-°

Programa: MANUAL

; Tiempo transcurrido: 90 min @

© © ® © ©

9.5 Visualizacién del estado de las entradas y de las s alidas

Obrar en el modo siguiente:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.

3. Pulse y suelte la tecla HOME (1), pulse y suelte la tecla MENU (2), después pulse y suelte
repetidamente la tecla *1(3) para seleccionar “VALORES INTERNOS".

13
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4, Pulse y suelte la tecla [ (4), después pulse y suelte repetidamente la tecla 1 (5) o la tecla 1 (6)

para seleccionar la entrada o la salida.

elco
@ - A=)
(7 @l
D ] &
o L )
e Y B

©@ © ® @ ®

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

5. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

9.6 Activacion de la descongelacion de manera manual

Obrar en el modo siguiente:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on", que esté en curso un pre-enfriamiento o una
conservacion.
Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
Pulse y suelte la tecla (1), pulse o suelte la teclak @ (2), después pulse o suelte la teclalz START

/ STOP (3).
elvco
L —@
O D[ v )
<
e o ‘.ﬁ e

© 0 @0 @y

9.7 Blogueo / desblogueo del teclado

Para parar el teclado obrar en el modo siguiente:

Asegurarse que no esté en curso ningln procedimiento.

I -

14
HACCP www.infrico.com

20 :uoisinay

S340AILvav OSN TVYNNVIN 19y



‘!i n f I'i CO Manual de Usuario y Garantia

2. Pulse y suelte la tecla ON/STAND BY (1), después pulse la tecla interactiva que se encuentra

arriba, a la izquierda (2).

&

eveo
(2) .
—7 "B 3o
Lo
B —| 2 @ o°c |—%®
Programa: MANUAL
&— !' Tiempo trenscurrido: 3 min |~ 2

RIGOBCEECOROINE)
g

Si pasados los 60 sg el teclado se bloqueara automaticamente.
Para desbloquear el teclado obrar en el modo siguiente:
1. Asegurarse de que no esté en curso ningun procedimiento
2. Pulse y suelte la tecla ON/STAND BY (1), después pulse la tecla interactiva que se encuentra arriba,
a la izquierda (2).
ebco
(%2\//@_ D 300 @ —€
Y g | b oc —#

Programa: MANUAL

& — l Tiempo transcurrido: 30 min &

P

9.8 Silencia la Alarma

Obrar en el modo siguiente:
1. Asegurarse de que no esté en curso ningln procedimiento

2. Pulsar y soltar un botén.

10 FUNCIONAMIENTO

10.1 Seifias preliminares

El aparato es capaz de administrar los siguientes tipos de ciclos de funcionamiento:

abatimiento a temperatura y conservacién

abatimiento hard a temperatura'y conservacion

abatimiento a tiempo y conservacion

abatimiento hard a tiempo y conservacion

abatimiento continuo

ultracongelacion a temperatura y conservacion

ultracongelacion soft a temperatura y conservacion

15
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- ultracongelacion a tiempo y conservacion
- ultracongelacion soft a tiempo y conservacion

- ultracongelacion continua.

Para mayor informacion consulte los parrafos siguientes.

Cada ciclo de funcionamiento puede ser precedido por un pre-enfriamiento; vea el parrafo "inicio de
pre-enfriamiento”.

Los ciclos a temperatura son precedidos por una prueba por la verificacion de la correcta insercion de
la sonda de pincho; vea el parrafo "pruebas para la verificacién de la correcta insercion de la sonda de
pincho."

Si la sonda de pincho no esta habilitada, los ciclos a temperatura se iniciaran a tiempo.

Ademas es posible contar siguientes funciones:
- encendido del ciclo de esterilizacion,
- calefaccion de la sonda de pincho.

Para mayor informacion consulte los parrafos siguientes.

Sefiales preliminares sobre la sonda de pincho
A la conclusion de la prueba el aparato funcionara en el modo indicado:
- el sensor que ha detectado la temperatura mas baja viene sucesivamente utilizado como aquel
de referencia por la calefaccion de la sonda de pincho
- el sensor que ha detectado la temperatura mas alta viene sucesivamente utilizado como aquel
de referencia por los ciclos a temperatura
- los sensores para los que el test no se ha completado con éxito no vienen sucesivamente

utilizados.

10.2 Abatimiento a temperatura y conservacion

El ciclo de abatimiento a temperatura y conservacion se divide en dos fases:
- abatimiento
- conservacion.

A la conclusion de una fase el aparato pasa automaticamente a la siguiente.

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
3. Pulse y suelte la tecla E'@ (1), pulse y suelte la tecla [® (2), después pulse y suelte la tecla <] (3):

el dispositivo visualizara la temperatura de final de abatimiento y el setpoint de trabajo durante el

abatimiento.

www.infrico.com
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4.1 Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla *] o la tecla *] para seleccionar la

temperatura de final de abatimiento y el setpoint de trabajo durante el abatimiento.
4.2 Pulse y suelte la tecla *] o la tecla [- para modificar estos valores, a continuacién la tecla
ESCAPE para memorizarlos.
5. Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): se iniciard una prueba para la verificacién de la correcta
insercion de la sonda de pincho;
5.1 Sieltestes completado con éxito, en ciclo serd iniciado.
La cuenta de la duracion maxima del abatimiento se inicia a condicién que la temperatura
notada por la sonda de pincho sea debajo de aquella establecida.
5.2 Si la prueba no se completa con éxito, el ciclo se iniciard a tiempo; el zumbador se

activara durante 5 s cada 60 s y el ciclo se iniciara a tiempo.

Durante el abatimiento el dispositivo visualiza la temperatura detectada por la sonda de pincho,
la temperatura de la celda sube, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el
inicio del abatimiento.

elco

®~I & | AAs5gec ¥
@—Aﬁ) 10 °C — &

Programa: MAHUAL

&= !’ Tiempo transcurrido: 0 min &

©@ © ® 0 Qv

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Si la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin abatimiento
dentro de la duracion maxima del abatimiento, el abatimiento se completara con éxito, el aparato

pasara automaticamente a la conservacion y el zumbador sera activado por el tiempo establecido.

Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
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Durante la conservacion el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y el tiempo empleado para completar con éxito el abatimiento.

&

M T
&= @ oec ¥

Programa: MANUAL

@ — ‘ Duracién cielo: 70 min —@

Si la temperatura detectada por la sonda de pincho no alcanza la temperatura de fin de

abatimiento dentro de la duracién maxima del abatimiento, el abatimiento no ser4 completado con éxito
pero continuard, y el zumbador seréa activado.

Para restablecer la normal visualizacion y silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.

B oo

Programa: MANUAL

Duracién ciclo: 100 min

Cuando la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de final de

abatimiento, el aparato pasa automaticamente a la conservacion con las mismas modalidades

ilustradas en precedencia.

10.3 Abatimiento hard (“duro”) a temperaturay conservacion

El ciclo de abatimiento hard a temperatura y conservacion se divide en tres fases:
- fase hard de abatimiento
- abatimiento

- conservacion.

A la conclusion de una fase el aparato pasa automaticamente a la siguiente.

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ninguin procedimiento.
3. Pulse y suelte la teclal'@ (1), pulse y suelte la tecla [# (2), después pulse y suelte la tecla [* (3)

y por ultimo pulse y suelte la tecla <] (4): el dispositivo visualizara la temperatura de final de

abatimiento y el setpoint de trabajo durante el abatimiento.
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4.1 Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla *] o la tecla *] para seleccionar la

temperatura de final de abatimiento y el setpoint de trabajo durante el abatimiento.
4.2 Pulse y suelte la tecla*] o o la teclal- para modificar estos valores, a continuacién la tecla
ESCAPE para memorizarlos.
5. Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): se iniciard una prueba para la verificacién de la correcta
insercion de la sonda de pincho.
5.1 Sieltestes completado con éxito, en ciclo serd iniciado.
La cuenta de la duracion maxima del abatimiento se iniciard a condicién que la
temperatura notada por la sonda de pincho sea debajo de aquella establecida.
5.2 Si la prueba no se completa con éxito, el ciclo se iniciard a tiempo; el zumbador se

activara durante 5 s cada 60 s y el ciclo se iniciara a tiempo.

Durante el abatimiento el dispositivo visualiza la temperatura detectada por la sonda de pincho,
la temperatura de la celda sube, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el

inicio del abatimiento.

elco

®~I & | AAs5gec ¥
@—Aﬁ) 10 °C — &

Programa: MAHUAL

&= !’ Tiempo transcurrido: 0 min &

©@ © ® 0 Qv

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Cuando la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin de la

fase hard de abatimiento, el aparato pasa automaticamente al abatimiento.

Durante el abatimiento el dispositivo visualiza la temperatura detectada por la sonda de pincho,
la temperatura de la celda sube, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el

inicio del abatimiento.
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Si la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin abatimiento
dentro de la duracién maxima del abatimiento, el abatimiento se completara con éxito, el aparato

pasara automaticamente a la conservacion y el zumbador sera activado por el tiempo establecido.

Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
Durante la conservacion el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y el tiempo empleado para completar con éxito el abatimiento.

=lico
M Fin ¢
& — JL 0°C —&
T [

@ O ®» - ©

Si la temperatura detectada por la sonda de pincho no alcanza la temperatura de fin de abatimiento

dentro de la duracion maxima del abatimiento, el abatimiento no serd completado con éxito pero continuara,

y el zumbador sera activado.

Para restablecer la normal visualizacion y silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
Cuando la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de final de
abatimiento, el aparato pasa automaticamente a la conservacion con las mismas modalidades

ilustradas en precedencia.

b oo

Programa: MARUAL

Duracitn ciclo: 100 min

10.4 Abatimiento a tiempo y conservacion

El ciclo de abatimiento a tiempo y conservacion esta dividido en dos fases:
- abatimiento

- conservacion.

A la conclusién de una fase el aparato pasa automaticamente a la siguiente.

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:
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Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
Pulse y suelte la tecla L@ (1), luego pulse y suelte la tecla [2 (2): el dispositivo visualizara la

temperatura de final de abatimiento y el setpoint de trabajo durante el abatimiento.

evco
1), (2)g == V{—@
A * ®90min ?

©®— @%@ @ ooc/@ —@®
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© © ® ©

Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla *] o la tecla *] para seleccionar la

duracion del abatimiento y el setpoint de trabajo durante el abatimiento

Pulse y suelte la tecla“l o o la teclal- para modificar estos valores, a continuacion la tecla
ESCAPE para memorizarlos.

Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): el ciclo se iniciara

Durante el abatimiento el dispositivo visualiza el tiempo residual de la duracién del abatimiento,

la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el inicio

del abatimiento.

evco

& Oogomin | ®

@=@ﬂ 10°c |—®

Programa: MANUAL

®— ! Tiempo transcurrido: 0 min —@®

© © e O

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:

6.

Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Transcurrida la duracién del abatimiento el aparato pasa automaticamente a la conservacion y al

zumbador es activado por el tiempo establecido.

Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.

Durante la conservacién el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y el tiempo empleado para completar con éxito el abatimiento.
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10.5 Abatimiento hard (“duro”) a tiempo y conservacion

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1.
2.
3.

4.1

4.2

Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
Pulse y suelte la teclaE'G (1), pulse y suelte la tecla[? (2), después pulse y suelte la tecla (¥ (3):
el dispositivo visualizara la temperatura de final de abatimiento y el setpoint de trabajo durante el

abatimiento.

evco
1), (2)g == V{—@
A * ®90min ?

©®— @8@ @ ooc/@ —@®
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Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla *] o la tecla *] para seleccionar la

duracién del abatimiento y el setpoint de trabajo durante el abatimiento

Pulse y suelte la tecla*]l o o la teclal- para modificar estos valores, a continuacién la tecla
ESCAPE para memorizarlos.

Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): el ciclo se iniciara

Durante la fase hard del abatimiento el dispositivo visualiza el tiempo residual de la duracién del

abatimiento, la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido

desde el inicio del abatimiento.
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Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Transcurrida la duracion de la fase hard del abatimiento el aparato pasa automaticamente al
abatimiento.

Durante el abatimiento el dispositivo visualiza el tiempo residual de la duraciéon del abatimiento,
la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el inicio

del abatimiento.

Transcurrida la duracién del abatimiento el aparato pasa automaticamente a la conservacion y al

zumbador es activado por el tiempo establecido.

Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
Durante la conservacion el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y el tiempo empleado para completar con éxito el abatimiento.

=evco
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10.6 Abatimiento continuo

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
3. Pulse y suelte la tecla £'©@ (1), pulse y suelte la tecla [# (2), después pulse y suelte dos veces la

tecla “1 (3): el dispositivo visualizara el setpoint de trabajo durante el abatimiento.
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4.1 Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla *lo la tecla *] para seleccionar el

setpoint de trabajo durante el abatimiento

4.2 Pulse y suelte la tecla*] o o la teclal- para modificar estos valores, a continuacién la tecla
ESCAPE para memorizarlos.

5. Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): el ciclo se iniciara.

Durante el abatimiento el dispositivo visualiza la temperatura detectada por la sonda de pincho,
el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el inicio del abatimiento.

evco

e © mw ¥

@=Gﬂ 10°c |—#

Programa: MANUAL

&— ! Tiempo transcurrida: 0 min —&

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

10.7 Ultracongelacién a temperatura y conservacion

El ciclo de ultracongelacion a temperatura y conservacion se divide en dos fases:
- ultracongelacion
- conservacion.

A la conclusién de una fase el aparato pasa automaticamente a la siguiente.

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
3. Pulse y suelte la teclal & (1), pulse y suelte la tecl = (2), después pulse y suelte la tecla ¥ (3) y

por ultimo pulse y suelte la tecla <] (4): el dispositivo visualizard la temperatura de final

ultracongelacion y el setpoint de trabajo durante la ultracongelacion.
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4.1 Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla *] o la tecla *] para seleccionar la
temperatura de final de ultracongelacion y el setpoint de trabajo durante la ultracongelacion.

4.2 Pulse y suelte la tecla*] ola teclal- para modificar estos valores, a continuacién la tecla
ESCAPE para memorizarlos.

5. Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): se iniciard una prueba para la verificacién de la correcta

insercidn de la sonda de pincho:
5.1

Si el test es completado con éxito, en ciclo sera iniciado.

La cuenta de la duracidn maxima de ultracongelacion se inicia a condicién de que la

temperatura detectada por la sonda de pincho esté por debajo de la establecida.

5.2

ciclo se iniciara a tiempo.

Si la prueba no se completa con éxito, el zumbador se activara durante 5 s cada 60 s y el

Durante el abatimiento el dispositivo visualiza la temperatura detectada por la sonda de pincho,

la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el inicio

del abatimiento.

evco

® Aggoc 7
@—/’;ﬁ) 10 °C

Programa: MAHUAL

!’ Tiempo transcurrido: 0 min

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

©@ © ® 0 Qv

Si la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin

ultracongelacion dentro de la duracion maxima de ultracongelacion, la ultracongelacion sera

completada con éxito, el aparato pasara automaticamente a la conservacién y al zumbador sera

activado por el tiempo establecido.

Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.

HACCP
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Durante la conservacion el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y el tiempo empleado para completar con éxito la ultracongelacion.

evco
® — g . —®
CIED Fin
o § a00c |-#
Programa: MANUAL
@— Duracion ciclo: 220 min —®

© © ® O O

Si la temperatura detectada por la sonda de pincho no alcanza la temperatura de fin de

ultracongelacié dentro de la duracion maxima de la ultracongelacién, la ultracongelacién no se

completara con éxito sino que continuara y el zumbador sera activado.

Para restablecer la normal visualizacion y silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
Cuando la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin
ultracongelacion, el aparato pasa automaticamente a la conservacion con las mismas modalidades

ilustradas en precedencia.

: —@
Fin .
I -a00c |-

Programa: MANUAL

Duracion ciclo:250 min

© © ® 0 ©

10.8 Ultracongelacién soft (“suave”) atemperaturay conservacion

El ciclo de ultracongelacion soft a temperatura y conservacion se divide en tres fases:
- fase soft de ultracongelacion
- ultracongelacion

- conservacion.

A la conclusién de una fase el aparato pasa automaticamente a la siguiente.
Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:
1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
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3. Pulse y suelte la teclal & (1), pulse y suelte la tecl ¥ (2), después pulse y suelte la tecla = (3):
el dispositivo visualizara la temperatura de final ultracongelacion y el setpoint de trabajo durante

la ultracongelacion.

eVvco

-8 250 B]®

ﬁ= gs) | .490c®® =%
v x 5

®— £ % Ve

© © ® ©

4.1 Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla “l o la tecla *] para seleccionar la

temperatura de final de ultracongelacion y el setpoint de trabajo durante la ultracongelacion.
4.2 Pulse y suelte la tecla+] ola teclal- para modificar estos valores, a continuacién la tecla
ESCAPE para memorizarlos.
5. Pulsar y soltar el botén START/STOP (1): se iniciard una prueba para la verificacién de la correcta
insercion de la sonda de pincho.
5.1 Si el test es completado con éxito, en ciclo sera iniciado.
La cuenta de la duracion méaxima de ultracongelacion se inicia a condicion de que la
temperatura detectada por la sonda de pincho esté por debajo de la establecida.
5.2 Sila prueba no se completa con éxito, el zumbador se activara durante 5 s cada 60 s y el

ciclo se iniciara a tiempo.

Durante la fase soft de la ultracongelacion el dispositivo visualiza la temperatura detectada por la sonda
de pincho, la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el

inicio de la ultracongelacion.

eVvco

®—l & A5 7®
o—| -2 | 100¢c |-®

Programa: MANUAL

®— !’ Tempo wanscuridozomin | @

© © 6 © QW

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Cuando la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin de la

fase soft de la ultracongelacion, el aparato pasa automaticamente a la ultracongelacion.
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Durante el abatimiento el dispositivo visualiza la temperatura detectada por la sonda de pincho,
la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el inicio
del abatimiento.

Si la temperatura detectad por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin
ultracongelacion dentro de la duracion maxima de la ultracongelacion, la ultracongelacion sera
completada con éxito, el aparato pasara automaticamente a la conservacién y el zumbador sera

activado por el tiempo establecido.

Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
Durante la conservacién el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y el tiempo empleado para completar con éxito la ultracongelacion.

evco
®— . -
EA Fin
e I a0ec |-
N Programa: MANUAL
- Duracion ciclo: 220 min —@

© © ® 0 ©

Si la temperatura detectada por la sonda de pincho no alcanza la temperatura de fin de

ultracongelacié dentro de la duracion maxima de la ultracongelacion, la ultracongelacion no se

completara con éxito sino que continuara y el zumbador sera activado.

Para restablecer la normal visualizacion y silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.

Cuando la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin
ultracongelacion, el aparato pasa automaticamente a la conservacion con las mismas modalidades
ilustradas en precedencia.

evco
®— . —®
Fin
a
o= U -s00c |-©
Programa: MANUAL
®— Duracién ciclo:250 min —@®

© © ® © ©

10.9 Ultracongelacién a tiempo y conservacion

El ciclo de ultracongelacion a tiempo y conservacion se divide en dos fases:

- ultracongelacion
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- conservacion.

A la conclusién de una fase el aparato pasa automaticamente a la siguiente.

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
3. Pulse y suelte la teclal'G (1), pulse y suelte la tecla [ (2), después pulse y suelte la tecla ¥ (3):

el dispositivo visualizara la duracion de la ultracongelacion y el setpoint de trabajo durante la

ultracongelacion.

eVvco

1) gy — ==Y_
* ®240min S

ﬁ= ge) [| .400c 2]
y— M 4 1’ —®

© © ® ©

4.1 Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla “l o la tecla *] para seleccionar la

duracién de ultracongelacion y el setpoint de trabajo durante la ultracongelacion.

4.2 Pulse y suelte la tecla“l o la tecla [~ para modificar estos valores, a continuacion la tecla
ESCAPE para memorizarlos.

5. Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): el ciclo se iniciara

Durante el abatimiento el dispositivo visualiza el tiempo residual de la duracién de la
ultracongelacion, la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo

transcurrido desde el inicio de la ultracongelacion.

evco

®— | soe | ©240 min

o— & I 100c |-

Programa: MANUAL

®— ; Tempo wanscuridozomin | @

© © 6 0 QY

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Transcurrida la duracién de ultracongelacion el aparato pasa automaticamente a la conservacion
y al zumbador es activado por el tiempo establecido.
Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
29
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Durante la conservacion el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y la duracion de la ultracongelacién.

evco
®— . -
Gak) Fin
e I a0ec |-
S Programa: MANUAL
- w Duracion ciclo: 220 min — @

© @ ® 0 ©

10.10Ultracongelacion soft  (“suave”) a tiempo y conservacion

El ciclo de ultracongelacion soft a tiempo y conservacion se divide en tres fases:

fase soft de ultracongelacion
ultracongelacion

conservacion.

A la conclusién de una fase el aparato pasa automaticamente a la siguiente.

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1.
2.
3.

4.1

4.2

Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
Pulse y suelte la tecla L@ (1), luego pulse y suelte la tecla [ (2): el dispositivo visualizara la

duracién de la ultracongelacion y el setpoint de trabajo durante la ultracongelacion.

evco

Da_ =N_
y * 5 20 min & ®
&

@p—[ge) | a00c2]—®

e—LY <% l—e

© © ® o ©

Pulse y suelte la tecla MENU, después pulse y suelte la tecla *] o la tecla *] para seleccionar la

duracién de ultracongelacion y el setpoint de trabajo durante la ultracongelacion.

Pulse y suelte la tecla*] o la tecla [- para modificar estos valores, a continuaciéon la tecla
ESCAPE para memorizarlos.

Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): el ciclo se iniciara

Durante la fase soft de la ultracongelacién el dispositivo visualiza el tiempo residual de la

duracion de la ultracongelacién, la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el

tiempo transcurrido desde el inicio de la ultracongelacion.
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®— | soe | ©240 min

o— & I 100c |-

Programa: MANUAL

®— ; Tempo wanscuridozomin | @

© © 6 - QY

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Transcurrida la duraciéon de la fase soft de ultracongelacion el aparato pasa automaticamente a
la ultracongelacion.

Durante la ultracongelacion el dispositivo visualiza el tiempo residual de la duraciéon de la
ultracongelacion, la temperatura de la celda, el nombre del programa (si previsto) y el tiempo

transcurrido desde el inicio de la ultracongelacion.

Transcurrida la duracién de ultracongelacion el aparato pasa automaticamente a la conservacion

y al zumbador es activado por el tiempo establecido.

Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
Durante la conservacion el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

programa (si previsto) y la duracion de la ultracongelacion.

evco
®— . —@
£ Fin
©® — ﬂ _40 oc —®
Programa: MANUAL
@— w Duracién ciclo: 240 min —®

© © ® © ©

10.11 Ultracongelacién continua

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
3. Pulse y suelte la tecla [ (1), pulse y suelte la tecla [ (2), después pulse y suelte dos veces la

tecla <1 (3): el dispositivo visualizara el setpoint de trabajo durante la ultracongelacion.
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4.1

4.2

Pulse y suelte la tecla MENU, a continuacion pulse y suelte la tecla “] o la tecla ] para

I
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evco

e (3)

2O mnR®
&

g2) | .400c 8]
v és—*-}e “‘7 —@

seleccionar el setpoint de trabajo durante la ultracongelacion.

Pulse y suelte la tecla*l o o la teclal-

ESCAPE para memorizarlos.
Pulsar y soltar el boton START/STOP (1): el ciclo se iniciara

Durante la ultracongelacion el dispositivo visualiza la temperatura de la celda, el nombre del

para modificar estos valores, a continuacion la tecla

programa (si previsto) y el tiempo transcurrido desde el inicio de la ultracongelacion.

e O I
@=’@ ﬂ 10 °C

Programa: MANUAL

; Tiempo transcurrido: 0 min

© © ® ©

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

6.

10.12Inicio de pre-enfriamiento

Cada ciclo de funcionamiento puede ser precedido de un preenfriamiento.

Para encaminar el preenfriamiento obrar en el modo indicado:

1.
2.
3.

Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

(1)

Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.

Pulse y suelte la tecla @1 (1), después pulse y suelte la tecla START / STOP (2).
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Para interrumpir el preenfriamiento obrar en el modo indicado:
4. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Cuando la temperatura de la celda alcanza la establecida con el parametro rl2 el

preenfriamiento continGa, y el zumbador es activado durante 2 s.

10.13 Calefaccion de la sonda de pincho

Obrar en el modo siguiente:

1. Asegurarse de que el dispositivo esté en estado "on" y que esté en proceso de conservacion y
gue la puerta esté abierta, o bien que la entrada micro puerta esté activa.
Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.

3. Pulse y suelte la tecla ['@ (1), pulse o suelte la tecla<l (2), después pulse o suelte la tecla
START / STOP (3). el dispositivo visualizara la temperatura detectada por la sonda de aguja y la

temperatura de la celda.

©®— R 30°C = (2
(1) 9 — ﬂ 0 °C —®
®— 2 —e

© © ® 6 @

La salida K6 se activa a lo sumo por el tiempo establecido o hasta cuando la temperatura

detectada por la sonda de pincho alcanza la establecida; el cierre de la puerta, o bien la desactivacion
de la entrada micro puerta provoca la interrupcion de la calefaccion.

A la conclusién de la calefaccién el zumbador es activado por 2 s.

10.14 Esterilizacion del Pescado
El ciclo de esterilizacion del pescado se divide en tres fases:

- abatimiento
- mantenimiento

- conservacion.
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A la conclusion de una fase el aparato pasa automaticamente a la siguiente.

Para iniciar el ciclo obrar en el modo indicado:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
3. Pulse y suelte la tecla £'& (1), luego pulse y suelte la tecla *] (2): el dispositivo visualizara la

temperatura de final de abatimiento, el setpoint de trabajo durante el abatimiento y la duracién

del mantenimiento.

S ==1
Wt
y_ a1 Y _%
o[ - 24h © + —e

© © ® 6 ©

4. Pulse y suelte la tecla *] o la tecla ] para seleccionar estos valores y pulse y suelte la tecla 1 o

la tecla (- para modificarlos.

5. Pulsar y soltar el botén START/STOP (1): se iniciard una prueba para la verificacion de la
correcta inserciéon de la sonda de pincho; vea el parrafo 6.14 "pruebas para la verificacién de la
correcta insercién de la sonda de pincho."”

5.1 Si el test es completado con éxito, en ciclo sera iniciado.
5.2  Si el test no se completa con éxito, el zumbador se activara, el dispositivo visualizara la

indicaciéon “ALLARME San " y el ciclo se interrumpira.

Para silenciar el zumbador pulsar y soltar una tecla.
Durante el abatimiento el dispositivo visualiza la temperatura detectada por la sonda de pincho,

la temperatura de la celda y el tiempo transcurrido desde el inicio del abatimiento.

evco

a;.*qe ~200c | ®

e—| 2 ﬂ -50°C |—@
ESTERILIZACION PESCADO

- ! Tiempo transcurrido: 0 h —@®

© © ® - W

Para interrumpir el ciclo proceder del modo indicado:
6. Mantener pulsada la tecla START / STOP durante 3 s.

Cuando la temperatura detectada por la sonda de pincho alcanza la temperatura de fin de

abatimiento, el abatimiento se completara y el dispositivo pasara automaticamente al abatimiento.

34
HACCP www.infrico.com

20 :uoisinay

S340AILvav OSN TVYNNVIN 19y



“_‘i n f l’i CO Manual de Usuario y Garantia

Durante el mantenimiento la temperatura de final de abatimiento establece también el setpoint
de trabajo durante el mantenimiento.
Una vez transcurrida la duracion del mantenimiento el dispositivo pasa automaticamente a la

conservacion.

11 FUNCION “PROGRAMAS”

11.1 Sefias preliminares

Mediante la funcidn programas es posible memorizar algunas formulaciones en un programa e
iniciar un ciclo de funcionamiento con las formulaciones memorizadas en el mismo.

Es posible memorizar hasta 99 programas .

11.2 Memorizacién de un programa

Obrar en el modo siguiente:
1. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
2. Mantener pulsado el boton 7 (1) antes de iniciar un ciclo de funcionamiento o durante una

conservacion: el dispositivo visualizara el nimero del primer programa disponible.

evco
®—[ser AJ—©
PROGRAMAS
PO1 <free>
o2 <tre
®— v l—

P04 <free>
POS <free>
P0G <free>

" e
©@© ® 0 O

2.1 Silatecla “lse pulsa y se suelta antes de iniciar un ciclo de funcionamiento, el aparato

memorizara las siguientes formulaciones:
- el tipo de ciclo de funcionamiento seleccionado
- laintensidad del abatimiento / ultracongelacion seleccionada
- silatecla pulsa antes de iniciar un ciclo a temperatura: el setpoint de trabajo durante el
abatimiento y la temperatura de fin abatimiento
- sila tecla se pulsa antes de iniciar un ciclo a tiempo: el setpoint de trabajo durante el
abatimiento y la duracién del abatimiento.
2.2 Sila tecla 7 se pulsa y se suelta durante una conservacion, el aparato memorizara las
siguientes formulaciones:
- el tipo de ciclo de funcionamiento en curso
- la duracion del abatimiento o la duracidon de la ultracongelacion o bien el tiempo

empleado para completar con éxito el abatimiento o la ultracongelacién
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- laintensidad de abatimiento / de ultracongelacion seleccionada antes de iniciar un ciclo

de funcionamiento

- el setpoint de trabajo seleccionado antes de iniciar ciclo de funcionamiento.

La ejecucion de un programa memorizado pulsando y soltando la tecla 7 durante la
conservacion causa el encendido de un ciclo a tiemp 0.
3. Pulse y suelte la tecla (1) o la tecla *] (2) para seleccionar el nimero del programa, después

pulse y suelte la tecla *1(3) para asociarles un nombre.[=

=Vvco

3 _ _ 1
(3) < A (1)
<free>_

{7
MNOPQRSTUVWX 2
e—[p ) iy lwl-e?
12 %/ et (
® — DEL SET —®

© © ®

© ©

4, Pulse y suelte la tecla *1, la tecla *1, la tecla

{* o la tecla [* para seleccionar el caracter, a

continuacion pulse y suelte la tecla *1 para confirmarlo.

5. Pulse y suelte la tecla *1, la tecla 1, la tecla [*

pulse y suelte la tecla =i .

o la tecla ¢ para seleccionar “[END]", después

Para abandonar el procedimiento obrar en el modo indicado:

6. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o0 no

11.3 Ejecucion de un programa

Obrar en el modo siguiente:
1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on

2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado

operar durante 60 s.

y que no esté en curso ningun procedimiento.

3. Pulse y suelte la tecla i1, pulse y suelte la tecla “l o la tecla ] para seleccionar el programa, a

continuacion pulse y suelte la tecla START / STOP para iniciarlo: el ciclo de funcionamiento se

iniciara con las formulaciones memorizadas en el programa.

12 FUNCION “PREFERIDOS”

12.1 Seifias preliminares

A través de la funcion preferidos es posible realizar un programa recientemente iniciado.

Es posible iniciar hasta 99 programas recientemente iniciados.
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12.2 Ejecucion de un programa

Obrar en el modo siguiente:

I
I
I
I

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

Manual de Usuario y Garantia

2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.

3. Pulse y suelte la tecla £

, pulse y suelte la tecla *1 o la tecla *1 para seleccionar el programa, a

continuacion pulse y suelte la tecla START / STOP para iniciarlo: el ciclo de funcionamiento se

iniciara con las formulaciones memorizadas en el programa.

13 FUNCION “HACCP”

13.1 Seifias preliminares

Mediante la funcién "HACCP" es posible memorizar hasta 9 eventos por cada una de las 3

alarmas HACCP, después el evento mas reciente escribe encima del mas viejo.

La siguiente tabla ilustra la informacidn relativa a las alarmas HACCP que el aparato es capaz

de memorizar.

Fecha y ahora en

Alarma Caodigo | Valor critico que se ha | Duracién
manifestado
la méaxima
temperatura detectada
alarma abatimiento a por la sonda de pincho
temperatura o] después del de 1 mina99 hy
ultracongelacion a M abatimiento al| 59 min, parcial si la
ti si
temperatura no temperatura o la alarma estd en
concluida dentro de la ultracongelacion a curso
duracion maxima temperatura no
concluida dentro de la
duracion méaxima
la maxima de 1 mina99 hy
alarma de temperatura ] S
o temperatura de la| | 59 min, parcial si la
de maxia durante la | AH si i
. celda  durante la alarma esta en
conservacion
alarma curso
alarma interrupcion de la temperatura de la
la alimentacion PE celda al | de 1 mina99 hy
si
durante la restablecimiento de la 59 min

conservacion

alimentacioén
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Para evitar memorizar repetidamente alarmas interrupcion de la alimentaciéon (cédigo “PF”)
cerciorarse de que el aparato esté en el estado "stand-by" o0 en el estado "on" antes de desconectar de
él la alimentacion.

Si la duracién de la alarma interrupcion de la alimentacion (codigo “PF”) es tal que provocar el
error reloj (codigo “rtc”) el aparato no memorizara ni la fecha y la hora en que la alarma se ha

manifestado, ni su duracioén.

13.2 Visualizacion de la informacion relativa a las alar mas HACCP

Obrar en el modo siguiente:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.

3. Pulse y suelte la tecla HOME (1), pulse y suelte la tecla MENU (2), después pulse y suelte la
tecla (3) para seleccionar “ALARMAS HACCP ". ]

[5/=-]
®—[ser A)l—®
OPCIONES
22/12/08 18:15
@ _ ALARMAS HACCP \V . (3)
uuuuuuuu os
i
VALORES INTERNOS
LSTA ALARMAS

@(2) (1) @ @

4. Pulse y suelte la tecla = (4), después pulse y suelte la tecla “] (5) o la tecla *l (6) para
seleccionar la alarma (cuanto mayor es el nimero que sigue al cédigo de la alarma mas vieja es
ésta).

=co
4 5 —Vser A — ©)
ALARMAS HACCP
o[ E  [¥]-e®
®— —®
© ® ©

5. Presionar y volver a soltar la tecla [« : el dispositivo visualizara la informacion relativa a la
alarma.

6. Pulse y suelte la tecla *] o la tecla ~l para visualizar la informacién de la alarma precedente o de

la sucesiva alarma.
Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

7. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

38
HACCP www.infrico.com

20 :uoisinay

S340AILvav OSN TVYNNVIN 19y



.‘iii n f I'i CO Manual de Usuario y Garantia

13.3 Cancelacion de la informacion relativa a las alarma s HACCP

Obrar en el modo siguiente:

1.
2.
3.

Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
Pulse y suelte la tecla HOME (1), pulse y suelte la tecla MENU (2), después pulse y suelte la
tecla (3) para seleccionar “ALARMAS HACCP ". ]

[5/=-]
®—[ser A)l—®
OPCIONES
22/12/08 18:15
@ _ ALARMAS HACCP \V . (3)
uuuuuuuu os
i
VALORES INTERNOS
LSTA ALARMAS

@(2) (1) @ @

Pulse y suelte la tecla [= (4), después pulse y suelte repetidamente la tecla 1 (5) o la tecla *1(6)

para seleccionar la alarma, a continuacién pulse y suelte la tecla = (7).

=evco

)5 —Fser —e®
7)) — S —a(®)

®—) tl—@

© © e 0 ©

Pulse y suelte repetidamente la tecla +] para formular “149”, a continuacién pulse y suelte la

tecla [= .

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

6.

Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

14 RECUETNO DE LAS HORAS DE FUNCIONAMIENTO DEL COMPRES OR

14.1 Visualizacion de las horas de funcionamiento del co mpresor

Obrar en el modo siguiente:

1.
2.
3.

Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
Pulse y suelte la tecla HOME (1), pulse y suelte la tecla MENU (2), después pulse y suelte
repetidamente la tecla *1(3) para seleccionar “VALORES INTERNOS".
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[5/=-]

®—[seT A)l—©®

RO =) BN 2

o e

OUPUA © ©
4, Pulse y suelte la tecla [ (4), después pulse y suelte repetidamente la tecla *1 (5) o la tecla =1 (6)
para seleccionar “CH".
-
@) 55— AYl-a®

o Zy)- (:6) )

®— © l-e
Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:
5. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.
15 CONFIGURACION
15.1 Configuracién del dia y la hora reales
Obrar en el modo siguiente:
1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
3. Pulse y suelte la tecla HOME (1), a continuacion pulse y suelte la tecla MENU (2).

[5/=-]

®—[seT A)l—©®

o[ == ¥]-e 2

o e

OUPUA © ©

4. Pulse y suelte la tecla [+ (3), después pulse y suelte la tecla “1 (4) o la teclal- (5) para modificar

el valor, a continuacién pulse y suelte nuevamente la tecla [=

seleccionar el sucesivo.
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evco

3), ©)p oy _e
. 22/7¥91/08 B
18:15 ®

FENS
@90 ® 0 ©

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

5. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

15.2 Formulacién de los parametros de configuracion

Obrar en el modo siguiente:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."

2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.

3. Pulse y suelte la tecla HOME (1), pulse y suelte la tecla MENU (2), después pulse y suelte
repetidamente la tecla (3) para seleccionar “PARAMETROS”. 7

=vco
®—[ser A)l—®
OPCIONES
22/12/08 18:15
ALARNAS HACCP 3
®—L - v]-a O
®— —®

@(2) (1) @ @

4, Pulse y suelte la teclal= (4), pulse y suelte repetidamente la tecla [~ (5), para formular “-19”,

después pulse y suelte nuevamente la tecla [ (6):

=evco

(4), (6)g — aY-@
PARAMETROS

o—[ = v ]—e

s 0 + —®

yz._
© © e 0 ©

Para programar un parametro obrar en el modo siguiente:

5. Presionar y soltar la tecla *1o la tecla ~1.
Para programar un parametro obrar en el modo siguiente:
6. Presionar y soltar la tecla “]1o lateclaf- .

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:
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75

. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

Interrumpir la alimentacion de aparato después de |  a formulacién de los parametros de

configuracion.

15.3 Restablecimiento de las formulaciones de fabrica

Acceso al procedimiento

Obrar en el modo siguiente:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "stand-by"
2. Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun procedimiento.
3. Pulsar y soltar la tecla interactiva que esta arriba, a la derecha (1).
evco
® —['ser , Al O
PARAMETROS
o[ = v]-e
o[ - 5= +Y e

© © e 0 ©

Restablecimiento de los parametros de configuracié n

Obrar en el modo siguiente:

1. Acceder al procedimiento; “Acceso al procedimiento”.
2. Pulse y suelte repetidamente la tecla *1 (1) para formular “149”, a continuacién pulse y suelte la
teclals (2).
=evco
®—['ser , AY-a ©
PARAMETROS
o[ = Uv]-e
o[ - == +Y e

© © e 0 ©

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

3. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

Cancelacién de los programas
Obrar en el modo siguiente:

1. Acceder al procedimiento; “Acceso al procedimiento”.
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2. Pulse y suelte la tecla =1 (1) para seleccionar “Programas ", pulse y suelte repetidamente la tecla

+1 (2) para formular “149”, después pulse y suelte la tecla = (3).

=evco

SET A ]—©

PARAMETROS

3 g —

Parimetros

5 — v]-a®
o[- == B (:2)5

© © e 0 ©

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

3. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

Cancelaciones de los preferidos
Obrar en el modo siguiente:
1. Acceder al procedimiento; “Acceso al procedimiento”.
2. Pulse y suelte repetidamente la tecla 1 (1) para seleccionar “Preferidos ”, pulse y suelte

repetidamente la tecla *1 (2) para formular “149”, después pulse y suelte la tecla [ (3).

=evco

SET A ]—©

PARAMETROS

3 g —

Parimetros

o—[ v]-ed
o[ -5 al (:2)5
© © © ©

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

3. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

Cancelacioén de las horas de funcionamiento del com presor
Obrar en el modo siguiente:
1. Acceder al procedimiento; “Acceso al procedimiento”.
2. Pulse y suelte repetidamente la tecla *1 (1) para seleccionar “rCH”, pulse y suelte repetidamente

la tecla *1(2) para formular “149", después pulse y suelte la tecla [+ (3).
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AYl—®
®— e v —e(l)
ol - e B (Cz)g
© © = ©

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

3. Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.

16 USO DEL PUERTO USB

16.1 Sefias preliminares

A través de la puerta USB es posible realizar las siguientes operaciones (a partir de 0 en un
documento de texto):

- upload y download de los parametros de configuracion

- upload y download de los programas

- download de la informacion relativa a las alarmas HACCP

Las operaciones de upload y de download estan permitidas a condicion de que el firmware del

dispositivo de origen y el del dispositivo (o de los dispositivos) de destino coincidan.

16.2 Upload (“carga”) y download (“descarga”) de los parametros de configuracion

Para realizar el download de los parametros de configuracién opere de la manera indicada:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "stand-by"

2. Introducir una periférica USB en la puerta serial USB.

3. Pulsar y soltar la tecla ¥ (1) para seleccionar “DOWNLOAD PARAMETROS”, a continuacion
pulsar y soltar la tecla [= (2): se encenderd automaticamente la escritura en la periférica de un
documento de texto de nombre "param.txt" (que contiene la informacion relativa a los

parametros de configuracion); la operacion de escritura puede requerir unos minutos.

%,
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Una vez finalizado el download retire la periférica USB de a puerta serial USB.

® —

® —

=evco

use

UPLOAD PARAMETROS
FIN, QUITAR USB

A

v

—@®

—@

© © e 0 ©

Para realizar el upload de los pardmetros de configuracién opere de la manera indicada:

5. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "stand-by"

6. Introduzca una periférica USB en la puerta serial USB; asegurese de que la periférica contenga

el documento de texto denominado "param.txt” (ver el punto 3).

7. Pulsar y soltar la tecla *1 (1) para seleccionar “UPLOAD PARAMETROS ”, a continuacion pulsar
y soltar la tecla [= (2): se encendera automaticamente la lectura en la periférica de un documento

de texto de nombre "param.txt" (que contiene la informacién relativa a los parametros de

configuracién); la operacion de lectura puede requerir unos minutos.

(2)

® —

=evco

SET

use

LOAD PARAMETROS
EN CURSO

A

vY]-e®)

—@®

—®

© © e 0 ©

8. Una vez finalizado el upload retire la periférica USB de a puerta serial USB.
=evco
®— A Y—©
uss
®— o | g Y—
®— —®

© © e 0 ©

16.3 Upload (“carga”) y download (“descarga”) de los programas

Para realizar el download de programas opere de la manera indicada:

1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "stand-by"

2. Introducir una periférica USB en la puerta serial USB.
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tecla v1 (1) para seleccionar

“DOWNLOAD POGRAMAS?”, a continuacion

pulsar y soltar la tecla [= (2): se encendera automaticamente la escritura en la periférica de un

documento de texto de nombre 'recetas.txt" (que contiene la informacion relativa a los

parametros de configuracion); la operacién de escritura puede requerir unos minutos.

Una vez finalizado

[SY=-]
@ 5 —Fser A)J—©
use
o oo vl
®— —@®

© © e 0 ©

el download retire la periférica USB de a pue

[5/=-]

(:2:) @= SET A
usB
®— e v]-e (1)

—@®

—®

® —

© © ® 6 ©

rta serial USB.

Para realizar el upload de los programas opere de la manera indicada:

5.
6.

8.

Cerciorarse que el

aparato esté en el estado "stand-by"

Introduzca una periférica USB en la puerta serial USB; asegurese de que la periférica contenga

el documento de texto denominado "recetas.txt” (ver el punto 3).

Pulsar y soltar la tecla 1 (1) para seleccionar “UPLOAD POGRAMAS ", a continuacion pulsar y

soltar la tecla = (2): se encendera automaticamente la lectura en la periférica de un documento

de texto de nombre "recetas.txt" (que contiene la informacién relativa a los programas); la

operacion de lectura puede requerir unos minutos.

eVvco
(:2:) 3 — et Al—®
use
®— e v]-e (1)
®— —®

© © ® 6 ©

Una vez finalizado el upload retire la periférica USB de a puerta serial USB.
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[5/=-]

®— A Y@
usB
Uov0 s
@ . FIN QUITAR USB \V _ @
@— —@®

© © ® 6 ©

16.4 Download (“descarga”) de la informacion relativa a las alarmas HACCP

Para efectuar el download de la informacién relativa a las alarmas HACCP, opere de la siguiente

manera:
1. Cerciorarse que el aparato esté en el estado "stand-by"

2. Introducir una periférica USB en la puerta serial USB.

3. Pulse y suelte la tecla k= (1), la tecla “1 (2) o la tecla [- (3) para formular el dia y la hora a partir

de los cuales debe iniciar la informacion, pulse y suelte a continuacion la tecla START / STOP
(4): se encendera automaticamente la escritura en la periférica de un documento CSV (Comma
Separated Values) de nombre (por ejemplo) "log247n00001.csv" (que contiene la informacién
relativa a las alarmas HACCP); la operacién de escritura puede requerir unos minutos.

El nombre del documento CSV esta compuesto (en referencia al ejemplo) de la siguiente forma:
- “log”: campo fijo

- “247": valor del parametro LA (direccion dispositivo)

- “n": campo fijo

- “00001": numero progresivo download de la informacion relativa a las alarmas HACCP

=evco
®— AY-@
use
DOWNLOAD HACCP
BN CURSO
®— = v]-e
®— —®

© © e 0 ©

Para formular el tipo de informacién par la cual hay que realizar el download opere de la forma

siguiente:
3.1 Cerciorarse que el aparato esté en el estado "on."
3.2 Asegurarse de que el teclado no esté bloqueado y que no esté en curso ningun

procedimiento.
3.3 Pulse y suelte la tecla HOME (1), pulse y suelte la tecla MENU (2), después pulse
y suelte la tecla *lpara seleccionar "ALARMAS HACCP ”.
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[5/=-]

®—['ser A

OPCIONES

22/12/08 18:15

—®

®— ALARMAS HACCP \V — (3)
nnnnnnnn 05
IDIoMA
VALORES INTERNOS
LISTA ALARMAS

—@®

@(2) (1) @ @

3.4 Pulse y suelte la tecla [= (4), después pulse y suelte la tecla *1 (5) para seleccionar

“SETUP REGISTROS".

4 55—

OPCIONES ]
s

® —

|zt Bl |

© © e 0 ©

35 Pulse y suelte la tecla =, pulse y suelte la tecla “1 o la tecla *1 para seleccionar

la informacion, luego pulse y suelte la tecla *1 (o la tecla [-) para afiadirla (o

eliminarla).

Para salir de procedimiento obrar en el modo siguiente:

3.6 Presionar y volver a soltar la tecla ESCAPE o no operar durante 60 s.
4, Una vez finalizado el download retire la periférica USB de a puerta serial USB.
=evco
®— A Y—©
use
o _ s | g Y—
®— -8

© © e 0 ©

Para cancelar la informacion relativa a las alarmas HACCP ver "Cancelacion de la informacién

relativa a las alarmas HACCP".

17 SENALES E INDICACIONES

17.1 Sefales

La siguiente tabla ilustra el sentido de los LED de sefial.
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LED Significado
LED abatimiento.
Si esta encendido:
) - estara en curso, o habra sido ejecutado, un abatimiento.
Si parpadea:
- un ciclo de abatimiento y conservacion habra sido seleccionado.
LED ultracongelacion.
Si esta encendido:
) - estara en curso, o habra sido ejecutada, un ultracongelacion soft.
Si parpadea:
- un ciclo de ultracongelacion soft y conservacion habra sido seleccionado.
LED abatimiento hard / ultracongelacion.
Si esta encendido:
- estard en curso, o habra sido ejecutado, un abatimiento hard o un
HARD ultracongelacion.
Si parpadea:
- se habréa seleccionado un ciclo de abatimiento hard y conservacién o un ciclo de
ultracongelacion y conservacion.
LED abatimiento a temperatura / ultracongelacion a temperatura.
Si esta encendido:
- habréa sido ejecutado un ciclo de abatimiento a temperatura y conservacion o un
ciclo de ultracongelacion a temperatura y conservacion
- estard en curso un abatimiento a temperatura o una ultracongelacion a
temperatura.
. .
Si parpadea:
- se habra seleccionado un ciclo de abatimiento a temperatura y conservacion o un
ciclo de ultracongelacion a temperatura y conservacion
- la prueba para verificar la correcta insercion de la sonda de pincho no habra sido
completada con éxito
- estara en curso el calentamiento de la sonda de pincho.
LED abatiiento a tiempo / ultracongelacion a tiempo.
Si esta encendido:
- se habra ejecutado un ciclo de abatimiento a tiempo y conservacion o un ciclo de
ultracongelacion a tiempo y conservacion
o - estara en curso un abatimiento a tiempo o una ultracongelacion a tiempo.

Si parpadea:
- se habra seleccionado un ciclo de abatimiento a tiempo y conservacion o un ciclo
de ultracongelacion a tiempo y conservacion

- estara en curso la formulacién de dia y la hora reales.

© ) ce D. €
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Sk

LED conservacion.

Si esta encendido:

- estara en curso una conservacion.

Si parpadea:

- estara en curso la modificacion del setpoint de trabajo (temperatura de la celda).

Barras LED intensidad de abatimiento / de ultracongelacion
Proveen informacion relativa a la velocidad del ventilador del evaporador, por ejemplo,
una barra encendida corresponde a la velocidad 1, dos barras encendidas corresponden

a la velocidad 2, tres barras encendidas corresponden a la velocidad 3, etcétera.

LED preenfriamiento.

Si esta encendido:

- estard en curso un preenfriamiento y la temperatura de la celda habra alcanzado
la establecida.

Si parpadea:

- estara en curso un preenfriamiento y la temperatura de la celda no habra

alcanzado la establecida.

AUX

LED auxiliar.

Si esta encendido:

- la luz de la celda estara encendida

- estarda en curso el calentamiento de la sonda de pincho.

- la luz del esterilizador estara encendida.

HACCP

LED HACCP.

Si esta encendido:

- no se habra visualizado toda la informacion relativa a las alarmas HACCP.
Si parpadea:

- el aparato habra memorizado al menos una nueva alarma HACCP.

LED grado Celsius.
Si esta encendido:

- la unidad de medida de la temperatura serd el grado Celsius.

LED grado Fahrenheit.
Si esta encendido:

- la unidad de medida de la temperatura sera el grado Fahrenheit.

min

LED minutos.
Si esta encendido:

- la unidad de medida de tiempo sera el minuto.

Si la tecla ON / STAND-BY esta encendida, significa que el aparato estara en "stand-by."
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17.2 Indicaciones

La siguiente tabla ilustra el significado de los codigos de indicacion.

Cadigo

Significado

Manual de Usuario y Garantia

dEF

Esta en curso una descongelacion.

Loc

El teclado esta bloqueado; ver "bloqueo / desbloqueo de teclado."

unL

18 ALARMAS

18.1 Alarmas

La siguiente

Cadigo

tabla ilustra el significado de los cédigos de alarma.

Significado

El teclado esta bloqueado; ver "bloqueo / desbloqueo de teclado.”

tiM

de la duracion maxima (alarma HACCP).

Soluciones:

Principales consecuencias:
- el dispositivo memorizara la alarma

- la salida de alarma sera activada.

- verificar el valor de los parametros r5 y r6 y AA.

Alarma abatimiento a temperatura o ultracongelacion a temperatura no concluida dentro

AL

Alarma de temperatura de minima.

Soluciones:

- verificar la temperatura de la celda

- verifique el valor de los parametros Al y A2.
Principales consecuencias:

- la salida de alarma sera activada.

AH

Alarma de temperatura de maxima (alarma HACCP).
Soluciones:

- verificar la temperatura de la celda

- verifique el valor de los parametros A4 y A5.
Principales consecuencias:

- el dispositivo memorizara la alarma

- la salida de alarma sera activada.

HACCP
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Alarma puerta abierta.

Soluciones:

- verifique las condiciones de la puerta

- verifique el valor de los parametros iO e il.
Principales consecuencias:

- el efecto establecido con el parametro i0

- la salida de alarma sera activada.

HP

Alarma alta presion.

Soluciones:

verifique las condiciones de la entrada alta presion
- verifique el valor de los parametros i5 e i6.
Principales consecuencias:

- el efecto establecido con el parametro i5

- la salida de alarma sera activada.

LP

Alarma baja presion.

Soluciones:

- verifique las condiciones de la entrada baja presién

- verifique el valor de parametro i8.

Principales consecuencias:

- el compresor y el ventilador del evaporador se apagaran

- la salida de alarma sera activada.

CtH

Alarma proteccidén térmica compresor.

Soluciones:

- verifique las condiciones de la entrada proteccion térmica compresor
- verifique el valor de parametro i10.

Principales consecuencias:

- el compresor sera apagado

- la salida de alarma sera activada.

PF

Soluciones:

- verifique el enlace aparato-alimentacion
- verifique el valor del parametro A10.
Principales consecuencias:

- el dispositivo memorizara la alarma

- la salida de alarma sera activada.

Alarma interrupcion de la alimentacién durante la conservacién (alarma HACCP).

@. @ e
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COH

Alarma condensador sobrecalentado.

Soluciones:

- controle la temperatura del condensador

- verifique el valor de parametro C6.
Principales consecuencias:

- el ventilador del condensador sera encendido

- la salida de alarma sera activada.

Csd

Alarma compresor atascado.

Soluciones:

- controle la temperatura del condensador

- verifique el valor de parametro C7

- desconectar la alimentacién del aparato y limpiar el condensador.

Principales consecuencias:

- si el error se manifiesta durante el estado "stand-by", no se permitira seleccionar
ni iniciar ningun ciclo de funcionamiento

- si el error se manifiesta durante un ciclo de funcionamiento, el ciclo seréa
interrumpido

- la salida de alarma sera activada.

Alarma esterilizacion.

Soluciones:

ALLARME | - verifiqgue la correcta introduccion de la sonda de pincho y el valor de los

San

parametros r17 y r18.

Principales consecuencias:

- el ciclo de esterilizacion se interrumpira.

19 ERRORES

53

© ce @. @ e ) HACCP www.infrico.com

Intertek  Intertek  CHO1

20 :uoisinay

S340AILvav OSN TVYNNVIN 19y



winfrico

I
I

I
I

19.1 Errores
La siguiente tabla ilustra el significado de los cédigos de error.

Cadigo
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Significado

Pr1

Error sonda celda.

Soluciones:

verifique el valor de parametro PO
controle la integridad de la sonda
verificar la conexion dispositivo-sonda

verifique la temperatura de la celda

Principales consecuencias:

si el error se manifiesta durante el estado "stand-by", no se permitira seleccionar ni
iniciar ningun ciclo de funcionamiento

si el error se manifiesta durante el abatimiento o la ultracongelacion, el ciclo sera
interrumpido

si el error se manifiesta durante la conservacion, la actividad del compresor
dependera de los parametros C4 y C5 o C9

la descongelacién no sera nunca activada

la alarma de temperatura de minima (cédigo “AL™) no sera activada nunca

la alarma de temperatura de méaxima (codigo “AL") no sera activada nunca

las resistencias de la puerta nunca se encenderan

la salida de alarma sera activada.

Pr2

Error sonda evaporador.

Soluciones:

los mismos del error sonda celda (c6digo“prl”) pero relativamente a la sonda

evaporador.

Principales consecuencias:

si el parametro P4 es programado a 1, la descongelacién durard el tiempo
establecido con el parametro d3

si el parametro FO es programado a 1, el parametro F16 no tendra ningln efecto

si el pardmetro F2 es programado a 1, el aparato funcionara como si el parametro
fuera programado a 2

la salida de alarma sera activada.

& ce
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Error sonda condensador.
Soluciones:

- los mismos del error sonda celda (codigo“prl”) pero relativamente a la sonda

condensador.
Pr3 Principales consecuencias:
- el ventilador del condensador funcionara paralelamente al compresor
- la alarma condensador sobrecalentado (cédigo “COH")no sera activada nunca
- la alarma del compresor blogueado (cédigo “CSd”) no sera nunca activada
- la salida de alarma sera activada.
Error sonda de pincho 1.
Soluciones:
- los mismos del error sonda celda (cédigo“prl”) pero relativamente a la sonda de
pincho 1.
Principales consecuencias si el parametro P3 es programado al:
- si el error se manifiesta durante el estado "stand-by", los ciclos de funcionamiento
a temperatura seran iniciados a tiempo
- si el error se manifiesta durante el abatimiento a temperatura, el abatimiento
Fra durara el tiempo establecido con el parametro rl
- si el error se manifiesta durante el ultracongelacion a temperatura, la
ultracongelacion durara el tiempo establecido con el parametro r2
- si el error se manifiesta durante el calentamiento de la sonda de pincho, el
calentamiento sera interrumpido
- la salida de alarma sera activada.
Principales consecuencias si el parametro P3 es programadoa2 o a 3:
- el aparato no utilizara la sonda de pincho 1.
Error sonda de pincho 2.
Soluciones:
- - los mismos del error sonda celda (cédigo“prl”) pero relativamente a la sonda de
' pincho 2.
Principales consecuencias:
- el aparato no utilizara la sonda de pincho 2.
Error sonda de pincho 3.
Soluciones:
- - los mismos del error sonda celda (cédigo“prl”) pero relativamente a la sonda de

pincho 3.
Principales consecuencias:

- el aparato no utilizara la sonda de pincho 3.
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Error reloj.
Soluciones:

- configure nuevamente el dia y la hora real

rtc Principales consecuencias:

- el aparato no memorizara ni la fecha ni la hora en que una alarma HACCP se ha
manifestado, ni su duracién

- la salida de alarma sera activada.

Error compatibilidad interfaz usuario-maodulo de control.

Soluciones:

ErC - verifique que la interfaz de usuario y el médulo de control sean compatibles.

Principales consecuencias:

- el mddulo de control seguira funcionando normalmente.

Error comunicacion interfaz usuario-moédulo de control.

Soluciones:

ErL - verifique el enlace interfaz usuario-médulo de control.

Principales consecuencias:

- el médulo de control seguira funcionando normalmente.

20 MANTENIMIENTO, LIMPIEZA'Y CUIDADO

20.1 Procedimiento de Limpieza

Limpieza del aparato

Para limpiar el aparato, siga las siguientes instrucciones:

Desconecte el equipo de la red eléctrica y retire todos los productos del interior.

Abra todas las puertas y deje que el interior alcance la temperatura ambiente. Retire todos los
accesorios interiores y limpielos con jabén suave y agua templada. Seque todos los accesorios por
completo con un pafio suave.

Una vez que la camara haya alcanzado la temperatura ambiente, limpie todas las superficies
interiores y exteriores con agua jabonosa. Aclare abundantemente y seque con un pafio suave. No
secar correctamente puede generar la aparicion de manchas de agua. Asi mismo, existen
limpiadores para acero inoxidable que pueden reparar y proteger la capa protectora de las
superficies de acero.

Coloque los accesorios en su posicién original y conecte la unidad a la red.

Las picaduras o grietas en el acero son signos del deterioro del material. En este caso, aplique
limpiadores para acero inoxidable capaces de reparar la pasividad del acero.

Aquellos alimentos con componentes acidos pueden atacar al acero inoxidable (mostaza, mayonesa,

limoén, tomate y otros vegetales).

@ (Il’ @ @ HACCP www.infrico.com

Intertek  Intertek  CHO1

20 :uoisinay

S340AILvav OSN TVYNNVIN 19y



y nfl’iCO Manual de Usuario y Garantia

\J
E" NOTA: Nunca utilice estropajos de acero, cepillos m  etdlicos o espatulas para limpiar el

aparato.

E’I NOTA: Los productos de limpieza que utilice han de ser de base alcalina o libres de cloro.

Cualquier limpiador que contenga cloruros dafiara la capa protectora del acero inoxidable.

Mantenimiento de los burletes

* Los burletes requieren una limpieza regular que proteja su elasticidad,
para asi garantizar un cierre apropiado y evitar el crecimiento de
mohos. La limpieza de los burletes puede realizarse con agua
jabonosa. Evite el uso de limpiadores fuertes y utensilios afilados.

 Los burletes pueden retirarse faciimente extrayéndolos del perfil de la

puerta, y volver a colocarse presionandolos contra el mismo.

Limpieza del condensador

El condensador, ubicado tras la rejilla trasera del aparato, debe revisarse periédicamente. La

frecuencia de limpieza dependera del ambiente de trabajo que exista. Debe asegurarse que el aire

circule libremente a través del condensador, por lo que su superficie debe estar libre de suciedad y

grasa. Los condensadores sucios generan fallos de compresor y pérdida de producto. Si la bateria

condensadora se encuentra sucia o bloqueada, siga los pasos que se detallan a continuacion:

Desconecte el aparato de la red eléctrica.

Retire la rejilla trasera de la unidad.

En algunos modelos sera necesario retirar los tornillos que ajustan la
unidad condensadora al rodapié, y extraerla para poder limpiar el
condensador.

Si el condensador cuenta con una carcasa protectora, debe
desatornillarla y extraerla.

Una vez que queda libre la superficie del condensador, ésta debe limpiarse usando un aspirador o
brocha suave. Nunca utilice una brocha metélica.

Si la suciedad es excesiva, puede utilizar aire comprimido para llevar a cabo la limpieza.

Una vez limpio, vuelva a incorporar la carcasa protectora, devuelva la unidad condensadora a su
posicion original y reponga todos los tornillos.

Finalmente, coloque de nuevo la rejilla posterior y conecte el aparato a la red.

ADVERTENCIA! : Nunca utilice agua para llevar a cab o la limpieza del condensador ya

gue podrian dafiarse los componentes eléctricos cerc anos.

www.infrico.com
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Mantenimiento de puertas / bisagras
Con el paso del tiempo y el uso de las puertas, la bisagras pueden moverse ligeramente. Si
nota que la puerta estd comenzando a desalinearse, debe ajustar los tornillos que unen los soportes de

las bisagras al mueble.

20.2 Repuestos y Asistencia Técnica

A ADVERTENCIA!: Asegurese de que el aparto esté desco nectado de la red eléctrica antes

de realizar cualquier operacion de mantenimiento o reparacion.

En caso de no conocer ninguna empresa de asistencia técnica en su area, contacte con
nuestra empresa para recibir un listado de empresas de servicio técnico.

Si el problema persiste tras realizar las comprobaciones pertinentes, NO REALICE USTED
MISMO NINGUNA REPARACION. Contacte con nuestro Servicio de Asistencia Técnica, aportando el

modelo y el nimero de serie del aparato (localizados en la etiqueta de caracteristicas),

\J
E’] NOTA: En caso de necesitar una pieza de repuesto, i nsista siempre en recambios

autorizados por fabrica.

21 RESOLUCION DE AVERIAS

Muchos problemas de funcionamiento se derivan de causas que pueden ser facilmente
eliminadas sin la necesidad de contactar con el Servicio de Asistencia Técnica. La siguiente lista

contempla varios tipos de problemas y su como resolverlos.

PROBLEMA POSIBLE SOLUCION

1. El enchufe no esté conectado a la toma de corriente.
El aparato no funciona 2. No llega corriente eléctrica al enchufe por haberse fundido el
fusible o por haber saltado el limitador automatico de potencia.
1. Comprobar la temperatura de corte en el controlador.
2. Puerta mal cerrada o aperturas frecuentes.
o 3. Obstruccion de las rejillas de ventilacién del aparato.
El aparato no enfria lo suficiente )
4. Condensador sucio.
5. El aparato esta expuesto directamente a los rayos del sol o

una fuente de calor.
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Funcionamiento ruidoso

El aparato crea excesivo hielo en

el evaporador

Compresor no arranca

Compresor arranca pero para por

sobrecarga

Presion de condensacién elevada

Presién de condensacioén reducida

El compresor realiza ciclos cortos

@ HACCP
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1. El aparato no ha sido nivelado correctamente.
2. Algunos de los tubos interiores rozan.

3. Tornillos de sujecion de alguna pieza flojos.

4. Ventilador en condensador o evaporador causando

vibraciones.

. Carga de aceite en compresor demasiado baja.
. Partes sueltas en la unidad condensadora.

. Puertas mal cerradas.

. Excesiva apertura de puertas.

. El desescarche no se ha efectuado.

. Interruptor abierto.

. Fusible quemado.

. Cableado defectuoso.

. Clixon abierto.

g A W N P WODN FP O O

. Contactos del controlador abiertos (controlador defectuoso, o
aparato ubicado en zona demasiado fria).
6. Relé defectuoso.

7. Baja carga de gas en el sistema - revisar existencia fugas.

. Baja tension.

. Cableado de la unidad defectuoso.

. Condensador de arranque defectuoso.
. Condensador de arranque sellado.

. Compresor defectuoso.
. Alta presion de condensacion.

. Unidad sobrecargada.

. Aire 0 gases no-condensables en el sistema.

. Ventilador del condensador defectuoso.

. Aparato ubicado en zona demasiado caliente.
. Obstruccién en valvula de expansién o filtro.

. Vélvula de descarga parcialmente cerrada.

. Obstruccién en linea de descarga.

. Carga de refrigerante insuficiente.

. Fugas en el sistema.

1
2
3
4
5
6
1
2
3. Condensador sucio.
4
5
6
7
8
1
2
3. Aparato ubicado en zona demasiado fria.
1

Control diferencial ajustado en intervalos demasiado

pequefios.
2. Baja carga de refrigerante, revise la presion.

3. Carga excesiva de refrigerante.
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Ciclos de funcionamiento

demasiado largos, o

funcionamiento continuo de la

unidad
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4. Fugas en la valvula de descarga.

5. Presostato de alta abierto.

6. Condensador sucio.

1.- Carga de refrigerante insuficiente.

2.- Condensador obstruido o sucio.

3.- Aparato localizado en zona demasiado calida.

4.- Relé de controlador pegado.

5.- Aire 0 gases no condensables en el sistema.

6.- Véalvula de expansion defectuosa o mal ajustada.

7.- Las puertas han permanecido abiertas demasiado tiempo.
8.- Aislamiento insuficiente, defectuoso, o saturado de agua.

9.- Exceso de aceite en el evaporador.

60

@ HACCP

www.infrico.com

20 :uoisinay

S340AILvav OSN TVYNNVIN 19y



‘li n f I’i CO Manual de Usuario y Garantia

22 ESQUEMAS ELECTRICOS
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23 GARANTIA

23.1 Condiciones de garantia de los productos suministra dos

1. El fabricante, garantiza el producto y se compromete a suprimir sin ningun cargo, los defectos que

se aprecien por fallos o defectos en los materiales o en la produccion.

2. El fabricante, responde frente a los consumidores finales que adquieren el producto, de las faltas de
conformidad con el contrato que se manifieste durante un plazo de UN afio, segun las condiciones que

establece la ley.
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3. Debera recibir esta carta de garantia totalmente cumplimentada en un plazo maximo de 20 dias a
partir de la fecha de compra del aparato. De no ser asi, esta garantia comenzara a regir desde la fecha

de fabricacién del mismo. El usuario debe exigir al distribuidor la cumplimentacién de este certificado.

4. Quedan excluidos de la garantia los productos que hayan sido modificados y/o los componentes
sujetos a desgaste natural, asi como los defectos que provengan del incumplimiento de las
instrucciones de uso, instalacién o funcionamiento o de aplicaciones no conformes con el uso al que se
destina el producto, de factores medioambientales anormales, de condiciones extrafias de
funcionamiento, de sobrecarga, de un mantenimiento o limpieza realizados inadecuadamente o los que
provengan de reparaciones o manipulaciones realizados por Servicios no autorizados, de los que se

ocasionen por el uso de accesorios o repuestos que no sean los determinados por el fabricante.

5. Para la puesta en marcha y conservacion del aparato el usuario debera atenerse a las indicaciones

descritas en el manual de instrucciones.

6. En caso de funcionamiento defectuoso del aparato el usuario debe realizar las comprobaciones
indicadas en el manual y si el problema persiste debe ponerse en contacto con su distribuidor. De ser

necesaria la intervencion del servicio técnico, se debera exhibir este certificado.

7. Esta garantia cumple exclusivamente la sustitucion del material defectuoso sin que en ningln caso
pueda exigirse el cambio por otro aparato ni el aumento del periodo de garantia. EI material sustituido
gue esté en garantia quedara en propiedad para su revision, corriendo el comprador con los gastos de

instalacion o sustitucion.

8. La devolucién de cualquier aparato por defectos o fallos de fabricacion DEBE SER AUTORIZADA
PREVIAMENTE. De no ser asi, no se hara cargo, en ningln caso, de los costes y riesgos que se
puedan originar en este proceso. Todo aparato cuya devolucion haya sido autorizada por la empresa

debe remitirse con un embalaje igual o similar al que tenia el producto en el momento de su recepcion.

9. Nadie esta autorizado para realizar otras concesiones, ni aceptar en nombre de la casa constructora

compromiso alguno que no esté de acuerdo con la presente garantia.

10. En caso de pérdida o extravio de este certificado de garantia, debe tener conocimiento expreso de

ello.

11. No estan cubiertos por la garantia los gastos de desplazamiento, dietas y mano de obra del

servicio técnico que atienda las reparaciones, incluso en periodo de garantia del aparato.

12. El tiempo para la reparacién del aparato no supondra para el comprador motivo de resarcimiento

por ningun concepto, ni prolongacion del periodo de garantia.
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13. La presente garantia perdera validez en caso de averias producidas por causa de fuerza mayor
(fenémenos atmosféricos, geoldgicos, incendios...) o derivados de una instalacién incorrecta 0 no
reglamentaria del aparato (tensiébn de conexion, fluctuaciones del suministro eléctrico, conexién
eléctrica no acorde con las instrucciones...) o por manipulacién de la placa de caracteristicas o de los
datos incluidos en el presente certificado.

23.2 Derechos que la ley concede al consumidor ante laf  alta de conformidad con el
contrato

1. El fabricante responde ante el consumidor de cualquier falta de conformidad con el contrato de venta
que exista en el momento de la entrega del producto. El producto es conforme al contrato siempre que
cumpla todos los requisitos siguientes:

a) si se ajusta a la descripcion realizada por el fabricante y posee las cualidades presentadas
por éste en forma de muestra 0 modelo.

b) si es apto para los usos a que ordinariamente se destinen los productos del mismo tipo.

c) si es apto para cualquier uso especial cuando requerido por el consumidor al efecto, el
fabricante haya admitido que el producto es apto para el uso especial.

d) si presenta la calidad y prestaciones habituales de un producto del mismo tipo que el
consumidor pueda fundamentadamente esperar.

La falta de conformidad que resulte de una incorrecta instalacion del bien, se equipara a la falta de
conformidad del bien cuando la instalacién esté incluida en el contrato de venta y la realice el
fabricante o se haga bajo su responsabilidad, o, cuando realizada por el consumidor, la instalacion

defectuosa se deba a un error en las instrucciones de instalacion.

2. El fabricante responde de las faltas de conformidad que se manifiesten en el producto durante el
plazo de un afio contado desde el momento de la entrega, la cual se considera realizada el dia que
figure en la factura, en el ticket de compra o en el albaran de entrega correspondiente, si este fuera

posterior.

Durante los primeros seis meses se supone que las faltas de conformidad existian en el momento de la
venta y durante el periodo restante, el consumidor las deberéa probar. ElI consumidor debera informar al
distribuidor del producto de la falta de conformidad en el plazo de dos meses desde que tuvo
conocimiento de ella. Cuando al consumidor le resulte imposible por extincién de la empresa
distribuidora o le suponga una carga excesiva dirigirse frente al vendedor del producto por la falta de
conformidad de los bienes con el contrato de venta, podra reclamar directamente al fabricante, con el

fin de obtener la sustitucién o reparacion del bien.

3. Si el producto no fuera conforme con el contrato, el consumidor podra optar entre exigir la

reparacion o la sustitucion del producto salvo que una de estas opciones resulte imposible o
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desproporcionada. Se considera desproporcionada toda forma de saneamiento que imponga al
vendedor costes que en comparacion con la otra forma de saneamiento no sean razonables.
Procedera la rebaja del precio o la resolucion del contrato, a eleccién del consumidor, cuando éste no
pueda exigir la reparacion o la sustitucion, o si éstas no se hubieran efectuado en un plazo razonable o
sin mayores inconvenientes para el consumidor. No procedera la resolucién cuando la falta de

conformidad sea de escasa importancia.

4. La reparacion y la sustitucion se ajustara a las siguientes reglas:

a) Ser gratuitas (comprendiendo, especialmente, gastos de envio y coste de mano de obra y
materiales) y llevarse a cabo en un plazo razonable y sin inconvenientes para elconsumidor.

b) La reparacion suspende el computo del plazo legal para reclamar la falta de conformidad
desde que el producto es entregado hasta que se le devuelve reparado al consumidor. Durante los 6
meses posteriores a la entrega del producto reparado, el fabricante responde de las faltas de
conformidad que motivaron la reparacion.

c) La sustitucién suspende el computo del plazo legal para reclamar la falta de conformidad
desde que se ejercid la opcion de sustitucion hasta la entrega del nuevo producto. Al producto
sustituido se le aplica, en todo caso, la presuncion de que las faltas de conformidad que se manifiesten

en los seis meses posteriores a su entrega ya existian cuando el producto se entrego.
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Por favor, complete el siguiente informe:

Usuario:

Direccion: Tel:

Céd. Postal / Ciudad:

Distribuidor:

Fecha compra:

Modelo: No. Serie:

Compresor No:

Firma Vendedor Firma Comprador
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Usuario:

Direccion: Tel:

Céd. Postal / Ciudad:

Distribuidor:

Fecha compra:

Modelo: No. Serie:

J1N3ITD 13 vdvd

Compresor No:

Firma Vendedor Firma Comprador
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