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Siderita

En la revista n" 7 de diciembre de 2012 aparecia el articulo titulado Cnos apuntes
sobre las antiguay herrerias, En él se comentaba someramente ¢l funcionamiento de esas
instalaciones v se hacia alusion a un documento del archive del Conde de Bornoes sobre
el litigio por unos vacimientos de Cabeza Catalin,

Esta colaboracion se centrard en los Hormos de Beteta cuyo funciohamiento tuvo
lugar a primeros de los afios sesenta del siglo anterior, 5in dnimo de repetir (o cansar) hay
que remontarse a olras épocas pasadas s1 se quiere comprender un poco lo que supuso la
siderurgia para la provincia de Cuenca,

En el anterior documento de Bomos se menciona entre los litigantes a un tal Carlos
Arellano, Caballero de la Orden de Sanhiago v Caballerizo Real de 5. M. Felipe 111, Ese linaje
Arellano que ha estado siempre ligado al munde de la mineria, vuelve a aparecer como uno de
los socios fundadores de Santa Ana de Bolueta, de la gue se hablard mas adelante.
Concretamente se refiere a Romualdo de Arellano Garcia v la fecha de esa fundacion es 1841,
Puede que sea una simple comncidencia, pero tal vez (cuestidm de investigar) también puede que
sed descendiente del Caballenzo Real. Por aguellas calendas, ¢n ese documento de Bomos se
menciona la existencia de una instalaciom de ferreria en Vadillos {«Ebadillon), término de
Cafizares. Las minas en litigio son vanas distnibuidas en término de Beteta: Cabeza de Catalan,
El Valle ¥ Cerro de la Cantera. Por entonces ¢l toponimo «Betetas acogia a la villa homonima
¥ sus siete barmos: Maseposa, Lagunaseca, El Tobar, Valtabaldo, Valsalobre, Coeva del Hierro
y Santa Maria del Val.

Dejando atris ese siglo XIX, es en un Boletin Oficial de la Provincia (B.0.P.) cuando hay
noticia de una solicitud de explotacion de la mina de Cueva del Hierro. La fecha es de 24 de
mayo de 1922 v el solicitante D. Salvador Gonzalez Gomez, Foto Minas Cueva Hiermo ingenie-
ro de minas con domicilio en Valencia capital. A traves de esa peticion desea adgquinir cuarenta
y seis pertenencias de mineral de hiermo de la denominada Ampliacion San (il en ¢l pamje
conocido como Alte del Cementerio. Asi mismo hace valer sus derechos sobre la explotacion
también de su propiedad denominada Affkartasuna. 51 s¢ habla de amphiacion quiere decirse que
en es0s momentos ya podia estar en explotacion tal mina de Cueva del Hierro,

A partir de ese B.O.P. todo son incognitas: [ Donde se llevaba ese mineral? | Comao era el
sistema de explotacion?,.. Los habitantes de Cueva del Hierro no recuerdan testimonios de sus
antepasados en relacion a D. Salvador. Simplemente, por relativa cercania, cabe suponerse que
ese mineral seria transportado a lomos de acémila v acabase en Santa Eulalia, en donde podria
embarcar en ¢l ferrocarril minero hasta Sagunto. En esos momentos los yacimientos de Teruel
pertenecian a la Compafiia Espafiola de Sierra Menera, de la que formaba parte D. Ramdn de la
Sota v Llano, Este empresano ademas proyectd v llevo a cabo las obras del puerto de Sagunto,
asi como la imdustria conocida como Compaiiia Siderirgica del Mediterrineo, en union de un
primo lejano: D, Edvardo Aznar de la Sota, El grupo empresarial Aznar de la Sota dio mucho
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que hablar en ese primer cuarto de siglo XX, Desde ese puerto podrian haberse dado todo tipo
de intercambios de materias primas minerales y productos siderirgicos con las Vascongadas.

Al parecer, Sierra Menera no dio los resultados que habian previsto v en tomo a los afios
veinte necesitaron explotar todos los recursos ferrosos de los municipios proximos, de ahi la
entrada en juego de Cueva del Hierro. La denominacidn Alkartasuna (en castellano libertad)
podria tener explicacion en ese contexto anterior ¥ por tanto ligada a esa tierras del norte, Hay
que tener en cuenta que la distancia entre Cueva del Hierro y Santa Eulalia estd entre los cin-
cuenta v sesenta kilometros, lo que podria suponer dos jomadas de duro viaje a pie ¥ por sen-
das de herradura para atravesar las estribaciones de los Montes Universales.

Peticidn de Salvader Gonzdler Gdmes, vecing de Valeocia, ¢ Llano del Bemedio o® 16 para concesion de dere-
clos sobee minas de hierve en Cueva del Hierro, (BOP n® 62, 24-03-1922}
Las minas de «5an Gils v aAlcanasunas son tambidn de su prepiedad.

Antecedentes proximos (década de 1950-60)

Santa Ana de Bolueta, el grupoe de sociedades mas importante de Vascongadas v uno de
los mas sigmificativos de Europa occidental, cuyo nacimiento s¢ remonta a 1.841, habia sobre-
pasado va las tres primeras generaciones desde su fundacion v contaba con una joven ¢ impul-
siva cuarta generacion.

Es conveniente aclarar que desde 1924 dos empresas filiales (Sociedades Andnimas) com-
partian espacio e incluse algunos consejeros: Santa Ana de Bolueta, dedicada practicamente a
la fabricacion de bolas para molinos de cemento, ¥ Fundiciones Bolueta, famosa por los cilin-
dros de laminacion, La primera de ellas matriz de la segunda, asi como Santa Ana de Cuenca
S.A. (Mis adelante se aclarard).

En esos ciento veinte aiios de trayectoria habia sabido superar las diferentes crisis v en los
aftos cincuenta del pasado siglo se enfrentaba posiblemente al mayor de sus obstaculos: el ago-
tamiento de los minerales ferrosos de sus concesiones en la ra de Bilbao, Es mas, otras empre-
sas habian conseguido rebuscar entre las escorias anteriores para seguir produciendo hiemros.
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L.a mera subsistencia les habia llevado hasta soluciones extrafias, tales como la cria de ganado
o el sector inmobiliario. Extraias porque quedaban muy alejadas del hierro. Son por otra parte
comprensibles estos derroteros cuando se tiene en cuenta que uno de los objetivos de Santa Ana
era abastecer a sus cconomatos de empresa v nada mejor para ello que conseguir productos car-
nicos v hortofruticolas de calidad v a unos precios accesibles para sus empleados, que bugna
parte de ellos residian en barnos de viviendas propiedad de la empresa. No obstante su tradi-
cion minera v siderirgica les habia hecho pensar en otros vacimientos muy alejados de su
Bilbao natal. Entran en escena las minas de Soria (Somaecn y Velilla) o Zarapoza (Morata de
Jalom), y relativamente proxima a esta zona del Sistema Ibérico se halla Cueva del Hierro.

51 es clerto que D. Salvador Gonzdlez tuvo contacto con la famihia de la Sota, es posible
también que ¢n los archivos de Santa Ana de Bolueta habria informacion sobre la calidad del
mineral de Cueva del Hierro. La distancia no era rival para ese preciado producto.

Santa Ana de Cuenca, S.A.

Segun consia en la Escritura fundacional de
Santa Ana de Cuenca, en la hoja 192 del
Registro Mercantil, en el dia 27 de abnl de 1957
se constituye como Sociedad Andnima por tres
personas: . Francisco Colomina Sdnchez, D.
José Maria Lavala Achategui v D. Juan Ramon
de Urquijo v Olano. Foto Juan Ramon Los dos
iltimos estaban relacionados con Santa Ana de
Bolueta, bien a través de los Consejos de
Administracion, bien por financiacion.

El capnal social (articulo 7 de los
Estatutos) era de seiscientas mil pesetas, repre-
sentado por seiscientas acciones al portador de
mil pesetas nominales cada una, comrespondien-
do a cada fundador la misma proporcion accio-
narial: doscientas.

El domicilio social se fijo primeramente en
Priego, en la calle Arco de Molina, n® 14. Hay
que fener en cuenta que, aon domicihado en
Bilbao, D. Francisco Colomina descendia de

1. Juan Ramdn de Urguijo v Olano Priego. Con posterioridad v en Junta General

Extraordinaria de Accionistas de 20 de abril de

1966, ese domicilio social se trasladaria a Beteta, en la Carretera de El Tobar, coincidiendo con
la industria que en esos momentos se debia hallar en plenas obras.

El Boletin Oficial del Estado (B.O.E.) de 26 de diciembre de 1.957 recoge la autorizacion
para instalar un horno alto, utilizando carbon vegetal, en Cueva del Hierro (Cuenca). Para ello
se usarian minerales procedentes tanto de La Cueva (yacimiento Ana Maria) v de Morata de
Jalon en la provincia de Zaragoza (vacimiento La Potente). La Direccion General de Minas v
Combustibles da autonzacion para la construccion de ese homo a pie de mina, con el ohjeto de
producir 3.000 toneladas anuales de lingote de hierro para la sociedad afin Santa Ana de
Bolueta. Cabe destacar en esa autorizacion la necesidad de wsar todo tpo de tecnologias v
materiales de origen nacional, como no cabia otra cosa en aquellos afos de dictadura.
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Las obras debieron empezar en ¢l términoe de Cueva del Hierro v tenian un aio de plazo.
Dentro de ellas se incluia tanto la instalacion del alto homo como una parte de la carretera
asfaltada entre Beteta v Cueva del Higrro por cuenta de la empresa, El lugar escogido para esa
industria fue ¢l de Fuentes Morenas, al pie del armmoyo Valderocin v los Candalares. La dispo-
nibilidad de agua abundante fue el motivo de esa eleccion. Es mas, el primitivo trazado a media
ladera {ain gquedan restos del mismo) pasaria por ¢l alto horno, para poco a poco ganar altura
y derivar en Cueva del Hierro.

Posiblemente, guiado por motivos politicos, el Ayuntamiento de Beteta reaccionara ante
ese anuncio del BOE y poniéndose en contacto con Santa Ana hiciese lo posible para cambiar
esa primera ubicacion. Asi, en otro BOE de fecha 10 de febrero de 1938 se autorizd delinitiva-
mente un cambio de emplazamisnto a Beteta, ¢n lo que de ahi en adelante s conoceria como
Los Hornos, actualmente en el mismo empalme con la carretera de El Tobar.

Yalderooin v los Candalares.

El Alto Horno

En cualquier caso los plazos permitidos para la construccion no debieron variar, aunque
por unos u olros motivos ese alto horno estaria listo en torno a febrero de 1961, El provecto
contaba con los siguientes artefactos:

A) En el alto homo: un grupo soplante de 3500 metros clibicos de aire a la hora, a 0", pre-
s10n atmosfenca de 68 caballos de vapor (C.V) ¥ un grupo motobomba para elevacion del agua
desde el manantial del Ojuelo (10 C. V).

B) En la planta de sintenzado de nunerales: un mezclador (4 CV), un aspirador de 5.000
metros cibicos a la hora (10 C.V.) v una pluma griia para una tonelada (6 C.V)), Hay que acla-
rar que la operacion de sinterizado consiste en la compactacion de particulas v polvo de mine-
rales que se presentaban de forma heterogénea en tamaiio v en composicion. De haberlos echa-
do tal cual en el hormno se hubiesen perdido en el proceso metalargico.

C) Grupo electrdgeno para 75 kilovatios hora con motor diesel de 130 CV. Este grupo ase-
guraria un suministro constante de energia, ¢n caso de fallar las lineas que venian desde Puente
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de Vadillos, propiedad de Hidroeléctrica del Guadiela,

Por su parte, en la mina de Cueva del Hierro (vacimiento Ana Maria) se empezd la explo-
tacion a base de pico v pala, asi como la extraccion al exterior con peguenios burros, En febre-
ro de 1961 se inicio la mecanizacion, y para ello se procedio a la colocacion de railes en los
sitios mas adecuados, tales como el plano inclinado de salida ¥ algunas galerias que convergi-
an en el centro de distribucion anexo a ese plano. Las vagonetas eran arrastradas por el plano
con un cabestrante de 10 C. V. Ademas, para el arrancado de mineral se usaron martillos neu-
maticos movidos por un compresor de 200 C V., Para abastecer de energia a todos esos artilugios
fue necesario construir una linea eléctrica desde Beteta y Los Homos.

Todo ello fue posible por la incorporacion al trabajo de un total de sesenta vy seis personas,
en su gran mayoria de las localidades de Beteta v Cueva del Hierro. En aguellos momentos Jon
Koldobika Ingunza Astigarraga (Koldo), facultative de minas, fue el técnico responsable de
todos esos preparativos de la nina en La Cueva v del horno en Beteta,

Las previsiones y carga de trabajo eran en principio muy imporiantes. La mina de La
Cueva se habia evaluado en 24000 toneladas anuales, una parte de las cuales abasteceria al
homo y otra parte ira destinada a Altos Homos de Sagunto. Se recuerda gue esas instalacio-
nes estaban relacionadas de un modo u otro con Santa Ana de Bolueta y el consumo de mine-
ral de hierro en los mejores momentos de la fabrica de Bilbao (sobre 19200, sobrepasaba poco
mas de 30,000 toneladas. Es mas, en el traslado de mineral desde Cueva del Hierro podria usar-
se ese ferrocarril de Sierra Menera, desde alguna estacion proxima. Hasta el primero de julio
de 1972 estuvo funcionando ese tren,

Para poder obtener las 24000 toneladas seria preciso construir un segundo plano inclina-
do, 0 sea, una segunda salida al exterior, Esa obra nunca se llevaria a efecto, Sigwiendo la com-
parativa con Bilbao, es preciso tener en cuenta que la explotacion de los seis mineros propie-
dad de la empresa se hacia a cielo abierto, modo y forma pensable tambien para Cueva del
Hierro. La mano de obra necesana llegaria a incrementarse en treinta personas mas, previsihle
para verano de 1961,

En cuanto al homo de Beteta, se tenia planificado Negar a producir hasta quince toneladas
al dia de lingote de una calidad excepcional. Ese material se distribuiria hasta cualquier fundi-
ciom de la peninsula, aungue con el transcurso del tempo la mayor parte del mismo legaria
solamente hasta los centros metalirgicos de Bilbao, sede central de Santa Ana, asi como a
Barcelona, a la Sociedad Andnima de Fundiciones Especiales (3. A F.E.).

Capitulo aparte merece citar la necesidad de materias primas para el homo, va que no se
concretaba exclusivamente a la siderita de Cueva del Hierro. En el tiempo de funcionamientio
del horno fue imprescindible la mezcla de minerales procedentes de varios sitios: La Troja
{goethita) en Medinaceli (Somna), Purroy (Zaragoza), f.:";l'r-'gﬁ! (Soria), Marite (en Luesma,
Laragoza) v San Luiv (Bilbao). 8e pensd incluso en el aprovechamiento de los vacimientos
FPicwi v Mendivil, propiedad de Altos Homos de Vizcava. Con el fin de abaratar costes por el
traslado de mineral, se trabajaba a reporte, aprovechando siempre la salida de lingote hasta
Bilbao o Barcelona. Hay que tener én cuenta que la acritud del mineral de Cueva del Hierro
hacia necesaria la mezcla hasta ¢l 30 % con otros. Es mas, esa misma acritud ema la responsa-
ble de la consumicion de camisas refractarias interiores del homo. En ese sentido se ensayd con
piedra natural refractana de Amorebieta (Vizcaya), hasta seis canmsas segun palabras de
Deonisio Mayordono, de Beteta. Habida cuenta de la destruccion de las mismas, se decidio
probar con ladrillos refractarios artificiales de Lugones, muy cerca de Avilés {Asturias).

I
I



Los altos hornos de Beteta: un proyecto fracasado
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El carbion vegetal como combustible

Como combustible va se ha mencionado la autorizacion en el BOE de carbon vegetal, Es
mas, segun se aprecia en los membretes de la correspondencia, el Lingote al Carbon Fegetal
era la sefia de wdentidad de Santa Ana de Cuenca. En realidad, esa idea fue la clave del éxito de
Santa Ana de Bolueta hasta la década de los veinte, momento en que se abandond ese modo de
metalurgia. Se habia previsto un consumo en carbdn de veinte toneladas diarias. La idea de usar
carbon vegetal era muy simple; liberarse del azufre v fosforo. Desde siempre se sabia que esos
dos elementos eran el veneno de la siderurgia, pues echaban a perder las buenas propiedades
que pudiese tener ¢l hierro o el acero. Esos elementos se pueden hallar en el propio mineral de
hierro, pero especialmente en los carbones minerales (hulla o antracita). De ahi que las anti-
guas ferrerias de la Edad Moderna seleccionasen muy bien sus ferrones v solamente explola-
sen aguellos con bajo contenido en ellos. De ahi también la fama de Ojos Negros (Teruel),
Somorrostro (Vizgcayva) o Cueva del Hierro. En el siglo XIX, la imposibilidad de conseguir car-
bén vegetal a un precio asequible, obligd a la incorporacion de carbones minerales a la side-
rurgia v con ello a la innovacion en los antiguos procedimientos, dejando obsoleta la forfa a fa
catalana. Tourangin v Chenot, en torno a 1850, fueron de los pioneros en cambiar €l sistema
de sus homos, haciendo pasar corrientes de aire hirviendo que previamente habian caldeado
con carbdn mineral.

En ¢l homo de Beteta se daba un vuelco hacia atras. Por una parte se seleccionaba a mano
el buen mineral, evitando la entrada de piedras extrafias asi como el proceso de lavadero (el
agua del Ojuelo estaba destinada al enfriamiento del lingote, no al lavado de mineral). Por otra
parte, el uso de carbon vegetal impedia la presencia de los malignos fosforo y azufre, Por ello
el lingote resultante presentaba la siguente analitica porcentual:

-carbono. ............ de3'8ad'l
ssilicio. ..o de 0°6E a 1700
“MANZANESS0, . ... ..... de ('56 a 0"
“fhelore. e de 0"09a0"11
—arnfre. ..o Mada

A titulo de curiosidad, ese manganeso presente en el lingote (cantidad testimomial) es el
responsable del tone negruzeo que adguieren las formaciones estalactiticas v coladas del inte-
rior de la nuna.

Se tiene noticia de gue en 1953 (B.OE, n® 264, de 2109, D. Ennque Pérez Tharrondo
tiene autorizacion para instalar un alto homo de carbin vegetal en San Julidn de Musques
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{(Vizcaya), igeramente mas pequeno que el de Beteta. Algo muy cunioso €5 gque este provecto
se completa con la instalacion de una caldera para aprovechar los gases del tragante v una estu-
fa con grupo soplante para insuflar amre (v gases) a 400 grados, Tenia prevista la obtencion de
| 440 toneladas anuales de arrabio (hiermo para segunda fundicion), con un consumo de 2880
toneladas de mineral de Somorrostre, Galdames y Sopuerta (el mineral de la primera es muy
similar al de La Cueva en composicion v origen geoldgica), 330 toneladas de caliza y 1.500
toneladas de carbon vepetal. Esas cantidades anuales son aproximadamente la cuarta parte de
las previstas para ¢l alto homo de Beteta.

Asi pues, la obtencion de un buen carbon vegetal se habia convertido en un problema com-
plicado, va que hubo gue recurrir a los antiguos fabricantes carboneros, pues se llevaba mads de
una deécada en que estas industrias estaban en franca decadencia, por desuso, Renacen fNiguras
como Domicio Niitez Ferndndez, industrial conquense, o Benito Rodrige Sierra de Viana, de
Mondéjar {Guadalajara),

En periodicos de la época (ABC, 19 agosto 1958, pg 23) se hablaba de 1a zona de Beteta
como imporiante productora de carbén vegetal. Es cierto que se llevd carbon desde Valsalobre
o Peralveche (Guadalajara); es cierto que a pequena escala siempre se carbonearon los queji-
gales de la Sierra; pero lo més sorprendente es que buena parte del carbon vegetal que se gasto
Neghd desde Pefascosa (Albacete), concretaments de la finca de D, Samuel Flores, afamado
enador de toros de lidia,

De haber conseguido las quince toneladas de lingote es posible que se hubiesen necesita-
do entre quince y veinte toneladas de carbdn vegetal, La necesidad de mantenerlo libre de
humedad hizo que se construyeran varios barracones para almacenaje, anexos a la vivienda de
oficinas, Recientemente han sido derruidos, quedando como testigo esa vivienda que en su
tiempo sirvid también para reuniones del Consejo de Administracion,

Hay que recordar que en aquellos principios de los sesenta estaban en pleno apogeo las
explotaciones carboniferas de Henarejos, en ¢l extremo onental de la provincia. La mayor parte
de mineral abastecia las locomotoras de vapor del ferrocamil. Curicsamente (v ya se sabia
desde ¢l principio), la antracita'hulla de esas minas tenia un bajisimo contenido ¢n azufre, cosa
inusual en la mineria nacional. A pesar de que el poder calorifico del carbon mineral es muy
superior al vegetal, nunca se debid plantear en Beteta la llegada de carbdn de ese lugar, mis
cercano sin duda gque Alcaraz. Actualmente esa mina se ha vuelto a explotar y, debido a sus
excelentes propiedades, hace rentable su llegada a los actuales centros de consumo en la cor-
nisa Cantabrica, usando para ¢llo ¢l puerto de Valencia,

Crra materia prima necesara eran las varillas de hierro huecas para oxigeno v sangrado
del horno. Servian de lanza térmica para soplete de acetileno, abriendo los orificios de salida
de hierro fundido v de las toberas de aire comprimido, Estas llegaban desde Altos Homos de
Sagunto v debieron gastarse abundantes, a juzegar por un pedido de las mismas de algo mas de
dos mil metros.

Trabajos de alto riesto e ininterrumpidos.

Qe la mineria en galeria es oficio peligroso no es nuevo, pero pudo pillar por sorpresa a
esta zona de Cuenca gue no sobresalid nunca por estas actividades. El pozo «Ana Marias de
Cueva del Hiermo se exploto sin necesidad de entibados, era la boveda natural la que contem-
plaron sobre sus cabezas los mineros, protegidos simplemente con una boina. Los explosivos
se hicieron necesanios en algunos tramos, pero no eran de uso a diano ininterrumpido. De haber
continuado la explotacion v llegados a esas 24.000 toneladas. el modelo hubiese cambiado
totalmente. No hubiese valido lo que hasta entonces se hacia: extraer mineral y el esténl dejar-
lo para relleno de galerias en desuso.
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No se ayd por la zona de ningin accidente de importancia, pero en los Homos si que hubo
una victima en algin mes invernal del afo 61. Al parecer, debido al intenso frio nocturmno, un
tal Julian, el vigilante nocturmo de la sala de soplantes, se quedd dormido en presencia de un
brasero de carbon. El monoxido de carbono hizo €l resto v a la maiiana siguiente cuando llego
el primer turno de trabajo lo encontrd asfixiado.

Chro puesto de alto nesgo era el de garedn, es decir, el encargado de pinchar constante-
mente para evitar las obstrucciones de toberas, sangrar €l homo de escoria o abrir la piquera
para dejar salir el caldo de hierro. En general, todo el personal proximo al homo debia prote-
gerse con chaguetas de amianto, al menos es lo que se deduce de un pedido de las mismas que
se cursd a la matriz Santa Ana de Bolueta.

DFICTNAS Y
CONSEMND DE ADMINISTRACION

Flano del horno,
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El lingote.

Segun imformacion de Amador Ocafia, par-
zon primero del homo, una vez encendido el
homo era imprescindible mantener el fujo de
aire soplado ¥ se necesitaba mas de un dia para
que se produjese la reduccion del hierro v la
consiguiente colada. Unas horas antes de ese
momento un grupo de operarios labraban en el
suelo arenoso de los pies del hormo un conjun-
to de surcos con forma de espina de pez, acor-
des en el eje longitudinal con el declive natural
del terreno. No eran otra cosa que los moldes
sobre los que se dejaria correr la colada de arra-
bio desde la piquera en la parte baja del crisol.

Con anterionidad, en ¢l momento de carga
del horno, se habian sellado todos los onificios
con barro. Era tal la consistencia que cogia ese
sello que se hacia necesara una varilla de acero
{barrena) sobre la que se golpeaba con una
almaina de cinco kilos, Incluso algunas varillas
Tragante, Detalle del homo, acababan dobladas v sus puntas totalmente fun-

didas. Tras varios intentos y sobre todo con la lanza térmica de acetileno se conseguia horadar
ese lapdn. En caso del sangrado en la parte supenior del crisol, las esconas salian propulsadas.
Es conveniente aclarar que escoria es un material proveniente de las impurezas del mineral v
carbon, en general silicatos metalicos. Al tener menor densidad que el hierro fundide quedaba
por encima del crisol.

Una vez sangrado se procedia del mismo modo con las piqueras de arrabio en la parte infe-
rior del crisol. El caldo salia propulsado v rellenaba completamente los surcos en forma de
espina. Era el momento de la solidificacion v enfriado v para ello se le ayudaba con agua fria
bombeada desde el Ojuelo. Es seguroe que ese sobre enfriamiento rapido ayudaba decisivamen-
te a dar calidad al lingote.

Pero no habia tiempo que perder, va que inmediatamente habia que romper en pequefios
trozos el arrabio producido. Esos trozos serian cargados en el camidn, listos para llegar al clien-
te de las fundiciones.

Si todo iba bien (v no fue asi en todas las ocasiones) se procedia a un nuevo cargado del
homo desde las tolvas superiores del tragante, va que se conseguia ahormar mucho carbon si se
evitaba el enfriado de las paredes refractarias.

En realidad asi es como se habia previsto que luncionase, pero diversas circunstancias
entorpecian el trabajo del horno. Ensayando con diferentes minerales fue preciso anadir caliza
en las tolvas con el fin de eliminar el silicio en forma de silicato cdlcico, formando éste parte
de la escoria, Pero lo que en realidad ocurrid es que las piqueras se atoraron de tal modo que
fue imposible el sangrado v la salida de colada. El horno gquedd obstruido totalmente e inacti-
v, Habia que dejarlo enfriar totalmente y sacar a mano todo su interior. Con ello se venia abajo
la camisa de refractario. Ese paron producia el corte en el proceso de produccion por espacio
de varias semanas v después habia que empezar desde cero, desde la colocacion de la nueva
camisa, el relleno v nuevo caldeo,
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Y todo acabd prematuramente.

Los Homos fueron una aventura inacabada pues muy pocos ensayos tuvieron el éxito
esperado. A primeros de febrero de 1.961 Santa Ana de Cuenca se puso en contacto con diver-
s08 oFganismos, entre ellos la Escuela Supenior de Ingenieros de Minas de Madnd, solicitando
una persona habil en altos homos v con experiencia en mineria de galeria, Esa persona dingi-
ria técnicamente a la compaiiia v tendria un sueldo anual de 1200000 pesetas a las que se afia-
diria un tanto por ¢iento en beneficios, casa-habitacion para la familia, carbon para la calefac-
cion, teléfono y automovil, El salario medio de un espaiiol del momento no pasaba de 1.200
peselas mensuales. A ese requeriniento respondieron una veinténa de profesionales, algunos
de ellos en el altimo afio de la carrera. Otros desestimaron la oferta por tener que residir obli-
gatoriamente en Beteta,

José Antonio Alvarer Canal, facultative de minas, ante varios intentos fracasados, Nlegd a
sugerir la inoperancia del homo por defectos en la construccion. Su experiencia anterior le
llevd a ensayar con mineral certificado del yacimiento «5an Luiss de Bilbao. Con anterioridad
se habia comprobado la destruccion repetida de la camisa si se abusaba de la acidez del mine-
ral de Cueva. De ahi la renovaciém continua de la misma después de un enfriado. Quizi por
ello se comentd en su momento la posibilidad de construir desde cero un segundo horne a la
par del primero, aprovechando toda la infraestructura existente. Ese nuevo desembolso haria
prohibitivo el camino industrial de Santa Ana de Cuenca, va que hasta ese planteamiento todo
habian sido gastos y ningun bensficio.

Pero tal vez el fracaso haya que buscarlo en otros temas. La comercializacion del lingote al
carbon vegetal no encontrd su micho comercial, Santa Ana de Cuenca entrd en contacto con dife-
rentes representantes de la geografia peninsular: Sevilla, Madrid, Barcelona, Valencia... La
oferta les parecid sustanciosa (comision del 2 %) v nada despreciable, pero hallaban muchas
dificultades para «colocars el hingote al carbon vegetal, en muchos casos porque los fundidores
desconocian las ventajas del mismo. Consiguientemente el precio (5760 pesetas kilo) les pare-
cia exagerado, pues algunos de ellos gastaban ¢n sus hornos chatarm, cubilote usado y en gene-
ral hierro de reciclado. La segunda fusion del lingote libre de azufre v fosforo no tendria mucho
sentido s1 se hacia con carbon nmineral de hulla o antracita, saturados en general de esos dos 10xi-
cos. Es decir, seria necesano usar homos eléctricos u otro sistema libre del carbon mineral.

Concretamente S.AF.E. de Barcelona gastd varios camiones de lingote a un precio de
310 pts kilo y una comision de representacion del 5 %, pero eso fue una excepcion gue se vio
contestada desde el Consejo de Administracion de Santa Ana de Cuenca en Bilbao, Tras esa
operacion comercial se fjaron nuevos precios v nuevas comisiones. Todo ello ocurria en el
transcurso de febrero/mareo de 1,961, coincidiendo con las primeras coladas,

El lingote a carbon vegetal era excepcional, pero poca salida mercantil tenia esa excepcio-
nalidad. Echando un vistazo al mapa de relaciones comerciales de Santa Ana de Cuenca, se
comprende perfectamente la carestia de ese producto excepeional, simplemente por los impor-
tantes valores afadidos en transportes a largas distancias.

De uno w otro modo la experiencia fracasd y las pérdidas fueron rotundas, yva que fusron
infimos los beneficios oblenidos en los escasos seis meses de funcionamiento. A lo largo del
verano de 1. 961 se sucedieron los expedientes de cnisis (firme en 26 de julio), bajas en el sumi-
nistro elécirico para la mina (4 de septiembre) ¥ horno, venta del camion Mercedes para sumi-
nistros e mcluso acumulacion de morosidad posiblemente por quebranto de contrato, tal es el
caso de Domicio Nifier Fermandez, proveedor de carbdn vegetal. En aquellos momentos actud
a modo de gerente D. Alfredo Gargallo, persona que habia demostrado con anterioridad su
valia en los trasvases de la Hoz de Beteta v embalse de Chincha, todo ello para Hidroeléctrica
del Guadiela,
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Los cuarenta y seis productores y veinte afibados, todos ellos dependientes de Santa Ana
de Cuenca, fueron a cobrar el subsidio de paro en olofio e invierno.

La sociedad continud su andadura, posiblemente para gestionar la posibilidad de subsanar
alguna pérdida. Es mas nunca dejo de lado la mina «Ana Maria» de Cueva del Hierro. Un reci-
bo de contribucion territorial tramitado en 1.963 por valor de 550 pesetas vy 16 céntimos en el
tercer tnmesire asi lo demuestra,

En 24 de abril de 1.962 se reunid una vez mds la Junia General de Accionistas en la casa
del ingeniero de Los Hornos para determinar la renovacion de la misma, pasar revista el balan-
ce de 1.961 v sobre todo determinar el futuro de dicha sociedad. Hay que aclarar que en 28 de
abril de 1.961 D. Juan Ramon de Urnguijo y Olano, hasta entonces Consejero Delegado de Santa
Ana presenta su carta de dimision a D, José Maria de Zavala vy Achiteguw, Presidente del
Consejo de Administracion de Santa Ana de Cuenca 5.A. en su sede de Bilbao, aduciendo para
ello que no se le habia hecho caso para tomar cartas en la regulanizacion del excesivo credito
que se tenia con ¢l Banco Hispano Americano de Bilbao.

A partir de ese 1.962 todo son conjeturas. Los terrenos ocupados por Los Homos, sin duda
propiedad de Santa Ana de Cuenca, pasarian a manos de Hidroeléctnea del Guadiela. Dentro
de esas suposiciones cabe el hecho de que Santa Ana fuese dendora en sus recibos de electri-
cidad. No se puede descartar la necesidad de espacio que tuvieron las mencionadas empresas
de Puente de Vadillos a la hora de construir la presa de La Tosca (1.966), el trasvase a la Laguna
Grande de El Tobar o el proyecto inconcluso del Pantano de Beteta, coleando desde 1 946 v
con posibilidad de gjecucion en cincuenta afios,

o1

FOMERCIALES
K CUENCASA,

1gr 3
4-1-“

P —— '!
[ ' T

- ’

Ridinarell, < Nyegne__ Seria. {
(Gadabajara), Valusbeere I

1 Allsarwiri

1 v ( Tuele)
' Srvilla, Paragurs, \sbemcis_ L h

e 4

Kelaciones comerciales de Santa Ana de Cuenca 5.4,

!



Los altos hornos de Beteta: un proyecto fracasado

Todo fue casi tan fugaz como un sueno. La siderurgia de Cuenca fuvo una minima opor-
tumidad, refrendada una vez mas por la excepcional calidad de sus yacimientos. Esa muernte,
cas nonata, de Santa Ana de Cuenca se adelantsd a lo que afios despuds se veria como la caida
en cascada de las sidenirgicas historicas de Asturias, Pais Vasco o Comunidad Valenciana.
Queda en el tintero una pregunta sin respuesta [ Qué hubiese sido de los ecosistemas cercanos
o lejanos a Beteta como consecuencia del carboneo, en caso de que El Horno hubiese funcio-
nado solamente diez afios consecutivos?

Epilogo.

Como autor de esta colaboracion me gustaria presentar mis disculpas por no ser riguroso
en mis informaciones pretéritas sobre los Homos, En alguna publicacion se hace mencion al
uso de carbim mingral pama esa siderurgia proveniente de Astunas, Nunca fue asi.

Por altimo estos apuntes han sido posibles por la colaboracion indiscutible y totalmente
desinteresada de D, Edvardo J. Alonso Olea de la Universidad del Pais Vasco.

Ademas de ello por los testimonios de Amador Ocafia, Antonio Gargallo v Dionisio
Mayordomeo, Jesis Heras v Angel de la Cueva, asi como los descendientes v familiares de
“Koldo” Ingunza, Antonio Pitillas v Enrique Medrano.

Mo quiero olvidar al Registro de la Propiedad Mercantil de Cuenca, al Registro de Minas
de Madrid v a la Excma. Diputacion Provincial de Cuenca.

En general a todas las personas que de un modo u otro me han ayudado a sacar adelante
este eshozo de investigacion.

Y, como no, a Joaquin Esteban por sus informaciones y por dejarme participar un afio mas
en Mansicgona,
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