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1 - APRE SENTACAO 

Uma grande oportunidade f o i oferecida pela PREMOL - IND0S 

TRIA E COMERCIO DE PRE-MOLDADOS S.A., - Matriz - Campina Gran 

de - Pb, para desenvolver esse R e l a t 5 r i o , que teve i n i c i o no 

mes de marco e termino no mes de junho do ano de 1982. 

Tiveram a par t i c i p a g a o dos alunos BONALD SAMPAIO DE QUEIROZ 

e JOSE" ALBERTO SOBRAL QUEIROZ e da Dra. ELZA MARIA SILVA ALBU 

QUERQUE como supervisora dos nossos tr a b a l h o s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

Cumprindo uma exigencia c u r r i c u l a r do Curso de Tecnologos 

em Processamento de Dados da UFPb/CCT/Campus - I I . 

Agradeco entao a todos, a acolhida que t i v e na PREMOL, na 

execucao desse r e l a t o r i o . 



2 - A EMPRESA 

A PREMOL - INDOSTRIA E COMERCIO DE PRfi-MOLDADOS S.A., e 

uma Empresa de medio porte no B r a s i l , atuando mais precisamen 

te na Regiao Nordeste, onde estao l o c a l i z a d a sua matriz e suas 

respectivas f i l i a i s . 

A matriz f i c a l o c a l i z a d a na cidade de Campina Grande, a 

Rua Luiz Malheiros, N9 310 - B a i r r o de Bodocongo - Pb, onde es 

tao c e n t r a l i z a d a s todas as suas informagoes - F i l i a i s : Souza -

Pb, Palmares - Pe, Feira de Santana - Ba, Mossoro - RN, e mais 

dois e s c r i t 5 r i o s l o calizados nas cidades de Joao Pessoa - Pb 

e Recife - Pe. 

A Linha de producao dessa Empresa e aproximadamente 250 

(duzentos e cinquenta) produtos que sao exportados para as de 

mais regioes do B r a s i l . A Emnresa conta no seu quadro de fun 

c i o n a r i o s , com aproximadamente com 350 (trezentos e cinquenta) 

fun c i o n a r i o s dentre os quais espalhados pelos diversos seto 

res da Empresa. 

Existe urn r e f e i t o r i o para atender ao seu quadro de funcio 

n a r i o s . 

NozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA momento a Empresa u t i l i z a - s e de um Bureau de Servicos 

(a S i m p l e s ) onde estao i m p l a n t a d o s 2 (dois) s i s t e m a s : 

- Contabilidade e 

- Folha de pagamento. 



3 - INTRODUCAO 

0 conteudo desse r e l a t 5 r i o que oasso a elaborar, tenta raos 

t r a r todas as ati v i d a d e s desenvolvidas no periodo de esta g i o , 

na area de Analise de Sistemas, que serao aplicadas p o s t e r i o r 

mente na PREMOL - INDCSTRIA DE PRE-MOLDADOS S.A., Sistema Con 

t r o l e da Producao. 

Para o desenvolvimento do r e f e r i d o sistema, formou-se uma 

equipe composta de 2 (dois) E s t a g i a r i o s e 1 (uma) Supervisora. 
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5 - PROJETO FlSICO 

INTRODUCAO 

Este e o Pro j e t o F i s i c o do Sis tenia de Con t r o l e da Produ 

gao da PREMOL - INDtJSTRIA E COMERCIO S/A. Matriz - Campina Grande 

(Pb), - Tendo a f i n a l i d a d e de e s p e c i f i c a r detalhadamente as r o t i 

nas de Processamento no Nucleo de Processamento de Dados. 

Para implementagao deste s i sterna na versac apresentada 

sera elaborado o Manual do Usuario, contendo especificagoes deta 

lhada a sua u t i l i z a c a o . 
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5.2 - INSTRUQOES PARA PERFURAQAO 
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.3zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - C O D I F I C A Q A C D AS I N F O R M A Q O E S 



RELACAO DOS CODlGOS DOS PRODUTOS 

A) - POSTE TIPO "p" - SECAC DUPLO "T" 

- 100/06 

- 100/07 

- 100/08 

- 150/07 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- 1 5 0 / o e 

- 150/09 

- 150/10 

- 150/11 

- 150/12 

- 200/10 

- 2 00/11 

- 200/12 

B) - POSTE TIPO "E" - SECAC DUPLC " T': 

- 300/08 

- 300/09 

- 300/10 

- 3 00/11 

- 3 00/12 

- 300/13 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- -

-



- 4 00/13 

- 400/14 

- 400/15 

- 400/16 

POSTE TIPC " E - l " - SECAO DUPLO "T" 

- 500/10 

- 500/11 

- 500/12 

- 500/13 

- 500/14 

- 500/15 

- 500/16 

- 600/1C 

- 600/11 

- 600/12 

- 6 00/13 

- 600/ 14 

- 600/15 

- 600/16 

- 60 0, 17 

- 600/18 

- 7 0( 

- 7 ( : 

- 7 0 0/12 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

&s srnpresa contar cart: niais da 40C •_>."...zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ZD 



5.4zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - P R O JE TO D E R E L A T G R I O S D E S A I D A 



\ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

9 -a 

1 O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- - 1 > • - * zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
-

'-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA. < 
•-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
,x zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA, o < 

i -o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAi r-
i m 
t  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• o 

-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA' ? 
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1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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• •> zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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FLUXOGRAMA 
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C C T / U F P B 

JNtJCLEO DE PROCESSAMENTO DE DADOS 

F L U X O G R A M A 

P R O G R A M A : c e IzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA T- fzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA r 

P R O G R A M A D O R : zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I U I U O 

• V 6 

ft e £ o 

i 

C i t i f * C Pi 

O B S E R V A C O E S 



C C T / U F P B 

NJCLEG DE PROCESSAMENTCzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA D zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAL D A D O S 

F L U X O G R A M A 

P R O G R A M A : -

P R O G R A M A D O R : 

F O L H A N - _ i l 



[ N U 

C C T / U F P B zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

N zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAU O L _ L O DE P R O C E S S A M E N T O DE DADOS 

F L U X O G R A M A 

P R O G R A M A :zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA t f t i ' 

F O L H A N - / -'. 

P R O G R A M A D O R : 

/ " S t 

t " * r ' '-

- r» y _ -



• PzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA C1 T / U F p B U F p B 

NUCLEC DE -ROCESSAMENT 0 D E D zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAMzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAL 'O J W 

F L U X 0 G R A™ M ^ A ™ 

P R O G R A M A : 
i 

P R O G R A M A D O R . P R O G R A M A D O R . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
1 

05zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA£ERVACOE 



C C T / U F P B 

NJOLEO DE PROCESSAMENTO DE DADOS 

F L U X 0 6 R A M A 

P R O G R A M * 'zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA " W - / ' ' ' — V - | 

F O L H A N -

P R O G R A M A D O R : zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

/ 
F O L H A N -

1 

, 0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA g. 

£ &fe.O S _ 

! J- 0 
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...-"•foe/-

OBSERVApOES 



CCT/UFPB zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

NuCLEC DE PROCESSAMENTO DE D A D O S . 

F L U X O G R A M A 

P R O G R A M A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA: ^ - r " ^ ft *• • " ; ^ 

P R O G R A M A D O R : 

F O L H A N -

* ••- - t / i zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
• 

Hfe c»8 

O B S E R V A C O E S : 





DEFINigAO DOS ARQUIVOS MAGNETICOS 



O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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6.2 - DEFINICAO DOS PROGRAMAS 



. U F P B zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

N U C I E C DE P R O C E 5 S A M E N T 0 DE DADOS 

D E F I N I C A O DE P R O G R A M A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Sistemc PREMOL Andlistc Lmouooem 

Subsistemq. 
£E?!°R,Df: A m ' C ° - Programodor EQUIPE _ D o tc _ J 6 _ / 04 / _82 

R-DSromo QJTPRQ02. CNTPRO03 Usuonc PREMOL 

Funpoo £ fungao d e s t e programa sera de p r o c e s s a r as informacoes dos Bole_ 

t i n dc Setor da Concretaaem, c r i t i c a - l o s , r e s u l t a n d o d a i um r e l a 

t o r i o de c r i t i c a e um A r q u i v o Cadastro de Movimento, e s t e proces 

samento s e r a r e p e t i d o a t e nao c o n s t a r mais e r r o s no r e l a t o r i o de 

c r i t i c s . 

Freouencic Pi a r i o Sequencic 

Esque-nc de entrod-os c so idcs . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

t/S/T N 0 M E D E 5 C R 1C AO DO A S Q U 1 V 0 

1 I 
;CARTOES PERF. VIDE 5. 2.2/5^2^ 

0 RELAT0102 VIDE PROJETOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA LflGICO 

3__ Q. .ABC, MQV. L _£U2E_ 



u zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBArzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA t- b zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

N J C zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAL E O DE P ROCES S A^ LN TO DE DADOS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

D E F I N I Q A O DE P R O G R A M A 

5; s t e r n c . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA'REMOL 

SuDszyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA.s te m cBQL.D E CAD AS . D E  P r o Q r f l m o d o r E Q U I P E 

PRDDITCO 

^ogromc CAOPROO ] Usuonc _. PREMOL 

Anaiist C__J^llP-E L^guogerrzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA C_QB_QL,...- — 

DotezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA U_ / _ . M „ / -32. 

Funpoc
 A f u n c i o d e s t e programa sera de p r o c e s s a r as informa 9ao do Bo ^ e j t i n 

de Cadastro de Pr o d u t o , c r i t i c a - l o s , r e s u l t a n d o d a i um r e l a t o r i o j 

de C r i t i c a , os dados sera c l a s s i f i c a d o p e l o c o d i g o do p r o d u t o e ge 

r a um A r q u i v o com os nomes dos p r o d u t o s e um r e l a t o r i o . 

OBS: Este r e l a t o r i o s e r a e n v i a d o ao departamento i n d u s t r i a l para ' 

e f e i t o de a l t e r a c a o , d e l e g a o , i m p l a n t a c a o de produtos_. i 

Frequencia: Este programa so e u t i l i z a d o quando f o r a l t e r ado ou re Li rado ou incluido ozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1 

I^COIEOGX produto. Sequencic 

Esquemc de ent^odos e so.-dos' 

E / S / 7 1 N C M E 1 D E S C R I C A O DO A R Q U I V O 

1 I C a r l | 'VIDE 5.2.5 -

2 0 

3 ARQ.PRO VIDE 

CON . U $ A C 

E = E r t ' c ^ c S : So cc E / S * A t y r r c s o c T « T r c ; « 



U F F E zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

N U C L E O D E P R O C E S S A M E N T O D E D A D O S 

D E F I N I C A O DE P R O G R A M A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

PREMOL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MONK. 
EQUIPE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Subs  iszyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA lemaJQOLjL. 
FUNCIONARIO 

Programs CERCADPESOl 

A S . CO Proprom odor E Q U I P E 

COBOL 

pgtc 19 / Q4_ / _ _ J i 2 _ 

Usuono PREMOL 

Funcoc
 A funcao deste programa sera de processar as informagoes do Bole. 

t i n do C a d a s t r e c r t i c a - 1 os, r e s u l t a n d o d a i um r e l a t o r i o dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA cri_ 

t i c a , os dados s e r a c l a s s i f i c a d o p e l a l o t a g a o do f u n c i o n a r i o e ge 

r a um a r g u i v o com os nomes dos f u n c i o n a r i o s e um r e l a t o r i o . 

OBS: Este r e l a t o r i o sera enviado a s e c i o de p e s s o a l . e l e tern o se 

g u i n t e o b j e t i v o : e l e s e r a enviado so quando houver A l t e r a c a o e de 

missao dos empregados so para e f e i t o de c o n f e r e n c i a . 

FreouencJC J ^ l l R I Q . Seguencic 

Esquemc de ent rodos e scioos'. 

tzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA UzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAT*K v - v (US v.-

N E / S / T N 0 K' E D E S C R !C AO DO A S Q U 1 V 0 

: L I jCart. 12345 • VIDE 5.2.6 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

? n 1 
? _ I/C ARC. EMPRE. VIDE 

- — -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — 

— -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- — - • 

E • E n t r c d c 

C O N V E N C A C 

S=  S o ld o  E / S s A t u o n z o c o c - Trc bC lnC 





MANUAL DO USUARIO 

Este manual tern por o b j e t i v o f o r n e c e r s u b s i d i o s necessa 

r i o s , para um p e r f e i t o preenchimento dos documentos de e n t r a d a do 

s i s t e m a . 

Para a t i n g i r um e x c e l e n t e funcionamento do sistema em 

qu e s t a o , t o r n a - s e n e c e s s a r i o s e g u i r f i e l m e n t e as i n s t r u g o e s de pre 

enchimento a g u i d e s c r i t o . Todos os documentos de e n t r a d a , deverao: 

- Ser p r e e n c h i d o com. l e t r a de forma 

- Ser bem l e g l v e l e sem r a s u r a s 

- Conter uma so informacao por l i n h a . 



MANUAL DO USUARIO 

Manual de i n s t r u g o e s para preenchimento do B o l e t i m ce Or 

dem de F a b r i c a g a o . 

1 - CODIGO DO CLIEKTE - Este campo pre - i m p r e s s o no pre 

p r i o f o r m u l a r i o de acordo com uma t a b e l a f o r n e d d a pe 

l o Beraus de s e r v i g o . 

2 " CODIGO DO PRODUTO - Este campc sera necessariamente 

p r e e n c h i d o para todos os casos, p o i s sera a chave de 

i d e n t i f i c a c a o do p r o d u t o da empresa. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

3 - DESCRIgAO DO PRODUTO - Este campc e composto de 3 0 pq 

s i goes devera ser i n i c i a l i z a d c sempre r.c 1^ quadro 

mais a esquerda e nao pod e r a exceder as 3 0 p o s i g o e s . 

No case em que o nome do p r o d u t o u l t r a p a s s e as 3C po 

s i g c e s , devera o roesmo ser a b r e v i a d o f i c s a e n t e r i c 

da d i v i s a c i n d u s t r i a l da empresa. 

4 - QUANTIDADE - Este campo e composto por 4 d i g i t o s , os 

q u a i s i d e n t i f i c a r a o a q u a n t i d a d e de p r o d u t c . Para 

e f e i t o de nao c o m r l e t a r os d i g i t o s . Deve-se a l o c a r 

e s t e campc na extreroidade c i r e i t a do roesmo. 

EX .: Qu a n r. i d ad e 58 

5 

5 - DATA - Este campo e coir pes t o por 

enchidozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA cor? a da t a dc 1 a-iCiT'ento 

do devera ser ureenc^idc' em su.i 

6 d i g i t.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 6 s , ?c-ra 5. >2 e 

ef etuado . Quarido usa 

uOfcal i d ade. 



Manual de i n s t r u g o e s para preenchiir.ento do b o l e t i r . do se 

t o r da Armagac e Concretagem. 

1 " CODIGO DO CLIENTS - Este campo sera pre-impresso no 

p r o p r i o f o r m u l a r i o , de acordo com uma t a b e l a f o r n e 

c i d a p e l o beraux de s e r v i c e 

2 ~ MATRlCULA - Campo composto de 5 d i g i t o s i n c l u i n d c o 

d i g i t c v e r i f i c a d o r , sera necessariamente p r e e n c h i d c 

para todos os cases p o i s sera a chave de i d e n t i f i e r , 

cao dc empregadc e sera a m a t r l e u l a e x i s t e n t e na p r o 

p r i a empresa. 

EX.: 0545-2 MATRlCULA D.V. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 5 4 5 _2__ 

" - 0 M I D C SUNCIONAR10 - Este campo e composto de 3zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 pc 

s i g o e s . Devera ser i n i c i a l i z a d o sempre nc p r i m e x r c 

guadrc mais a esquerda e nao podera exceder as 3G po 

s i c o e s . Kos cases em que c name do f u n c i o n a r i o u l t r a 

passe os 3 0 d i g i t o s . Devera ser e mesmo a b r e v i a d c , e 

essa a b r e v i a c a o f i c a a c r i t e r i o do s e t o r da Armacac 

e Concretagem. 

4 - C DDI GO DC FRODUTC - Este - po r-era necessariamente zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

: 



nzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1 1 , J 

6 - DATA - Este campo e composto por 6 d i g i t o s , sera pre 

ench i d o COP. a d a t a dc Ia n car en t o efetuado, Quandc usa 

do devera ser p r e e n c h i d c em sua t o t a l i d a d e . 

Manual de i n s t r u c o e s para preenchimente do b e l e t i n de ca 

d a s t r o de p r o d u t o . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1 " C 5 D 1 G 0 DO CLIENTE - Este campo sera pre-impresso no 

p r o p r i c f o r m u l a r i o de a co r d c cor urn a t a h e l a f o r nee i 

da p e l o beraux de s e r v i c e . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2 - CyDIGO DC PRODUTO - Este e^mpc : ^ r l necessar a am e n t e 

p r e e n c h i d c para tedos cases, p o i s sera s chave 

i d e n t i f i c a g a o de p r o d u t o da eir°presa . 

3 " DESCRICAP DO PRODUTC - Este campo e 

pesieoes devera ser i n i c i a l i z a d a se 

mais a esquerda e nao podera exce 

No case err. que o nome de p r o d u t o .. J 

s i c o e s , devera o mesmc ser abr&" ad 

da d i v i s a o i n d u s t r i a l da emrresa. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

: i . 

3C posi Goes. 

:. i c a a c r i t e r i c 

4 - PRECO UNITARIO - Carre 

j r e e n c h i d o t = r a e f e i t c ds nao 

•<•-; i " . c i t e s quandc 

— l e t a r os d i q zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA1 t o s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

, a. \: ftzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA —zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA GC a lof  " i ' 
e s t e ram D O na :.->- r.*r ..-r < cae? d i r e i t a dc 

am oc e r i c 



Manual de I n s t r u g o e s para preenchimente do b o l e t i n de em 

barque. 

OBS: Este b o l e t i n i n f o r m a r a as b a i x a s s o f r i d a s p e l o este 

que, o preenchimento d e s t e b o l e t i n e i d e n t i c o ao p r e 

enchimento dc b o l e t i n ordem de f a b r i c a c a o . 

Manual de i n s t r u g o e s para preenchimento do b o l e t i n de ca 

d a s t r o do f u n c i o n a r i o . 

OBS: E x i s t i r na empresa um manual para c preenchimente 

das i n f o r m a c o e s . 

0 Codigo E x i s t e n t e nc Sistema: 

Os codigos e x i s t e n t e s nc sistema sac: 

- Os codigos dos p r o d u t o s 

- Os codigos da l o t a c a c 

Obs: Este s i s t e m a tern i n t e r f a c e com o sistema Cadastramento de Pes 

s o a l . 



C O N C L U S A O 

Com a conclusao do e s t a g i o , pode s e n t i r o e s t a g i a 

r i o o bom aprendizado a d q u i r i d o no curso de Processamen 

t o de Dados, v i s t o s que o mesmo pode desempenhar plena 

mente os s e r v i c o s a e l e , c o n f i a d o s , c o n s o l i d a n d o assim 

seus conhecimentos e tempo a op o r t u n i d a d e de a d q u i r i r no 

vos, com ajuda dos colegas e a c o n v i v e n c i a de uma empre 

sa. 

Agradeco entao a tod o s , a c o l h i d a que t i v e na PRE 

MOL, na execucao deste r e l a t o r i o . 

BONALD SAMPAIO QUEIROZ 



D E C L A R A C A O 

D e c l a r a m o s , p a r a os d e v i d o s f i n s que,zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA o Sr.BONALD 

SAMPAIO QUEIROZ, e s t u d a n t e do Curse S u p e r i o r de T e c n c l o g i a em P r o -

cessamento de Dados da U n i v e r s i d a d e F e d e r a l da P a r a i b a - UFPB,pres 

t o u sua c o l a b o r a c a o como e s t a g i a r i o da PREMOL - INDtJSTRIA E COME"R-

CIO S/A., Campina Grande - P a r a i b a , d u r a n t e o p e r i o d o de 0 1 / 0 3 a 

30.06.82, t o t a l i z a n d o uma c a r g a h o r a r i a de 480 h o r a s . 

Campina G r a n d e ( P B ) , 0 5 de j u l h o de 1982 
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